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四刃铣刀的磨法

解释一下，两个轴的角度都是随便摆的，调整好AB的角度后，刀具锁头调整到度，然后装入刀具，调整到图的

样子，然后每个刃一次磨丝，磨万个刃后再进丝，一直磨到刀刃的地面是一个完整的斜面后就基本完成了，保

证个刃一样高。这时磨好的刀中间留了一小块凸起的料，再把刀转度，用砂轮的角磨条槽出来就大功告成了，

后面手机没电就没拍照片了，经过实际用，刀磨成这样很锋利，切铝及铜的时候下刀时声音很小。磨了两天刀

，有点小体会，AB角度约大，刀就越锋利，大过度就没什么效果，雕刻软金属小时就尖端磨个小平面出来。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/WP2SSiRenpLz9G.html
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