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HRM型立式磨型号

下载文档文档分类：汽车/机械/制造>机械/模具设计HRM型立式磨安装使用说明书pdf在线文档经过高度压缩，

下载原文更清晰。该型立式磨经多年生产实践考验,产品性能不断提高,逐步跨入国际同类产品先进行列,深得广

大国内外用户青睐。

HRM立式磨是一种技术性能优异的烘干兼粉磨设备,主要用于水泥生料的粉磨,可广泛应用于建材轻工化工火力发

电等行业。

该型立式磨具有粉磨效率高电耗低入料粒度大产品细度易于调节设备工艺流程简单占地面积小噪音低扬尘小使

用维护简单运行费用低耐磨材料消耗少等优点。除此之外,该型立式磨HRM型立式磨型号还具有如下独特性能磨

辊可用液压装置翻出机外,更换辊套衬板及磨机检修空间大,检修作业十分方便,五个工作面同时操作。采用外循

环系统,降低风环处的风速,减少立磨排风机功率,改善磨机的启动及停机条件,减少维护时的清料时间。合肥中亚

建材装备有限责任公司-第二部分结构介绍及安装一结构及工作原理结构见下图HRM型立式磨作为一种新型节能

粉磨设备,其工作原理是电动机驱动减速机带动磨盘转动,需粉磨的物料由锁风喂料设备送入旋转的磨盘中心,在

离心力作用下,物料向磨盘周边移动,进入粉磨辊道。
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同时,热风从围绕磨盘的风环高速均匀向上喷出,粉磨后的物料被风环处的高速气流吹起,一方面把粒度较粗的物

料吹回磨盘重新粉磨,另一方面对悬浮物料进行烘干,细粉则由热风带入分离器进行分级,合格的细粉随同气流出

磨,由收尘设备收集下来为产品,不合格的粗粉在分离器叶片作用下重新落至磨盘,与新喂入的物料一起重新粉磨,

如此循环,完成粉磨作业全过程。主要部件的结构形式及技术特点a传动装置立式磨的传动装置由主电机联轴器

减速机三部分组成,安装在磨机下部,既要带动磨盘传动,HRM型立式磨型号还要承受磨盘物料磨辊的重量以及加压

装置施加的碾磨压力,是立式磨中最重要的部件之一。合肥中亚建材装备有限责任公司-b碾磨装置磨盘和磨辊是

重要的研磨部件,HRM型立式磨型号的形状设计必须使被粉磨的物料在磨盘上形成厚度均匀稳定的料床,因此合理

的磨盘形状配以相适应的磨辊,对于稳定料层提高粉磨效率减少研磨消耗有着极为重要的作用。通过大量的调研

和类比,我们采用盘形的磨盘形状和轮胎形辊套,辊套为对称结构,在磨损到一定程度后可翻面使用,延长其使用寿

命。

c加压装置采用液压自动或手动控制系统来施加及控制其对物料的作用力,可以根据物料易磨性的变化而自动地

调整压力,因而使磨机经常保持在最经济条件下运行,这样,既可以减少无用功的消耗,又能使辊套衬板的寿命得到

延长。

同时,由于蓄能器的缓冲作用,使液压缸施加压力具有较大的弹性,又可自动调节,当遇到大而坚硬的杂物时,磨辊可

以跳起,从而避免粉磨部件及传动装置因承受过大荷载而损坏。d限位装置立式磨独特的限位装置可以使磨机轻

载启动,磨辊和磨盘之间的间隙可调,这样既能保持稳定的料层厚度,提高粉磨效率,又能保证在断料等不正常情况

下磨辊和磨盘不直接接触,避免磨机振动,对减速机起到保护作用。e分离装置分离器设计为机械传动转速可调的

动态分离器,该分离器通过锥形转子高速回转,叶片与粗颗粒撞击,给物料以较大的圆周速度,产生较大的离心力,使

其进行分离,细颗粒可通过分离器叶片之间间隙出磨,由收尘器进行收集。f磨辊装置磨辊的装置是采用一对调心

滚子轴承,设计时对轴承作等寿命计算,轴承密封腔延伸到机壳外,不与含尘气体接触,所以只用简单的填料密封就

能磨辊轴承不进灰。

二技术参数及性能g磨机壳体及机架立式磨的壳体分为上壳体下壳体和机架部分,每部分均采用螺栓连接,下合肥

中亚建材装备有限责任公司-壳体焊接在机架和连接梁上。其次对照土建图,安装图和设备实际尺寸,对设备基础

进行校核和验收,内容包括检查土建单位提供的中心线标高点是否正确,结合设备和工艺图检查基础的外形尺寸

基础标高尺寸基础地脚螺栓孔的几何尺寸及相互位置尺寸等。合肥中亚建材装备有限责任公司-按设计图纸坐标

位置,用钢盘尺测量出设备基础中心线,并将纵横中心线固定在中心标板上或用墨线划在基础上,并在安装过程中

注意保留。
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b检查设备地脚孔的尺寸,协调各地脚孔的偏差确定相对中心c传动装置的安装根据土建施工图找出#;000平面,使磨

机安装标高符合工艺施工图要求。主减速机及其底座的安装是整个磨机安装的核心,其他零部件的安装必须以主

减速机的中心为基准,因此主减速机应定位准确,其中心与基础中心应重合,偏差不大于#;mm。在进行主减速机底座

的安装时,应在每个地脚螺栓旁放置一组垫铁,每组垫铁不应超过四块,其中一对为斜垫铁,斜垫铁露出底座外的长

度~mm,垫铁与垫铁之间,垫铁与底座之间应紧密贴合。调整底座水平时,必须使用垫铁来调整,不得用拧紧或放松地

脚螺栓的办法来调整,其水平度应达到mm/m。

(具体见减速机安装说明书)d安装下壳体磨盘安装HRM立式磨的机架下壳体部分由于起吊和运输问题,必须在现场

焊接,现场安装时要按照设备制造厂对各部件的标记进行安装安装下壳体时应以减速机出轴中心线为基准,两者

中心线间的误差不得超过#;20mm。将机架部分按上面标记吊装到相应基础上,按图纸要求确定四机架的正确位置,

用螺栓将连接梁和四机架初步连接在一起,地脚螺栓挂好。然后焊接将下壳体的筒体部分吊装到机架上利用十字

交叉天线来确定筒体中心和减速机出轴中心线之间的同心度,将机架和筒体焊接在一起,焊缝均为连续角焊缝,焊

缝高度为~0mm,坡口型式及尺寸要符合GB-中的要求。

磨盘轻轻吊装在减速机上,找正并装上定位销,均匀用力拧紧联接螺栓,通过调整下壳体的位置,使磨盘与风环间的

径向间隙基本一致(误差不得超过#;mm,沿磨盘周边对称选八处进行检查),同时检查下壳体上法兰与磨盘上端面间

的轴向距离是否满足安装要求,HRM700立式磨下壳体上法兰与磨盘上端面间的轴向距离设计为+mm,可通过调整垫

铁进行调整。将事先组装好的磨辊和传动臂吊装到下壳体机架的轴承座上,使磨辊轻轻置于磨盘,滑动轴承上涂

润滑油,拧紧轴承座的联接螺栓,再安装磨辊的密封门,安装时应注意密封的严密性。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/XwyQHRza4vd.html
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