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优点：本打磨机体积小重量轻使用性能良好！解决UV不良品的最好方法！如何处理UV不良品？UV产品不良怎么

办？UV产品出现尘点颗粒刮花后怎么办？现在不良品的修复已不是难题了，豪瑞斯工具以降低企业生产成本为

出发点，产品功能不断升级扩展，首家研发出针对UVPU塑胶油漆面不良品修复工具。主要产品分为：装配类气

动工具抛光打磨类气动工具印刷设备类工具喷涂工具汽修工具以及相关工具类的辅材。这两台大型磨机，不仅

是西藏甲玛项目二期工程的核心设备之也是我国矿山行业大型设备中具有代表性的杰作。要设计好磨机研磨体

级配，必须充分考虑研磨体装载量各仓填充率平均球径物料水分物料流动性物料粒度隔仓板形式隔仓板蓖缝大

小各仓长度粉磨流程等因素，一般按以下步骤进行。确定研磨体的填充率与装载量磨机内研磨体填充的容积与

磨机有效容积的比例百分数称为研磨体的填充率(用j表示)。但，磨机装载量不能无限提高，磨机装载量太高，

磨机电机的电流会很高，有可能会烧毁电机或威胁磨机机械设备的安全。

为了提高磨机的产量，一般可采用液体变阻起动器和进相机等设备，降低磨机的起动电流和提高磨机电机的过

载能力，从而提高磨机的装载量。一般磨机的设计填充率为％左右，但在加装了液体变阻起动器和进相机设备

后，通常都可达到%～%，甚至达到%～%，研磨体装载量大大超过设计装载量，磨机产量也大幅度提高。
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每个仓的填充率的确定要考虑的因素较多，主要有物料水分物料流动性物料粒度隔仓板形式隔仓板蓖缝大小各

仓长度粉磨流程等因素。

浙江磨机

绘制筛余曲线法：在磨机正常喂料运转的情况下，把磨机和喂料机同时突然停止，从磨头开始，每隔一定距离

取样，但紧挨隔仓板前后处也要取样。

例如，有个磨机在正常生产时紧急停磨，不空物料打开磨门观察发现：一仓钢球露出料面半个球，二仓有cm厚

的料层。这说明该磨机二仓研磨能力不足，一仓能力浪费，因为在这种情况下，二仓料层太厚，必然会跑粗，

磨工必定会降低喂料量直到磨机第二仓料球比合适为止，也就是说降低二仓料层厚度，使细度合格。但此时，

磨机第一仓的料球比已不合适，球一定过多，料太少，磨机运转时，球与球空打，造成浪费，磨机产量必定不

高。如果此时，把一仓倒出一部分球，二仓加相同重量的球锻，虽然研磨体总装载量没有提高，但第二仓球锻

增加了，第一仓减的只是多余的不做功的球，磨机产量必定会增加。

设计磨机各仓填充率，磨机浙江液体,磨机消耗,磨机球锻还要考虑磨机的流程，一般来说对于有选粉机的磨机

，磨机内研磨体的球面通常采用逐仓降低的装法，前后两仓球面相差～mm，这样可增加物料在磨内的流速；没

有带选粉机的磨机，研磨体的球面常采用逐仓升高的办法，以控制成品细度。

磨机各仓的填充率磨机浙江液体,磨机消耗,磨机球锻还受隔仓板形式和篦缝大小的影响，隔仓板形式和篦缝大

小决定物料通过隔仓板的速度，从而影响到磨机内各仓的物料料位的高低，显然，高料位必须用高的填充率，

料位低，当然也就不需要那么高的填充率了。此外，物料水分含量物料流动性质物料粒度大小都会影响到物料

在磨内的流动速度，从而造成磨内各仓料位高低不同，因此，磨机各仓的研磨体填充率也要作相应的调整。研

磨体平均球径及最大球径的确定选择研磨体的平均球径和最大球径，应考虑入磨物料的粒度硬度易磨性产品细

度衬板形式等。

磨内钢球的最大球径和平均球径一般情况下可用下式估计：磨内钢球最大球径：DMAX=(dmax)/磨内钢球平均球

径：D=d/式中：dmax——磨机喂料最大粒度，mm；d——入磨物料平均粒度；mm。

但，值得注意的是决定磨内最大球径和平均球径磨机浙江液体,磨机消耗,磨机球锻还要考虑物料水分和物料流

动性的影响，如果物料水分太高或者物料流动性太差，那么经常会造成一仓磨口附近料位提高，出现饱磨，甚
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至倒料，磨机产量不高。

表-中例举了两个水泥磨和生料磨一仓各种钢球的比例试凑计算结果的示例，通常在球仓采用～种不同尺寸的钢

球，每一仓各级钢球的比例，一般是中间大两头小。统计数据来自以下几个方面：单位时间消耗量；磨机产量

单位产量和研磨体消耗量；电动机电流指示负荷变化；研磨体平面降低高度；筛余曲线分析法。如果经验不足

或缺少统计资料，可采用武汉理工大学林宗寿教授研究室开发的“球磨机专家系统”进行磨机研磨体级配计算

。自动给出磨机各仓的最佳研磨体级配，使是不懂磨机级配计算的人员，也可熟练地进行磨机研磨体级配计算

，使磨机产质量得以提高。磨机运转一段时间后，由于研磨体磨损，级配和研磨体装载量都会改变，只需输入

实测球面高后，可得到实际填充率实际装载量和需补充的研磨体规格和数量等数据。评论发表评论内种不安0

浰�212-3-各种规格研磨体的配合比率（经百分数表示）称为研磨体级配。在确定合理的装载量为前提下，合理

确定各仓几级钢球进行级配各级钢球的配合比例及平均球径是保证粉磨效率的根本。

确定钢球平均球径的原则：要与入磨物料的粒度硬度相适应，钢球平径球径与入磨物料的粒度成正比；与成品

细度指标相适应，平均球径与细度指标成正比；与磨机的转速相适应，转速高时，离心力大，冲击力大，应相

应减少平均球径，平均球径与磨机转速成反比；与衬板型号相适应，衬板带球能力低时，球的提升高度不足，

冲击力小，应增大平均球径，平均球径与衬板提升能力成反比；与物料的耐磨性能相适应，物料难磨时或流速

快时，应相应减少平均球径，降低物料流速。

可用以下公式计算平均球径：D=×%物料通过过筛孔孔径(mm）的立方根+K+K式中K为闭路磨时为,开路磨则为K

为生料磨时为,水泥磨则为相对各水泥企业来说，级配原则都一样，计算方法各企业有所不同。

评论发表评论磨工213-9-2要说明入磨物料粒度过分布才能确定一仓级配补充：带V选的，水泥磨是闭路。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/XxBbMoJip5V8j.html
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