
磨粉机磨辊

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

磨粉机磨辊

新拉制的磨齿顶不能过于锋利，应根据磨齿大小留有一定的齿顶平面在拉丝时，拉丝刀走刀稍浅可保留齿顶平

面，以取得较缓和的破碎作用，减少麸屑产生；可保证磨辊拉丝后为精确圆柱形，提高运转稳定性；磨粉机磨

辊还可提高磨辊使用寿命，稳定粉路的运行状态。一般为：齿数（齿/cm）齿顶宽度（mm）以下～-～以上～齿

角与齿高的关系：齿数相同时，齿角越小齿高越大，齿沟就越深，磨辊的破碎能力较低，处理流量亦较大。设

磨辊长度L=mm，经测量，同一磨齿两端所在的两条母线距离（弧长）S=mm，则磨齿斜度为：磨齿的斜度可采用

百分数表示，也可用比值的形式表示。设X为研磨区内的总交叉点数，L为辊长度（cm），n为磨辊齿数（齿/cm

），S为研磨区的长度（cm），α为磨齿与母线的夹角。

在其磨粉机磨辊条件相同的情况下，斜度较大时，研磨区内的交叉点数目较多，物料在研磨区内受到破碎的程

度将增强，皮层易碎，产品质量较差，但动力消耗较低。生产低档粉时，斜度一般为：～：0（2.5%～0%）；

生产等级粉时，一般为：0～：（0%～%）；生产专用粉时，一般为：～：2（%～%）。钝对钝排列是指快辊

磨齿的钝面向下慢辊磨齿的钝面向上，快慢辊磨齿的前齿面都是钝面，前角都是钝角；锋对锋排列是指快辊磨

齿的锋面向下慢辊磨齿的锋面向上，快慢辊磨齿的前齿面都是锋面，前角都是锋角。
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磨粉机磨辊

剥刮齿数＝研磨区长度×快辊齿数×（速比－）/（速比＋）从该式可看出，当研磨区长度和快辊齿数不变时，

剥刮齿数仅决定于速比。

速比越大，剥刮齿数越多，物料接受剥刮的次数越多，被粉碎的程度显然将增强；但麸片易碎，渣心粉的灰分

增加，动力消耗也随之增加。如果提高速比而不相应地提高快辊的线速度，则由于慢辊线速度的减小而使物料

通过研磨区的速度降低，这将导致磨粉机生产能力的下降。因为磨粉机在连续工作中，部分机械能转为热能，

使得磨辊和物料发热，有时磨辊表面温度高达～℃，易造成水分的蒸发与凝结，使筛理效率降低，应筛出的面

粉不能筛净又重新回入磨粉机，降低了磨粉机的产量和研磨效果。如果磨辊采用水冷装置，在辊轴两端设进出

水管道，利用流经辊体内部的冷水带走热量，可降低辊体轴承以及物料的温度。如：皮磨轧距为mm时，剥刮率

为%；轧距为mm时，剥刮率增加到%；轧距缩小到mm时,剥乱率达％，由图-7知，轧距在~mm范围内，对剥刮率的

影响最大。且由于辊体两端为实心，热膨胀使辊径只沿径向向外扩展，而辊中段为空心，能沿径向朝内外两个

方向膨胀，结果辊体两端直径的扩张比中间段要大。轻微弯曲和发热膨胀会导致磨辊出现两头粗中间细的现象

，为了避免这种情况，光辊一般加工成带有一定锥度或中凸度的形状，加图-当磨辊长度L为mm时，中凸度的直

径差(φ－φ)为5~μm。

表-不同磨料时喷砂效果名称规格粗糙度（Ra/μm）砂耗?（?）-绿碳化硅TL2TLTL～5025～020～25～288黑碳化硅

棕钢玉TL3GZ23～20～29加工光辊无泽面方法主要是利用喷砂压砂用粗砂轮磨或用粗砂布打磨几种方法，较理想

方法为用喷砂机喷砂。

磨辊的松合,喂料辊的离合,轧距的调节以及机器的停止与转动全部由计算机电子控制系统和电动机来完成，并

可通过PLC和计算机在控制室进行操作和监控，也可根据物料流量变化通过变频器进行自动调节，自动化程度

较高本实用新型涉及一种磨粉机的磨辊总成装置。

一种磨粉机磨辊总成装置，其具有磨辊磨辊轴及铜瓦所构成，其特征在于，在磨辊的轴衬套内具有圆锥轴承备

帽推力轴承圆锥轴承密封圈，在圆推轴承备帽推力轴圆锥轴承密封圈内具有一个磨辊轴。雷蒙磨粉机的磨辊轴

安装在梅花架上，梅花架由传动装置带动而快速旋转，磨环是固定不动的，物料由机体侧部通过给料机进入机

体内部，在磨辊和磨环之间受到磨矿作用。

的磨辊轴安装在梅花架上，梅花架由传动装置带动而快速旋转，磨环是固定不动的，物料由机体侧部通过给料

机进入机体内部，在磨辊和磨环之间受到磨矿作用。铲刀与梅花架连在一起，铲刀是倾斜安装的，每个磨辊前

面有一把铲刀，使物料形成一股物料流连续送至磨辊与磨环之间。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/YPM4MoFenwlUGo.html
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