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论瓷体与银层附着力及其影响因素

在实际应用中，如果用天然石榴石金刚砂Ｗ微粉细磨瓷件表面，再采用超声波清洗及煅烧，然后在左右烧渗银

，￣Ｃ可使附着力达到最大，约Ｎｌｍｃ。笔者通过瓷件表面粗糙度瓷件的清洗方试验时用误差不大于％的任

何拉力试验机，通过在焊接在金属层上的铜质试验工具上加负荷的方法检验。试验工具焊料试验工具的焊接端

头，应与瓷件的表面形状相吻合，并垂直于银层面；试验面积为：－ｍｎ＂－ｌ，可用贴纸孔的方法控制，图

如所示。式烧渗银温度和曲线等工艺过程的试验，研究了论瓷体与银层附着力及其影响因素们对银层附着力的

影响，确定了论瓷体与银层附着力及其影响因素适用于批量生产的被银工艺过程ｕ。Ｊ纸板金属层瓷件图拉力

试验示意图Ｆｉ．Ｓｅｃｇｋｔｈｍａｔｕｌｏｃｔｓｐａｐｌｆｒｅｅｔ银层的检验方法标准Ｓ／３９“Ｊ

￣被银陶瓷零件”Ｔ中规定了被银陶瓷零件的要求试验方法检验规则等，论瓷体与银层附着力及其影响因素适

用于把零件固定在试验装置上，然后沿试验工具轴向加负荷，施于工具上的负荷应缓慢均匀地增加。金属层与

瓷件表面的连接强度，可按下列公式计算：收稿日期：－—通讯作者ｌ范跃农作者简介：范跃农男，江西临川

人。：ｌｆｏ�维普资讯http//cqvipcom电子元件与材料生＝ＦＳ／ＲＷＳ网带电炉烧银，定温区为Ｗ．．设～，

，４，￣，５，Ｃ，第温区分别为４，，，，，℃推速ｍｍ／ｉ，结果如图所示。ｍ）影响因素瓷件表面粗糙

度．瓷件烧结后需经机械加工，双平面磨削时，先用天然石榴石０金刚砂粗磨，粗磨后留０～．．０７７０７
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４０７６０ｔ＇／Ｃ７８０８８０ｍｉ加工余量，再用天然石榴石金刚砂微粉细磨。表是分别用天然石榴石金

刚砂ＷＷ微粉（粗糙度在＂的范围）细磨后所测出的－ｕ－＇ｍ瓷件的银层瞬时拉脱强度，其论瓷体与银层附

着力及其影响因素工艺条件均相同。

表网带电炉与马弗炉烧渗银电极时瓷件的银层瞬时拉脱强度ＴｂＩｓａｔｎｏｓｐｌＯｒｎｔｆｓｌｅ－ａｅ

Ｉｔｅｃｒｍｃｗｈｎｔｅａ．ｎｔｎａｅｕｕｌｆｓｅｇｏｉｒｌｙｒｅａｅｔｈｖＯｈｉｈｓｌｅｐｓｅ

ｆｄＩｉｒａｔｉｖｅｒｎｍｅｈｂｌｆｒａｅａｄｍｕｓｅｔｕｃｎｎｍｃｆｒａｅｕｃｎＮ／ｍｃ注：Ａ

ＢＣＤ为四种不Ｉ司材料不同尺寸规格的甓件，下同；表中瞬时拉脱强度是在每种工艺条件下取四种瓷件各件

，每件瓷片两电极面各取个点焊接。’从表以看出，用相对较粗的微粉作细磨用，可表是采用网带电炉烧银与

采用马弗炉烧银的比增大瓷件表面粗糙度，有利于银层与瓷件问的紧密结合。

瓷件预处理．较试验，网带电炉最高温度℃，曲线同上；马弗炉烧银曲线：℃／ｍｎｏ℃（１ｉ－－保温ｉ）

ｍｎ℃／ｉ－７（ｍｎ－℃保温１）－，Ⅱｎ，并于４ｉ℃时关炉门。

可以用￣℃的肥皂水浸洗，再用清水冲洗，也可采用合成洗涤剂超声波振动清洗，当对银层的质量要求较高时

，也可在－℃电炉中煅烧，＂６＇烧去瓷坯表面的各种有机污垢。由表表也可得出，对一些银层要求特殊或尺

寸规格相对较大的瓷件，如ｍｍ×ｍ大片ｍ子，可在８℃电炉中煅烧后被银，然后在马弗炉中：烧渗，这样可

得到更加均匀致密光洁粘结力强银层导电性好的银电极，适合特殊需要表为不同预处理条件下瓷件的银层瞬时

拉脱强度。表不同清洗条件下瓷件的银屡瞬时拉脱强度Ｔａ．Ｉｓａｔｎｏｓｐｌｏｔｎｔｆｉｖｒｌｙｒｏ

ｅｃｒｍｉｆｅｂｎｔｎａｅｕｕｌｆｓｅｇｈｏｌｅ－ａｅｎｔｅａｃａｒｒｓｈｔｄｆｒｎｌａｏｔＯｄ

ｔｎｉｅｅｔｅｎｕｎｉｏｓｃＣｉＮ／ｍｃ结论试验表明主要影响因素是瓷件表面粗糙度清洁清洗条件直接

清水清洗肥皂水浸洗ＡＯＢ８１９Ｃ６０Ｄ１０８１超声波清洗℃煅烧１５００１１８８８８７１４４１５５

ｌ６６ｌ度以及银层烧结温度和曲线。

在实际应用中，如果用天然石榴石金刚砂Ｗ微粉细磨瓷件表面，再采用超声波清洗及煅烧，然后在７８℃左右

烧渗银，可使口达到最大，１／当然也可以根据产品的实约ｃ。

Ｎｍ在实际生产中，可根据表出的银层强度的范列围（ｌ／，视瓷件的实际情况选择适当～Ｎｃ）ｍ的清洗方

式。．渗银烧烧渗银是使银浆中的氧化银论瓷体与银层附着力及其影响因素还原成银，并使银在较高温度时渗

入瓷件表面，形成紧密结合的银电极。
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在实际应用中，如果用天然石榴石金刚砂W微粉细磨瓷件表面，再采用超声波清洗及煅烧，然后在左右烧渗银

，￣C可使附着力达到最大，约Nlmc。笔者通过瓷件表面粗糙度瓷件的清洗方试验时用误差不大于%的任何拉力

试验机，通过在焊接在金属层上的铜质试验工具上加负荷的方法检验。焊料试验工具的焊接端头，应与瓷件的

表面形状相吻合，并垂直于银层面；试验面积为：-mn-l,可用贴纸孔的方法控制，图如所示。式烧渗银温度和曲

线等工艺过程的试验，研究了论瓷体与银层附着力及其影响因素们对银层附着力的影响，确定了论瓷体与银层

附着力及其影响因素适用于批量生产的被银工艺过程u。J纸板金属层瓷件图拉力试验示意

图FiSecgkthmatuloctspaplfreet银层的检验方法标准S/39“J￣被银陶瓷零件”T中规定了被银陶瓷零件的要求试

验方法检验规则等，论瓷体与银层附着力及其影响因素适用于把零件固定在试验装置上，然后沿试验工具轴向

加负荷，施于工具上的负荷应缓慢均匀地增加。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/ZHBBLunCixIqqM.html
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