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hp500圆锥破碎机液压系统

孟强魏萍摘要：针对HP破碎机液压系统在运行过程中出现的频繁烧坏液压泵的故障,对其原因进行了全面分析,

提出了改进措施,为破碎机安全稳定运行提供了保证。其主要功能包括调整排矿口(定锥改变个衬板之间的距离

以补偿衬板的磨损和改变排料尺寸);锁紧(把定锥锁定在调整环上以防止在工作中定锥转动);清腔(在破碎机堵料

时清理下载文档文档分类：办公文档>工作总结HP圆锥破碎机液压系统压力控制问题docx在线文档经过高度压缩

，下载原文更清晰。

以下是文档介绍：HP圆锥破碎机液压系统压力控制问题HP圆锥破碎机液压系统压力控制问题液压系统在圆锥破

碎机系统设计中十分关键,所以对于该系统的运行维护十分重要。锁紧缸压力由压力开关PS-A控制,压力调整

为(85~90)#5;0五次方Pa,释放缸压力由压力开关PS-A控制,压力调整为5#5;0五次方Pa,调整排矿口时正常调整回路压

力为(~00)#5;0五次方Pa。我矿的HP破碎机自年投入使用,在近几年的运行中主要发生的故障就是液压系统的频繁

补压,其故障主要表现为种情况一是锁紧压力或释放压力不能达到设定值;二是锁紧压力或释放压力能达到设定

值,但压力保持不住。当锁紧压力或释放压力不能达到设定(来源：淘豆网http//taodocscom/p-6512013html)值时,液

压泵会连续运转,液压油在管路中反复循环,造成油温很快升高,不仅使油质降低甚至导致整箱液压油报废,而

且hp500圆锥破碎机液压系统还会使液压总成上的安全阀手动泄压阀压力调整阀等阀体的密封圈老化,但更严重
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的是温度过高时会损坏液压泵,此时驱动电机在过载情况下长期运转,极易烧毁电机。而当锁紧压力或释放压力

能达到设定值,但压力保持不住时,不仅会有上述影响,而且在驱动电机反复起动时,由于起动电流的冲击也会造成

驱动电机烧毁。当锁紧压力或释放压力不能达到设定值时,液压泵会连续运转,液压油在管路中反复循环,造成油

温很快升高,不仅使油质降低甚至导致整箱液压油报废,而且hp500圆锥破碎机液压系统还会使液压总成上的安全

阀手动泄压阀压力调整阀等阀体的密封圈老化,但更严重的是温度过高时会损坏液压泵,此时驱动电机在过载情

况下长期运转,极易烧毁电机。

圆锥破碎机

．破碎机正确选择使用液压油确保液压油和液压系统的清洁根据一些资料统计表明，圆锥破碎机液压系统产生

故障的原因有%-%是由于圆锥破碎机液压油受污染变质而引起的。因为液压系统所用的各种泵破碎机阀类等元

件，破碎机相对运动件之间都有光洁度很高的配合面和精密度很高的配合间隙，有些元件hp500圆锥破碎机液压

系统还设有阻尼孔缝隙式控制阀口，如果油液中混入杂质，将会堵塞这些缝隙小孔，阻碍油液的运动，破碎机

破坏液压件的正常工作。更换液压圆锥破碎机油时，注意应在机械刚工作完毕，破碎机趁液压油热的时候放出

，以便容易把机械杂质油污等带出。破碎机具体办法是：操纵工作装置使其置于最高位置，破碎机关闭发动机

，利用其自重下降，使油缸彻底排油，然后彻底清洗油箱及相应管路，加入新的液压油。破碎机清洗时应采用

尽可能大的流量，使管路中的液流呈紊流状态，并完成各个执行元件的动作，以便能将污染物从各个泵破碎机

阀与液压缸等元件中冲洗出来。．破碎机防止油温过高液压圆锥破碎机液压系统的温度，根据实验，一般在℃-

℃范围内最为合适，最高应不超过℃。油温过高会使液压系统产生很多不良影响，如粘度下降，润滑油膜变薄

并易被损坏，润滑性能变差，破碎机容积效率低，机械磨损加剧，破碎机橡胶密封圈加速老化，密封性能随之

降低等。

根据工作环境温度，破碎机选用合适粘度的液压油：周围环境温度高，应选用高粘度油，周围环境温度低，应

选用低粘度油。气温较高时，破碎机机械不可连续运转时间过长，破碎机通常在气温高于℃的条件下，机械连

续作业时间不得超过h。

．破碎机防止液压系统进入空气液压系统进入空气后，会使液压圆锥破碎机油发生“乳化”现象，破坏油液的

性能。进入油液中的空气体积随系统压力破碎机温度的变化而变化，阻碍液流的运动，破碎机使液压执行元件

在作业中出现忽停忽动速度缓慢力量不足等现象，通常我们把这种现象称之为＂工作爬行＂。因此，必须严防
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空气进入液压系统，具体办法如下：吸油管路及泵的驱动轴轴端密封处等要低于大气压的部位，破碎机注意不

要漏气。

．破碎机正确执行操作规程破碎机防止操作粗暴和随意操作作业在进行挖掘回转铲推举升等作业的操作时，动

作一定要平稳准确，收放操纵杆要及时，避免过猛过快，以免突然打开或关闭液压缸和液压马达等执行机构进

出油口时，产生压力冲击，破碎机导致各部油封加速损坏高压软管起泡破裂管接头处松动渗漏，甚至hp500圆锥

破碎机液压系统还可能使溢流阀因瞬时开启过大而使阀芯卡死，发生内漏，破碎机造成作业无力，工作效率降

低，使用寿命缩短。破碎机主要内容如下：液压圆锥破碎机系统在工作前，应仔细检查各紧固件和管接头有无

松脱，管道有无变形或损伤等。在液压圆锥破碎机系统进入稳定的工作状况后，破碎机除随时注意油温压力声

音等情况外，hp500圆锥破碎机液压系统还应注意观察液压缸液压马达换向阀溢流阀等元件的工作情况。

锁紧缸压力由压力开关PS-A控制，压力调整为(85～90)0五次方Pa，释放缸压力由压力开关PS-A控制，压力调整

为五次方Pa，调整排矿口时正常调整回路压力为(～00)0五次方Pa。

液压系统

我矿的HP破碎机自年投入使用，在近几年的运行中主要发生的故障就是液压系统的频繁补压，其故障主要表现

为种情况：一是锁紧压力或释放压力不能达到设定值；二是锁紧压力或释放压力能达到设定值，但压力保持不

住。当锁紧压力或释放压力不能达到设定值时，液压泵会连续运转，液压油在管路中反复循环，造成油温很快

升高，不仅使油质降低甚至导致整箱液压油报废，而且hp500圆锥破碎机液压系统还会使液压总成上的安全阀手

动泄压阀压力调整阀等阀体的密封圈老化，但更严重的是温度过高时会损坏液压泵，此时驱动电机在过载情况

下长期运转，极易烧毁电机。而当锁紧压力或释放压力能达到设定值，但压力保持不住时，不仅会有上述影响

，而且在驱动电机反复起动时，由于起动电流的冲击也会造成驱动电机烧毁。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/ZM9xHPp38f9.html
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