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美国MA公司MA3I型破碎分选设备
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应用于国民经济的许多方面，铅工业作为资源和能源高消耗的传统产业，是以不可再生的自然资源为代价的。

虽然我国铅储量居世界前列，但过度开采及勘察的滞后，铅矿资源短缺现象日益严重，资源的安全保障问题已

成为急需考虑和解决的间题。蓄电池用铅量占铅总消耗量的%以上，蓄电池行业发展成为带动铅消耗的主要因

素，其报废铅酸蓄电池的增加量也将随着蓄电池用量的增加而相应的增加。目前，我国每年报废蓄电池量已达

万t以上，我国铅酸蓄电池总质量的%～％为铅，报废铅酸蓄电池中铅的资源为万t左右，发展再生铅工业前景

广阔。由于我国再生铅工业产量和技术与发达国家相比差距很大，因此，加快再生铅资源综合利用工程技术的

开发和建设是十分必要和迫切的。

国内铅回收工业的现状及存在的问题我国再生铅工业从世纪年代起步，在近十年来取得了显著进展，年底再生

铅产能为万t，产量35万t，已初步形成独立产业；但从总体水平看，再生铅企业数量多规模小技术落后耗能高

铅回收率低污染严重金属回收率和综合利用率低。

小企业工艺上主要采用传统的小反射炉鼓风炉和冲天炉等熔炼工艺，板栅和铅泥一起混炼，基本上未经预处理
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工艺；有些企业甚至采用原始的土窑土炉冶炼，废酸和烟气的无组织排放使铅和SO对环境的污染严重。

有资料表明，再生铅和原生铅比较，在能耗水耗废物排放及环境保护方面具有较大的优势；每生产t再生铅节

能kg标煤节水m减少固体废物排放28t少减排SO20.0t，因而生产成本较低，据测算，再生铅生产成本比原生铅

低8%。随着中国经济高速发展，其中汽车通信电力交通和计算机等行业成为中国高成长的行业，这些行业的发

展带动了铅酸蓄电池工业发展，铅的需求量在以后几年内仍将以较快的速度增长。年我国铅酸蓄电池产量已达

万kVAh，消耗铅万t；预计到年铅酸蓄电池产量可达万kVAh，消耗铅万t，报废的铅酸蓄电池也会相应增加。

破碎分选

我国铅酸蓄电池总质量的%～%为铅，按照《十二五再生有色金属产业发展计划》，年再生铅产量将由年的万t

提高到万t，因此，再生铅产业发展潜力巨大。铅回收的工艺技术再生铅资源主要是废蓄电池，在西方发达国家

废蓄电池有三个主要回收途径：一是蓄电池制造商负责通过其零售网络组织回收；二是依照政府法规批准的专

门收集铅酸电池和含铅废物回收的强制联盟和专业的回收公司收集废电池杂铅，再交给再生铅厂；三是经批准

，再生铅厂建立了特定的废铅蓄电池回收清除公司。从事废铅蓄电池回收的有供销系统蓄电池制造企业（及其

销售网）物资部门的金属回收公司再生铅厂的采购队伍个体专业户等。国内目前美国MA公司MA3I型破碎分选设

备还没有一套废杂铅回收管理的法规，尚未建立专业性废杂铅回收的全国性回收网络，整个回收工作处于分散

经营状态；废蓄电池废杂铅的回收率不到%。我国的再生铅工业由于生产规模小，技术水平低，绝大部分厂家

采用小型反射炉水套炉冶炼和土炉土窑冶炼；而发达国家采用MACX等机械破碎系统分选，对含硫铅膏进行脱硫

等预处理技术，再分别采用火法湿法干湿联合法工艺回收铅及其美国MA公司MA3I型破碎分选设备有价物质，总

处理废蓄电池能力达到几百万吨。国内大多数再生铅厂仍采用人工分解的方法，劳动强度大，生产效率低，作

业环境差；目前蓄电池全自动预处理技术主要有美国和意大利，我国有多家公司引进了美国MA公司工艺技术，

但该套系统属世纪八九十年代的产品，存在产物分离不彻底各物料相互夹杂不便于下道工序作业的缺点，其次

该系统年处理能力只有万～万t，仅适合较小规模投入使用，不宜扩大规模生产。

意大利安吉泰克公司是专门从事再生铅生产工艺技术设备开发与生产的专业公司，该公司研发的产品%以上出

口，其中CX废旧电池集成系统世界领先，每年该设备可处理几百万吨的废旧蓄电池。

CX集成系统设备性能稳定，工艺设计合理，自动化水平高，能耗低，环境效益好，技术不断改进，始终保持着
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世界领先水平。（来源：河南化工）共页上一页1下一页从事废铅蓄电池回收的有供销系统蓄电池制造企业(及

其销售网)物资部门的金属回收公司再生铅厂的采购队伍个体专业户等。国内目前美国MA公司MA3I型破碎分选设

备还没有一套废杂铅回收管理的法规，尚未建立专业性废杂铅回收的全国性回收网络，整个回收工作处于分散

经营状态;废蓄电池废杂铅的回收率不到%。预处理工艺的选择铅回收的工艺技术再生铅预处理，其目的是将蓄

电池中的硬铅物料铅膏物料和有机物完全分离出来。国内大多数再生铅厂仍采用人工分解的方法，劳动强度大

，生产效率低，作业环境差;目前蓄电池全自动预处理技术主要有美国和意大利，我国有多家公司引进了美国MA

公司工艺技术，但该套系统属世纪八九十年代的产品，存在产物分离不彻底各物料相互夹杂不便于下道工序作

业的缺点，其次该系统年处理能力只有万～万t，仅适合较小规模投入使用，不宜扩大规模生产。

国内铅回收工业的现状及存在的问题意大利安吉泰克公司是专门从事再生铅生产工艺技术设备开发与生产的专

业公司，该公司研发的产品%以上出口，其中CX废旧电池集成系统世界领先，每年该设备可处理几百万吨的废

旧蓄电池。CX集成系统设备性能稳定，工艺设计合理，自动化水平高，能耗低，环境效益好,铅板，技术不断改

进，始终保持着世界领先水平。

再生铅资源主要是废蓄电池，在西方发达国家废蓄电池有三个主要回收途径：一是蓄电池制造商负责通过其零

售网络组织回收;二是依照政府法规批准的专门收集铅酸电池和含铅废物回收的强制联盟和专业的回收公司收集

废电池杂铅，再交给再生铅厂;三是经批准，再生铅厂建立了特定的废铅蓄电池回收清除公司。我国的再生铅工

业由于生产规模小，技术水平低，绝大部分厂家采用小型反射炉水套炉冶炼和土炉土窑冶炼;而发达国家采

用MACX等机械破碎系统分选，对含硫铅膏进行脱硫等预处理技术，再分别采用火法湿法干湿联合法工艺回收铅

及其美国MA公司MA3I型破碎分选设备有价物质，总处理废蓄电池能力达到几百万吨。目前，我国每年报废蓄电

池量已达万t以上，我国铅酸蓄电池总质量的%～%为铅，报废铅酸蓄电池中铅的资源为万t左右，发展再生铅

工业前景广阔。

我国铅酸蓄电池总质量的%～%为铅，按照《十二五再生有色金属产业发展计划》,铅板价格，年再生铅产量将

由年的万t提高到万t，因此，再生铅产业发展潜力巨大。此外，再生铅能耗仅为原生铅的%~%，每生产吨再生

铅，可节约360千克标煤，减排固废吨，节水吨，减排二氧化硫吨，大大减少铅废料对环境的污染和资源的浪费

，在资源和环保的双重压力下，大力发展再生铅，使铅金属进入生产-消费-再生的良性循环，是循环经济建设

的重要领域。中国再生铅生产起步于上世纪年代，直到年后才形成独立的专业化再生铅企业，近十几年来取得

了显著进展，产量从年的万吨增长到年的万吨。与以往“小散乱”的格局不同，近几年随着行业政策的陆续出

台，新技术新设备逐渐得到推广应用，再生铅处于产业升级的关键时期，产业格局也出现了一些前所未有的新

变化。政策篇再生铅产业具有明显的资源和环保优势，在相关产业政策的正确引导下，能够有效解决我国铅资

源短缺铅污染严重等诸多问题。年月日，《中华人民共和国清洁生产促进法》施行，美国MA公司MA3I型破碎分
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选设备对再生铅生产在保护和改善生产环境生态环境方面具有明显的成效。

《铅锌行业准入条件》的出台提高了再生铅准入门槛，有利于提高产业层次和产业集中度，使一大批环保不达

标技术工艺落后资源浪费严重的小再生铅企业淘汰出局。扶优：循环经济试点年月，经国务院同意，国家发改

委国家环保总局科技部财政部商务部国家统计局联合正式启动国家循环经济试点工作。年，在第二批循环经济

试点单位名单中，湖北金洋冶金股份有限公司和安徽界首田营循环经济工业园榜上有名。据悉，首批循环经济

试点企业能耗下降%，废旧有色金属年回收利用量相当于年产量的%左右，为节能减排做出了积极贡献。

公平：福利企业政策再生铅企业中的福利企业不在少数，长期以来，福利政策成为企业间成本竞争的筹码之而

原有政策的不完善导致了竞争的不公平，影响了行业的健康发展。

而我国从事再生铅废料回收的主要有各地物资回收公司报废汽车回收拆解企业再生铅生产企业蓄电池生产企业

及大量的废旧物资收购人员。

其中个体私营收购点占%蓄电池零售商占%汽车维修和S店占%蓄电池制造商占%再生铅厂及专业回收点占%。

由于回收体系分散，我国的再生铅生产遍及全国，形成了江苏邳州河北保定山东临沂湖北襄樊安徽界首等几个

再生铅集散和生产区域。我国的废铅蓄电池废杂铅的回收率不到%，不少非法小企业在回收过程中野蛮拆解粗

放冶炼严重的浪费资源和污染环境。

安新县的华城有色金属制品有限公司是保定风帆股份有限公司的定点配套企业，他们成功自主研发了卧转式新

型反射炉，年产铅及铅合金万吨。山东：临沂华东有色金属城是我国北方著名的废旧金属交易市场，废铅的回

收量颇为可观，仅年交易废铅就超过了万吨，该集散市场的原材料吸纳能力不可忽视。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/bRyvMeiGuoeQOkQ.html
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