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TRMR313生料立磨调试中的问题及措施

《新型干法水泥生产技术与设备》正版图书《各种新型干法水泥技术内部资料汇编》正版光盘(张)，有多页内

容,独家资料详细目录如下：《新型干法水泥生产典型实例》正版图书新型干法水泥生产技术具有高效优质节能

环保等特点，代表了水泥工业生产技术发展的方向。HRM生料立磨配置及检修的改进-《水泥》文章摘要我公司

于～年投产条000t/d生产线，其中条生产线各配套台HRM生料立磨。型号：Ф×Ф×Ф×Ф×Ф×等等。型号

：YGMYGMYGMYGMBYGMYGM关键字：磨粉机（雷蒙磨）描述：广泛应用于冶金建材化工矿山高速公路建设水利水

电等行业。型号：HGM/21HGM/24HGM/27HGMA/3关键字：磨粉机描述：主要TRMR313生料立磨调试中的问题及措施

适用于中低硬度，莫氏硬度≤级的非易燃易爆的脆性物料。摘要引言随着人们对矿渣微粉的性能质量意识经济

价值的逐渐认识,粒化高炉矿渣高活性微粉已成为制备高强高性能及耐蚀混凝土过程中不可或缺的组分材料。．

确认系统中各阀门的开关位置循环风阀门（G-）全开,冷风阀门（G-）全关,循环风机至窑尾收尘器管道阀门（G-

）全关，热风炉出口热风阀全关。

．启动选粉机（0G--）机组：依次启动选粉机减速机油泵（0G--M）→电机冷却风机（0G--M）设定合适的选粉机

启动转速并启动。
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TRMR313生料立磨调试中的问题及措施

立磨调试

．启动循环风机组：启动立磨循环风机（G-），根据入磨负压逐步打开循环风机进口阀门（G--），注意调整窑

尾废气排风机进口阀门（G-），保持袋收尘进口负压稳定。．启动立磨外循环系统依次启动金属探测仪（G-）

→除铁器（G-）→胶带输送机（G-）→提升机（G-）→胶带输送机（G-）。．在保证窑尾收尘器进口负压和窑

尾风机出口负压不超出正常范围的前提下,调整立磨系统风量和风温逐渐打开增湿塔至立磨管道阀门,逐渐关小

增湿塔至收尘器管道的阀门,逐渐打开循环风机进口阀门调节冷风阀开度控制出磨气体温度逐渐提高至5℃左右

。．启动配料输送组：打开库底闸阀（G-、G-）和充气阀门（G-），依次启动金属探测仪（G-）→除铁器（G-）

→胶带输送机（G-）→计量称（G-、G-、G-、G-、G-），确定入磨皮带上物料到达三道阀的时间。．启动辅传，

入磨皮带上物料到达三道阀前秒，启动立磨主电机组，脱开辅传，注意观察主电机电流磨机震动值和磨内通风

量的变化。．启动库顶收尘组：依次启动离心通风机（G-）→锁风给料机（G-）→收尘器（G-）。．启动生料

输送及入库组：依次启动罗茨风机（G-）→生料库顶分配器（G-）→离心通风机（G-0）→空气输送斜槽库顶

（G-）→生料入库提升机（G-）→离心通风机（G-）→空气输送斜槽成品输送（G-）→旋风收尘器下刚性叶轮

给料机（G-）．启动窑尾袋收尘组：依次启动链式输送机（G-）→链式输送机（G-）→回转下料器（G--）→窑

尾废气排风机（G-0），逐渐打开排风机进口阀门（G-0）。．确认立磨风管阀门（0G-）全关，废气阀门（G-）

全关，冷风阀全关；．启动热风炉组：打开热风阀（0G--）起动离心通风机（0G--）→转杯燃油器（0G--）。

（四）窑正常运转时立磨的停车顺序：．作好系统停车前的准备工作，确认停车范围：．将各计量秤的速度降

为零停止下料。．停原料磨主电机组；．调整系统内各阀门开度磨内喷水量，降低磨机出口温度，调整增湿塔

出口气体温度℃（以不湿底为原则），同时稳定高温风机出口压力，确保烧成系统正常进行；．停磨内喷水组

；．停立磨外循环组；．停三道阀门；．停选粉机组旋风下料组（循环风机停1min后再停选粉机）；关闭入磨

热风阀门，停循环风机组，关闭循环风机出口阀门，同时稳定高温风机出口压力及窑尾袋收尘入口压力；停密

封风机组；停生料磨附属设备组。

七磨机控制回路磨机喂料配比每一个喂料部分都被设置成总喂料量的特定百分比，所有百分比总和在任何时候

相加均为%。增湿塔入口负压通过调节尾排风机入口阀门冷风阀和增湿塔与收尘器间的阀门开度，保持增湿塔

入口负压的恒定。八系统正常控制．喂料量的控制：立磨在正常操作中，在保证出磨物料质量的前提下，尽可

能的提高磨机的产量，喂料量的调整幅度可根据磨机的振动出口温度系统风量研磨压力磨机差压等因素来决定

，在增加喂料量的同时，要调节磨内通风量及研磨压力与之匹配。
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．磨机的振动：振动在立磨操作中是一重要参数，是影响磨机安全运转的主要因素，减小振动值与诸多因素有

关，单从操作角度来讲应注意以下几点：调整好料与风出口温度之间的关系；每次调整喂料，幅度应小些；防

止断料或来料不均。

．磨机差压：立磨操作中，稳定的差压对磨机的正常运行至关重要，差压变化主要取决于磨机的喂料量通风量

喷水量磨机出口温度等，在差压发生变化时首先查看配料站的下料是否稳定，再查看磨机的运行参数有无变化

，并作适当的调整，来稳定料层稳定差压。．磨机出口温度：立磨的出口温度对保证生料水份合格和磨机稳定

具有重要作用，出口温度主要通过调整喂料量热风挡板循环风挡板冷风挡板增湿塔至袋收尘阀门开度增湿塔喷

水量及磨机喷泉水量等方法加以控制。对于生料成品细度，在立磨操作中，细度可通过改变研磨压力通风量选

粉机转速来加以控制，如生料过粗可加大研磨压力降低通风量降低喂料量和增加选粉机转速等方法。．立磨正

常运行过程中主要控制参数如下：出磨物料细度：??出料物料水分：??磨辊压力：～MPa;出磨气体温度：～℃入

磨气体温度：～℃入磨负压：0～0pa出磨负压：000～pa磨内压差：00～pa根据以上参数及时调整给料量通风量

研磨压力喷水量等。．参数的调节质量控制参数的调节：①生料细度的控制目标值：0.0?筛余＜5%,当生料成品

的细度太粗时，应该通过加大碾磨压力增加选粉机的速度减小系统的通风量减少入磨物料量等手段来调整，从

而使产品的细度符合要求。②生料水分的控制目标值：＜%，当生料成品的水分太大时，应该通过增加入磨风

温减小入磨物料量等手段来调整，从而使产品的水分符合要求。④产量的控制在稳定质量的前提下，应逐渐提

高产量，在加料的同时要注意调节磨机的碾磨压力和系统的通风量防止立磨震动过大，从而控制磨机的稳定运

行。

运行过程中的调节在刚开始开磨时,选粉机转速设定为：%,产量设定为：t/h,系统风机风门设定为：%,保证磨进

出口压差约Pa,磨辊压力：～MPa,调节冷风门保证入磨风温为℃逐步增加产量,不能骤然增加,可以0t为一个单位。

同时要密切注意磨机的控制参数(电流功率料层厚度振动值),每加一次料,就需要调节风量和选粉机转速,待稳定

后,再次加料直到达产。长沙酷睿环保科技有限公司的低压连续气力输送系统，各部分参数都通过了科学计算，

选择实行了最佳配比，气流压力流速流量都选取到最优组合。具有耐磨性能好输送阻力小输送均匀平稳料气比

μ大，效率高能耗降低用电量减少成本大幅降低价格优惠泵体高度显著减小物料免于输送破碎损耗可输送高温

物料和可输送含有粗大颗粒的物料等优点。也可参观我公司网站参考各种工程实例

：http//cskrhbcom/shownewsasp?id=art_id=和http//cskrhbcom/shownewsasp?id=art_id=内容简介：本书主要介绍了水

泥生产中生料粉磨水泥粉磨这两大粉磨系统节能增产的技术措施，具体有辊压机与立磨的应用球磨机的改造辊

压机或立磨的联合粉磨闭路球磨机的优化开流高细高产球磨机矿渣细粉的生产水泥助磨剂的应用等。公司人员

从设备安装调试和日常维护中积累了一定的经验,现介绍生产运行和设备维修中出现的问题及处理措施。
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原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/dWTLTRSaQjI.html
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