
皮带机安装技巧,皮带机安装方案

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

皮带机安装技巧,皮带机安装方案

设备运转中要经常检查电机，减速机首尾轮清扫器漏料的情况，检查设备润滑情况，齿轮或电动滚筒声音是否

正常，运转中各部位温度不得超过规定值。

皮带启动不起来或打滑时，严禁用脚蹬手拉等办法处理，设备运转部位在运转时，严禁打扫卫生，接触运转部

位，不准坐在皮带上乘凉休息闲谈。各部位运转声音是否正常；输送带有无跑偏，打滑跳动或刮卡现象；输送

带松紧是否松紧合格和张紧力表指示是否正确；控制按钮信号通讯等设施是否灵敏可靠；上述各项经检查与处

理合格后，方可正式操作运行。吊挂支撑应牢固，在吊运物件时，应随时注意检查顶板，巷帮支护安全情况，

检查周围应无其皮带机安装技巧,皮带机安装方案不安全因素，禁止在不安全的情况下工作。KBX-隔爆溜槽阻塞

开关工作原理：该检测器安装在溜槽壁上，当溜槽内发生阻塞时，堆积的物料定然挤压行动门，并使之偏移而

启用构成开关，颁告示警或停机信号。技巧指标：平安级别动作角度°，极点角度°接点容量：A/20V或V（AC

）壳体防尘防腐防雨。

捍卫等级IP开关个数：一个常开或一个常闭（可依据用户必需添置开关个数）开关可依据用户必需接成常开或

常闭形式。环境温度：-—°c构造个性：本检测器批准测压行动门构造，故障肃清后，压簧的推力使行动门积
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极复位；带防腐层的铸铝外壳，重载微型开关触点，敏锐度高，作用力必需kg可引发开关机内拨取进口征途开

关，动作敏锐，可靠性高，溜槽阻塞防御装置批准门式构造，弹簧复位，当物料在溜槽中构成阻塞时，堆积的

物料给溜槽侧壁一个压力，从而将本装置的行动门向外挪动，当行动门偏转一个角度时，其扼制开关动作公布

警告振打或停机信号。

具体包括：牋牋牋犠橹�ㄒ导际跞嗽苯�型贾阶陨螅�嵬�ㄉ璧ノ簧杓频ノ坏冉�型贾交嵘蠛蜕杓平坏祝粻牋

牋牋组织施工人员学习有关技术标准阅读图纸及相关资料，掌握有关技术要领；牋牋牋牨嘀剖┕ご胧��⒆橹

�┕と嗽苯�泄岢寡�埃�莆帐┕ひA欤粻牋牋牋核对安装工程与矿建及其皮带机安装技巧,皮带机安装方案机

电工程有关技术参数；牋牋牋牥词┕ば枰1钙敫髦质┕ど璞腹ぞ吆筒牧希粻牋牋牋填写开工报告。牋牋牋犑┕

は殖∽急笭牋牋牋由于施工现场的特殊性，皮带机施工前必须做好如下准备工作：牋牋牋�.1清理巷道内所有

杂物。

牋牋牋犓�杏Ω眉芨叩牡缋潞凸苈酚Ω眉芨撸�庖环矫嫖Fご��┕どㄇ宸腊��硪环矫嫖R院蠊芟叩奈�ご

丛焯跫��牋牋牋设备材料落实牋牋牋犉ご��┕で埃�龊檬┕び玫纳璞腹ぞ卟牧系淖急腹ぷ鳎�瓿啥允┕ど

璞富�卟牧系募煅榧屏考觳馄骶吆褪匝橐瞧鞯男Ｑ椤�牋牋牋施工方案牋牋牋犜谑┕ぐ才派希�至教跸撸��

挡糠职沧昂偷缙�璞讣暗缈厣枋┌沧傲教跸摺�牋牋牋施工时，先安装皮带机头及张紧装置，后自上而下安装

中段皮带机的H型架机机尾，最后展放皮带。

牋牋牋犘本�ご��沧笆┕�牋牋牋1基础施工牋牋牋牳�菹殖〉木咛迩榭觯��肷璞钢圃旆胶图追叫�蹋�

�凡糠值陌沧胺绞轿#河煤殴ぷ指职凑栈�⌒巫醇庸ひ惶椎着蹋�妹8私ǖ着堂9淘谙锏赖牡装迳希�9躺疃

炔坏眯∮雖。

牋牋牋犉ご��陌沧胺椒ㄓ胍G鬆牋牋牋.1设备安装前的验收与检查牋牋牋犐璞赴沧扒埃�Χ陨璞讣安牧辖�

醒细竦难槭眨�渲饕D谌莅�ǎ籂牋牋牋.1.1设备的外形是否有变形损坏现象，设备的防腐应完好，紧固件应齐

全，驱动滚筒传动滚筒尾滚筒等用手盘其轴时，应能轻松盘动。

牋牋牋犉ご��璞副旧硭淙唤峁共⒉桓丛樱��捎谏⒓�冉隙啵�璞秆槭帐保�匦攵愿髦稚⒓�鹨唤�醒槭眨

��℉架纵梁上下托辊等,托辊的油封应齐全完整，托辊轴和纵梁不得有弯曲现象，H架不得变形。

牋牋牋犕泄醯姆墙鹗舨糠趾桶�汗鐾驳慕毫希�渥枞夹院涂咕驳缧员匦敕�嫌泄毓娑ǎ�┕は殖】杉觳椴�返

挠泄厮婊�柿系取�
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皮带机安装

牋牋牋犓�猩璞负筒牧嫌τ胁�泛细裰ず筒�肥褂盟得魇椋�ご�嫫ご��沧凹记�,皮带机安装方案还应有出

厂试验报告，其阻燃性能必须达到有关标准要求。牋牋牋犉ご���挡糠值陌沧盃牋牋牋胶带输送机的部件主

要包括机头机尾驱动装置及中间架等，其主要施工方法如下牋牋牋牋.机头安装牋牋牋牭着贪沧笆紫雀�菹锏乐

行南呷范ɑ�肺恢茫�ɑ�肺恢玫南锏赖装逭移剑�梅绱冈谑实蔽恢么蛎8丝祝�咨畈恍∮�.5m，然后用树脂

锚固剂将锚杆锚固好。牋牋牋牷�纷爸冒沧坝�5t吊车将机头装置整体就位到已安装好的底盘上，然后根据巷道

中心线及巷道坡度对机头装置进行操平找正，操平找正完成后采用点焊方式进行临时固定，待整体调整后再进

行永久性固定。牋牋牋犠O蚣苤��旨罢沤糇爸冒沧案�萃贾匠叽纾�紫冉�母黾艿撞康闹С藕崃河妹8斯潭

ㄔ谙锏赖牡装澹�缓蟀沧案鞑糠值牟嗉芗吧虾崃骸Ｔ诰嗑�谕�耺位置挂一个t导向滑轮，将内齿轮绞车钢丝绳

穿过导向滑轮与皮带头相连，开动绞车将皮带头往井筒内迁引，在距皮带头m位置，用装载留住皮带后将皮带缓

慢往井筒内下放。每次下放长度大约m，m长度下放到位后，在机头位置将皮带卡住，然后将迁引位置及留绳位

置向后移动并继续上述过程。牋牋牋犞柿恳G鬆牋牋牋①二次找正时，机头机尾驱动装置等重要部位的垫铁必

须垫稳垫实，用kg手锤敲击检查，不应松动，并作好记录。

牋牋牋犐璞覆倨秸艺�瓯希�嫣�β冻錾璞傅着�(底座)底面的边缘，平垫铁应露出～mm，斜垫铁应露出～mm。

牋牋牋牏诖ǘ�鐾沧O蚬鐾舶沧笆庇盟�揭呛透殖呒觳椋�冶匦敕�弦韵鹿娑ǎ籂牋牋牋a其宽度中心线与胶带

输送机纵向中心线不重合度不超过mm。牋牋牋牏奂跛倨靼沧坝Ψ�舷铝泄娑ǎ籂牋牋牋a箱内应清洁无杂物；牋

牋牋燽不漏油。牋牋牋牏苣嬷棺爸帽；ぷ爸煤椭贫�爸冒沧盃牋牋牋逆止装置保护装置和制动装置必须灵敏准

确可靠。牋牋牋牏耷迳ㄆ靼沧盃牋牋牋清扫装置其刮板的清扫面与胶带接触，其接触长度不应小于%；回转式

清扫刷子的轴线应与滚筒平行，刷子应与胶带接触，其接触长度不应小于%。牋牋牋牏呃�糇爸冒沧盃牋牋牋

拉紧装置安装应工作可靠，试运转后调整行程不小于全行程的/，且调整灵活，拉紧小车的车轮应转动灵活，无

卡阻现象。牋牋牋牏嘀屑浼芗巴泄醢沧盃牋牋牋中间架安装，当有地脚螺栓时，地脚螺栓应牢固可靠，螺栓的

规格符合设计，架按设计要求的距离安装，架应垂直于巷道的底板，托辊就应转动灵活，不跑偏。

具体要求如下：牋牋牋燼架的中心线与胶带输送机中心线重合度不应超过/mm，现场可用尺子检查。工作原理：

速度检测器程度安装在上行胶带和下行胶带间的输送机支架上，使出来与胶带表面有定然的压力遏止发生触轮

跳动而发生的误动作。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/fd8gPiDaiKuMTt.html
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