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磨煤机检修怎样更换空心轴橡胶密封圈

立磨磨辊骨架油封说明密封要求：立磨辊子在充满矿石粉或煤粉的磨内转动，磨煤机检修怎样更换空心轴橡胶

密封圈的密封难度大，要求高，也极为重要，既要防止漏油，又要防止粉尘进入。

一旦密封不好，造成漏油或者粉尘进入辊子轴承内，轴承必将研损以致磨辊不能正常运转而停机检修，严重时

甚至要更换轴承，停机停产，费时费力，造成更大的损失。我厂引进德国非凡公司的技术并经过十几年的研发

改进，达到了现在立磨的使用要求材质结构：使用进口F橡胶金属内外骨架，同轴度高稳定性好精度高，与轴

承轴腔配合好，唇口设计角度加大，紧包弹簧防止油封装卸过程中弹簧脱落。特别是发电厂水泥厂粉磨站化工

厂的MPS（德国非凡）RM（德国普利修斯）LM（德国莱歇）ATOS（丹麦史密斯）DM（日本宇部）MLS（沈阳重型

）ZGM（北京电力）HP(上海重型)等系列立磨磨辊轴密封。进入公司黄页任县优密机械密封件制品厂任县优密机

械密封件制品厂是专业生产气动液压密封件，橡胶密封件为一体的综合性企业，橡胶密封件主要产品有：大型

骨架油封大型铁皮油封O型圈，YJU型油封V型夹织物密封圈橡胶密封条橡胶减震垫弹性圈，防尘套组合垫聚四

氟聚氨酯尼龙塑料硅胶氟胶各种规格橡胶垫圈等产品专业生产加工的公司，拥有完整科学的质量管理体系。排

渣时，排渣门上门关闭下门开启，缓冲渣箱中的石子概述：北京电力设备厂生产的ZGM系列中速辊式磨煤机??渣

系统配备两个气动闸板阀。排渣时，排渣门上门关闭下门开启，缓冲渣箱中的石子煤经由下门排入石子煤收集
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箱，收集箱中的石子煤由人工清理后运走。存在问题由于设备设计不合理，缓冲渣箱容积太小，石子煤排放时

，排渣门频繁开启，造成门板磨损且易发生卡塞，无法严密关闭，经常产生严重的漏灰漏风。排渣时，渣箱中

的正压气体携带大量粉尘随同石子煤排出，锅炉侧的环境卫生难以保持，S管理无法有效推进，对机组的安全

运行造成威胁，人工清运时又对环境产生二次污染，大量粉尘严重损害工作人员的健康。系统简介本系统需要

将磨煤机排渣出口法兰以下部分整体更换，在磨煤机下设计一用一备两台专用排渣阀；在排渣阀下设计一密封

盖板，盖板上设计料位安装接口，盖板下平面设计含有专用橡胶密封圈的密封结构；密封盖板下部空间设计专

用电动提升及密封压紧机构；地面设计定位机构；石子煤箱设计为移动式石子煤箱，工作时由定位装置及提升

密封装置定位提升压紧；石子煤由人力推动运输。

主要参数：渣箱容积：m石子煤有效容量：kg工作温度：℃工作压力：kPa顶起电机功率：W.主要部件介绍：本改

造的主要部件有专用排渣门台（每磨），移动石子煤箱部（每磨）顶起密封装置套（每磨）。

专用排渣门：该排渣门从结构设计上根本解决了排渣过程中出现的卡塞等问题，门板采用耐磨合金，能有效解

决门板受热和石子煤燃烧引起的门板变形问题，并能达到较高的使用寿命，密封面采用堆焊材料，密封填料采

用耐高温专用石墨盘根，能有效解决目前其磨煤机检修怎样更换空心轴橡胶密封圈各类产品出现的内漏外漏等

各种问题。移动石子煤箱：石子煤箱不再是单一的临时储存石子煤的容器，而是同时具备了储存和转移石子煤

两项功能的容器。每台磨煤机配备台移动石子煤箱，在一台石子煤箱物料盛满时可立更换闲置的另外一台石子

煤箱，然后可从容转移已盛满石子煤的箱子。

石子煤箱前轮设计为定向轮，后轮设计为万向轮，渣箱地板距地面高度mm，单人可轻松推动转向，并且经久耐

用。举升装置为电动提升机构，专为本工程设计，总提升行程为mm，渣箱行程为mm，上升及下降都设有行程限

位开关，该机构本身具有锁紧结构，可保证小车与密封结合面始终保持可靠的密封压力。将料位开关安装在安

装座上；将控制柜固定在磨煤机旁；根据现场实际情况布置气管；由电气配合提供工作电源；结论：本系统工

作过程处于整体全程密封状态，形式安全方便，从根本上杜绝了排渣系统的泄漏问题和车间的扬尘问题，实现

锅炉系统的安全文明生产。移动石子煤箱有效容积大，在石子煤量多时能大大减少排放次数，从而避免了排渣

门因频繁开启易产生的卡塞和磨损产生的漏风漏粉现象，延长了排渣门的使用寿命，减少了磨煤机因排渣系统

故障而起停的次数，提高了设备的可靠性，同时也减少了检修人员的工作量。负压和喷水系统可有效解决排渣

扬尘及石子煤温度过高而自燃等问题，实现了料位就地报警和远程报警，保证了石子煤的及时排放。而且该方

案改造施工时不用停炉，不用重新做基础，不改变磨煤机基础结构，不用改动厂房内任何设备布置就能实现全

部改造工作。

ZGM-G-I型磨煤机作业指导书概述.1检修范围及检修内容本ZGM-G-I型磨煤机为辊式中速磨，加载调节方式为液压
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变加载，其碾磨部分是由转动的磨环和三个沿磨环滚动的固定且可自转的磨辊组成。

检修PPE名称安全帽护耳器防护手套防砸鞋防高温手套型号数量备注安健环组织措施.安全组织措施）严格执行

《电业安全工作规程热力和机械部分》。

）检修过程涉及应急与响应控制程序相关预案：煤粉仓和煤粉管道维护手册检修危《险点预控措施》）涉及环

境因素：灰废油脂；执行《固体废弃物控制程序》及《化学危险品油品控制程序》。意外隐患和可能造成危害

情况：见（危险因素控制卡）现有降低风险措施：见（危险因素控制卡）环境要求：见（环境因素辨识卡）预

防性维护标准作业计划信息.预防性维护信息预防性维护编号预防性维护描述位置位置描述标准作业计划标准作

业计划描述.标准作业计划信息标准作业计划编号位置位置描述安全计划编号安全计划描述检修工序工序磨煤机

修前安全措施.开出磨煤机检修工作票。检查分离器折向门门板的磨损情况折向门门板磨损剩原厚度的/，或不

均磨损而穿透应更换折向门,操作扳手应灵活。拆去拉杆卡箍接近开关及磨损指示装拆掉拉杆与油缸连接的卡箍

，将下部拉杆拿走，固定好加载油缸。

由于磨辊内部热量散失较慢，冷却过程至少需要小时或更长的时间，为避免损坏滚动轴承，不得用压缩空气对

辊套进行强制冷却。把磨辊运行到检修场地，将磨辊用吊车吊起，将磨辊辊芯的三个螺塞之一转至最低点，拆

下螺塞将油排放到适当的容器中，取出一份油样保存好，以备随后的分析用。

准备好拆卸工具拆,卸辊架防磨板,并检查防磨板的磨损情况,防磨护板磨损超过原厚度的/时予以更换。

拆卸辊套磨辊（辊套）朝上平躺，拧下紧固辊套的楔环螺栓，用顶丝将楔环拆卸，再用专用工具“辊套起吊架

”将辊套从辊芯上拔出吊走,并检查辊套磨损情况,测辊套磨损，其中心线处的磨损量达到辊套厚度的%－%范围

，应翻身或更换辊套。将温度加热至℃（可用接触式温度计检测）时，保温分钟，加热时的温度变化率控制在

℃/min为益。在大多数情况下，磨辊辊套会松动，如仍不行，应再加热，并将温度提高℃，以提高两配合件间

温差使辊套松动。绝不能使用气焊枪进行加热，因为其加热过程极不规则并容易过热，这不仅会降低材料硬度

，磨煤机检修怎样更换空心轴橡胶密封圈还会因辊套材料的热敏感性而使辊套受热不均匀爆裂报废。

�拆卸辊架把磨辊放到检修台上，磨辊辊架位置在上，取下端罩，呼吸器轴向固定板，安装拆卸工具拆卸，拆卸

时可对辊架缓慢均匀加热，以便拆卸，拧下辊架上的螺丝堵，拧入吊环螺钉。见证点：W-验证点标准：拆卸前

检查磨辊密封风关节轴承与竖管一周的间隙，如其一周间隙大于1.~mm，则应更换辊竖管。

第3页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz


磨煤机检修怎样更换空心轴橡胶密封圈

磨辊轴承的拆卸检修卸下透盖上的螺栓，把顶丝拧入透盖的顶丝孔内，把透盖顶下，并取出O形圈，将油封油

封轴套及O形圈拆掉，将固定圆柱滚子轴承内圈的锁环拆掉，将双列调心滚子轴承内圈的右压板拆下，这时候

可用磨辊拆卸工具将辊轴拆出，从辊轴上拆出圆柱滚子轴承的内圈；将辊芯上的螺塞卸下，接上手动液压泵并

打入高压油；拆下双列向心滚子轴承及圆柱滚子轴承（不带内圈）。磨辊轴承的检查检查圆柱滚子轴承和双列

向心滚子轴承内外圈滚子体和保护圈等部位应无磨损研磨擦痕点蚀裂纹塑性变形,轴承游间隙不大于mm。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/gHGUMoMeiG7g4E.html
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