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免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
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上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

单齿滚破碎机图纸

一单辊破碎机的介绍：单辊破碎机也称为单齿辊破碎机，是由带大齿式旋转圆辊和能够随意调整的颚板这两部

分组成，物料在单辊式破碎机中的破碎过程是劈碎及挤压和揉搓的一个动作。我公司生产的主轴水冷式剪切式

单齿辊破碎机，齿辊的驱动端设有保险装置，当过负荷时，保险装置生效，设备停止运转，安全可靠；主轴水

冷式冷却，根据测定，在单齿辊破碎机停机min以后，齿冠温度仅仅为摄氏度，可明显提高齿辊以及篦板的使用

寿命；堆焊整体锤头替代螺栓连接锤头，避免锤头掉落；齿辊篦板检修方便，缩短了检修时间，保证安全操作

，改善了劳动条件。二单齿辊破碎机优势特点：剪切式单齿辊破碎机将篦板放在底部，齿辊插入篦板内，矿块

在齿辊与篦板间受剪切，破碎效率高，粒度均匀，消除了漏料现象。单齿辊破碎机依靠齿辊与颚板之间的破碎

腔进行破碎，可对硬质脆性物料如矿石，煤矸石起到很好的破碎作用，但不适于软质粘性物料。

单齿辊破碎机特点转速低，对破碎齿的磨损较小，产生的噪声小;单齿滚破碎机图纸适用于破碎粘性物料，不易

堵塞，尤其是脱硫灰块;独特的破碎齿形状，能适应电机的正反转而正常工作。结构简单可靠，维修方便;单齿

辊破碎机技术参数核心提示：该项技术将使单齿辊破碎机生产企业生产的单齿辊破碎机齿辊和蓖条在生产技术

销售等环节处于领先地位，将使生产企业在单齿辊破碎机整机和配件生产销售上的市场占有份额大大提高。
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破碎齿环是由~个相互咬合，顺序安装在一起的齿爪组成的，齿爪的齿冠部为尖镐形，在齿爪的齿冠和四周堆

焊或二次铸造一层耐磨合金，齿爪齿冠部合金层胶厚。其破碎齿环齿辊轴和蓖条基本体均可制成水冷却和半水

冷却结构（所谓半水冷是指只冷却齿辊轴，其余均不冷却）。由于采用上述结构和工艺，齿爪齿辊轴和蓖条加

工工艺简单，更换方便，其加工和维修成本降低，齿爪和蓖条修复性好。工厂实际生产计算其加工成本比用内

孔六方星轮结构降低了百分之三十齿辊单重降低了百分之十左右；维修成本降低了百分之四十维修时间缩短了

一半时间。全水冷单齿辊破碎机齿辊和蓖条由于结构设计合理，过水面积大，冷却效果好，其耐热耐磨性非常

好，比其单齿滚破碎机图纸结构平均寿命延长了百分之五十以上。发明背景：在钢铁和有色金属冶炼过程中，

原料精选后，烧结是首道工序，烧结温度℃的烧结矿饼进入单齿辊破碎机蓖条上部时，温度一般在℃~℃,破碎

强度大于KN/cm,单齿辊破碎机齿辊和蓖条经历高温和高强度冲击,齿辊的辊齿和蓖条在高温下,耐磨性迅速降低,没

有好的结构和好材质,二者将迅速磨损,一般寿命只有-个月,得更换。国内现有单齿辊破碎机齿辊和蓖条的生产和

应用情况是：齿辊结构有二种类型，其一是齿辊轴中部套装辊齿部为外六方截面，其上套装有~个内孔也是六

方形的星轮，星轮有~个齿爪，每个齿爪上用特种螺栓固定有齿冠，齿冠多用耐磨性好的合金材料制成。第二

种齿辊轴结构形式是：在齿辊的辊轴上焊有~排齿爪，每排齿爪有~个，齿爪有水冷却和不冷却二种结构。已知

的水冷却蓖条结构是在铸钢蓖条基本体内预先埋设二根厚壁钢管，这种水冷却结构铸造时易熔堵，过水面积小

，水冷却效果不好。

上述的单齿辊破碎机齿辊和蓖条在加工和维护上均存在很多缺点，不是理想的耐热耐磨件，给用户增加了生产

和维护成本，有时严重影响生产。技术简介：本发明的目的是克服现有单齿辊破碎机齿辊和蓖条结构上的缺欠

，提供一种加工容易，维修方便，耐热耐磨的单齿辊破碎机齿辊和蓖条。本发明的目的是这样实现的：一种新

型的单齿辊破碎机齿辊和蓖条，其特征在于：齿辊是由~个破碎齿环镶嵌在可用于镶嵌的齿辊轴上制成的；蓖

条是由蓖条基本体堆焊或二次铸造一层耐磨合金制成的。

上述的破碎齿环，其破碎齿环是由~个相互咬合，顺序安装在一起的齿爪组成的，破碎齿环环部齿爪之间为无

间隙或小间隙连接，可以一次铸造成一个破碎齿环基本体毛胚，用堆焊或二次铸造工艺在齿爪齿冠部和四周制

作一层耐磨合金，再整体一次装卡在机床上机加工破碎齿环镶嵌部，再在齿环圆周特定位置沿齿环径向钻~个

螺栓固定孔，再在螺栓固定孔位置按既定形状尺寸用线切割机床切割分离成~个齿爪。

上述的破碎齿环镶嵌部的外形为梯形，斜面斜角小于°，大于°，内环面有铸造成的凹槽，并与爪内通水结构

相通。上述的蓖条基本体也可一次铸造成无空心水冷却结构的基本体，待二次铸造或堆焊一层耐磨合金，加工

成一种无水冷却耐磨蓖条。由于采用上述结构和工艺，全水冷单齿辊破碎机齿辊和蓖条由于过水面积大，冷却

效果好，工作时齿爪和蓖条表面温度只有℃至℃，齿爪和蓖条耐热耐磨性非常好。齿爪齿辊轴和蓖条加工工艺

非常简单，更换方便，其加工成本减少了百分之四维修成本只有原来的百分之五十。
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经济效益：该项技术将使单齿辊破碎机生产企业生产的单齿辊破碎机齿辊和蓖条在生产技术销售等环节处于领

先地位，将使生产企业在单齿辊破碎机整机和配件生产销售上的市场占有份额大大提高。例如在维修领域购一

套X单齿辊破碎机齿辊需~万元(包括轴承座,主轴和焊接齿爪),而订购我们这种齿环只需万元（轴承座,和主轴不

需要更换）备件生产单位按吨价-万元卖出,用户维修时间缩短了百分之七十。再如单齿辊破碎机竟标，一台X单

齿辊破碎机，机重吨，~万元才能拿到手，而用此技术的X单齿辊破碎机只有吨，~万元可定货，而赢利大于前

者。单齿辊破碎机是金属冶炼行业的必备设备,而单齿辊破碎机齿辊和蓖条又是单齿辊破碎机的主要部件(其余

的部件是电机和减速机等通用件),一台设备的好坏和使用效果主要体现在齿辊和蓖条上,全国每年有几百家生产

企业再生产,也有几百家生产企业再使用,更有几百家生产企业需要这种备件。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/i7lRDanChimKotr.html
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