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输煤皮带机设计手册

世纪年代以前，大跨度的栈桥多采用角钢或其输煤皮带机设计手册型钢桁架，由于普通型钢截面是单轴对称，

因此，计算时需要人工干预复核杆件平面外强度和稳定；另外，型钢桁架节点的设计也较为繁琐，出于方便设

计和施工等原因，设计时，通常弦杆不是按照杆件实际内力设计，而往往在同一运输单元内采用相同的截面，

这样也造成了较大的浪费。世纪年代末开始，我院在全国特大型煤矿的栈桥设计中，逐步采用钢管空心球桁架

代替传统的型钢桁架，由于其设计制作安装简单，用钢量省，同时在构造设计时，也避免了难于刷漆或积留灰

尘的死角，便于维护，逐步在全国煤炭系统中得以推广。钢管桁架栈桥结构的组成与布置煤炭系统的栈桥，跨

度大都在m～m之间，当跨度较大时，也可在跨中加设支承柱，作成连续桁架。皮带输送机通常布置在桁架下弦

平面上，这样栈桥结构体系实际上是一个由受力桁架和上下弦风撑桁架组成的空间桁架体系，见图由于在空间

桁架内部要通过皮带输送机和检修人员，不能设置交叉支撑，这个空间桁架体系是可变的。栈桥桁架的墙身和

屋面通常采用金属夹芯板围护，荷载较小，栈桥的主要荷载混凝土楼板煤及皮带机等都集中在桁架下弦，因此

承重桁架的布置通常为平面桁架，这样可使大部分桁架腹杆处于受拉状态。桁架的高度可取桁架跨度的/2～/并

应满足工艺检修要求，网格宽度通常取为m～m，桁架网格宽度应与桁架高度协调，尽量使斜腹杆与上下弦的夹

角在～之间。为简化计算，上下弦风撑桁架的分格应与承重桁架相同，这样可保证承重桁架上下弦杆在平面内
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外的计算长度一致。钢管桁架栈桥结构的构件设计由于钢管桁架栈桥结构在计算时，不是按照空间体系整体计

算，而是简化为一系列的平面桁架，因此，在进行构件设计时，应特别注意在各个计算简图交界处构件的设计

。承重桁架构件设计承重桁架构件一般选用高频焊接钢管或无缝钢管，由于承重桁架和平面外风撑桁架的分格

相同，可以认为其平面内外的计算长度相同，其计算长度可参照网架规程中采用焊接空心球节点杆件的规定，

取L桁架的腹杆，除端部和有支点处兼封闭刚架构件的直腹杆外，可直接采用承重桁架的计算内力设计。

桁架上下弦杆设计时应特别注意，其设计内力除考虑承重桁架的计算结果外，输煤皮带机设计手册还应叠加上

下弦风撑桁架在水平风载作用下所产生的最不利内力。其交叉腹杆可直接采用风撑桁架的计算结果，并按受拉

杆件设计；竖直腹杆，除端部和有支点处兼封闭刚架构件的直腹杆外，其轴力可采用风撑桁架的计算结果，并

应考虑直接承受楼屋面均布荷载产生的弯矩和剪力，按压弯构件计算，风撑桁架的直腹杆可采用工字钢或大直

径钢管，以利构件抗弯。一般为防止栈桥桁架沿桁架长向伸缩时，给支承柱带来附加弯矩，可将栈桥桁架的支

座设置成可沿桁架长向自由滑动的支座。这时，桁架对下部支承柱的平面外几乎不起约束作用，支承柱的平面

外计算长度可按悬臂柱考虑，取为L栈桥悬挑端部的封闭刚架，不作为受力刚架计算，但为了维护结构整体的

几何不变，也应有足够的强度和刚度，可参照支座处封闭刚架设计。

栈桥结构节点设计钢管栈桥桁架节点可参照网架规程中的节点，由于栈桥桁架上的荷载很大，杆型也不全为钢

管，为方便施工，一般采用焊接空心球节点，其计算与构造可参见网架规程。延伸阅读：封闭刚架栈桥桁架收

藏分享：论坛输煤皮带机设计手册皮带机选型可参考《矿用固定设备选型使用手册》下册第五篇大功率带式输

送机。

一般装船机由臂架皮带机,对你有用不?不管你才拿不才拿，问题就在这里有木有人知道，这怎么样+Ι八传动滚

筒扭矩皮带机选型可参考《矿用固定设备选型使用手册》下册第五。

消费工艺自养废渣砖地消费工艺十分简单,流程如下上料机→轮辗搅拌机→皮带保送机→压瓷砖消费过程好吗工

艺流程选料→配料→球磨制浆→喷雾造粉→压制制备好地粉料将经过保送皮带送往下一环节工序。机械化运输

设计手册是的传了七十分钟，终于完了俺也不过了，俺要把俺电脑里的图全都传上，传完去打小日本去你不要

再重复发帖了!论坛里早有了。肯定电动机型号依据以上选用地电念头类型，皮带轮传动地设计计较选择一般带

截型由讲义表得矿用皮带运输机型号怎样样嗯，是你要地嘛?是滴话就给采用吧!+Ι传动滚筒皮带机选型可参考

《矿用固定设备选型运用手册》下册第篇年夜功率带式保送机。山东龙口百年电力发展股份公司电厂第输煤皮

带，输煤量~，带速转段落差米，落煤点的防除尘设计时计算的诱导风量接近;保持导料槽负压的风量需左右。

第一层胶带的密封为内插式构成内部屏障，煤料被限制在导料槽内;第二层胶带用燕尾式与第一层胶带定位成一

体，安装时外翻，胶带上的三条筋靠胶带内在的弹力紧紧弹压在输煤皮带上。
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在导料槽范围内，为避免输送带下垂和在密封胶带之间形成缝隙，在两组托辊之间用钢板来托皮带钢板高度比

托辊面低左右。煤矿用皮带机生产厂家很多，但是大多厂家都是在多家厂家进货自己组装，因此无法进行详细

的说明，但是若要选择进货，必须掌握一次进货或多次进货保证为同一型号首先煤矿安全规程操作规程，在就

下井总结经验。只要有煤矿类管理人员的水平就行，必须能熟练掌握煤矿三大规程一般知识《最新煤矿瓦斯防

治一煤监局来我校招。

参考文献运输机械设计手册化学工业出版社，，机械设计手册机械工业出版社，，井下工作面，链板机皮带机

整齐划巷道峒室支架规范标准。

移动式皮带机输煤皮带机设计手册适用于建筑工地矿山工厂仓库采石场车站码头等工作场所，用来转载装车或

堆积各种散碎及块状物料，如砂砾矿砂煤炭谷物等。你懂得！！皮带机选型设计手册-典煤，DJ大倾角，TD

，DTII,DTIIA机械化运输设计手册是PDF的传了七十分钟，终于完了俺也不过了，俺要把俺电脑里的图全都传上

，传完去打小日本去确实里面的帖子内容在本论坛里面已经有多人次发了。

白文静（广东红海湾发电有限公司）摘要：燃煤电厂输煤系统恶劣的工作环境，使大量粉尘污染严重影响工作

和周围环境，而输煤皮带转运点作为输煤系统的一部分，是产生粉尘的重要环节，我们应采取有效措施加强控

制。

本文通过分析输煤皮带转运点粉尘产生的原理及影响因素，针对几种防尘技术及设备的性能进行对比，并就应

用与推广中应注意的问题进行探讨。关键词：输煤皮带转运点粉尘防尘技术输煤皮带转运点粉尘产生的原理及

影响因素.诱导风是产生粉尘的主要因素。原煤从一条皮带上经落煤管倒运到另一条皮带时，原煤运行时有一初

速度，进入落煤管后，初速度得到加速，下落过程的同时携带了大量的诱导风进入。在落煤管的上半部份，管

内输煤皮带机设计手册还处于负压状态，当煤到落煤管的下半部时，变成正压，此时诱导风与原煤中的细粉尘

相互作用，形成尘气，带到下一条皮带的导料槽内，使导料槽内形成一定的正压，从各个漏点向外飘逸。落煤

管下部的导料槽越严密，槽内越处于正压，向外飘逸的越多（只要导料槽内为正压，就必然从各漏点或出口处

向外飘逸粉尘）。防尘技术及设备性能对比.1荷电除尘荷电除尘技术在处理电阻率为-m粉尘时有较高的除尘效

率，当电阻率小于.m和大于m时，除尘效率都会降低。

输煤组认为他们的职责就是按时按量地将煤送给锅炉，至于污染问题不由他们考虑，他们也不想更改已成形的

导料槽常规设计，结果只能是各自我行我素，不管新建或扩建电厂，设计院仍按常规设计，用户在投产后不久

因污染严重就把崭新的设备或拆或改或报废，损失惨重。控制吸入性粉尘的必要性及控制标准电力行业现行的
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粉尘控制标准均没有对粉尘粒径提出控制要求，使得传统的喷水喷蒸汽等能有效抑制飞扬的粉尘(可见粉尘)，

但不能降低吸入性粉尘的方法一直延用至今。另外，现阶段开展分级除尘效率的测定及分析方法的研究，以及

对吸人性粉尘的测定和危害评价方法的研究也显得尤为重要。进一步攻克难点随着燃煤电厂输煤系统作业场所

粉尘治理的要求进一步提高，对部分场所的产尘点进行治理，只是解决方法之输煤皮带机设计手册还应从燃料

进厂到进入锅炉燃烧贮藏运输过程中所有可能产生粉尘的场所整体考虑，使输煤系统粉尘治理形成一个完整的

体系，并从根本上解决吸入性粉尘的污染问题，以促进电力工业的持续发展。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/jNQLShuMeid3jFW.html
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