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石矿生料的最佳细度应由各厂的原料实验及生产实践来确定，其确定原则是：只要在窑的煅烧允许范围内，生

料粒度宜于放粗。一般讲，生料应当磨至‘#(um)的筛余量为％，而#(um)的筛余量为．％～．％。这样控制的结

果可能是：使将μm的筛余量控制放宽到％，也并不能说明大于μm的筛余量就一定很小。

反之，如果μm的筛余量能控制在％以下，窑的煅烧情况很好，能否使μm的筛余量过大，以求节能增产，这就

是精细运转需要做的工作。按照反应活性要求，硅质原料的粒径应该粉磨至比其生料细度偏粗的原因,生料超细

破碎机原料更细，但实际上因为硅质原料不但难烧而且难磨，会比其生料细度偏粗的原因,生料超细破碎机原料

的粒径更大。表mm筛余与f-CaO的关系mm筛余/%f-CaO/%在生料细度控制中应该区分生料细度指标的确定，和生

料磨运行控制不同的需要。mm筛余的控制指标与硅质石灰石质原料的结晶状态有关，准确的数值可以通过生料

易烧性试验确定，也可以在工厂通过工业试验确定。工业试验确定mm筛余的控制指标的方法是，在熟料率值和

窑热工状况稳定的时候，改变生料细度，使mm筛余在%-%之间变化，观察生料细度对熟料煅烧的影响，并确定

适宜的mm筛余控制指标，同时检验对应的μm筛余。
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生料细度

只要生料粒度分布不发生明显变化，控制μm筛余在±%范围内，可保证生料mm筛余没有明显变化，对生料易烧

性没有可察觉的影响。在一个生料磨生产能力相对于窑富裕很小的新型干法厂，一次生料磨因设备故障停磨检

修，尽管采取了降低窑产量的措施，到重新开磨时生料均化库库存已不足h的窑产量。为了尽快提高生料均化库

料位，避免入窑生料化学成分的高频波动，将生料μm筛余由正常控制指标的%放宽到%。停磨前一天μm筛余

为%时对应的mm筛余为%，开磨后μm筛余为%时对应的mm筛余为%。一周后尝试再次将生料μm筛余由%提高到%

，此时mm筛余由%提高到%，熟料煅烧受到了明显影响。表停磨前后生料细度和均匀性系数样品时间μm筛

余/%mm筛余/%均匀性系数停磨前开磨后开磨后一周开磨后一周表数据显示，停磨前后生料均匀性系数由原来的

提高到，生料μm筛余由%提高到%，mm筛余由%提高到%，只提高了%，并且提高后只是稍微超出可以勉强接受

的范围。

粗的原因

再次将生料μm筛余由%提高到%，此时mm筛余由%提高到%，提高了%，并且已经超出可以接受的控制范围，所

以对对熟料煅烧有可察觉的影响。对比＃和＃数据，虽然μm筛余相同，但是由于粒度分布的变化，0.mm筛余却

有明显差别，并且对熟料煅烧的影响也明显不同。mm筛余的数值较小，检验的相对误差较大，为了准确准确估

计生料的粒度分布，可以用mm筛余代替mm筛余。中科工程机械主要生产，破碎机球磨机制砂机移动破碎站矿山

设备建材设备选矿设备等矿山机械，欢迎选购。公司不仅有技艺精湛经验丰富的售后行业新闻：烘干机首页>>

行业新闻合适的出磨生料细度应该是多少？烘干机网：合适的出磨生料细度应该是多少？生料的细度主要取决

于原料的易烧性工艺流程回转窑的窑型烧成温度及水泥品种等。若原料中结晶石英燧石与结晶方解石的比率较

多，磨细一些；若用白垩泥灰岩配料，可磨粗些；烧成温度高可磨粗些；旋窑煅烧可磨粗些；立窑由于温度不

均匀，应磨细些；生产快硬高强水泥应磨细些；闭路粉磨可比开路粉磨磨粗些。湿法窑湿法棒球磨生料的mm筛

余细度多控制在％～％，0.0mm筛筛余多控制在％～％；新型干法回转窑生料的mm筛筛余一般控制在1％～1％

，0.0mm筛筛余控制在小于％；某些矿渣配料新型干法窑生料的mm筛余细度甚至可放宽为0％～5％。普通干法旋

窑生料的mm筛筛余一般控制在％以下，mm筛筛余控制在％以下；立窑生料的mm筛筛余一般控制在小于％，mm筛筛

余不多于％，最好少于％。原料中含结晶石英时，生料细度应细些，mm筛余须严格控制，不应大于％，最好为

不大于%。以上由山川重工简单介绍了生料的细度控制在多少合适，郑州山川重工有限公司专业生产对矿物的

磁选，浮选，机械选，重选，化学选，焙烧的全套选矿设备，包括给料机，破碎机，球磨机，磁选机，浮选机

，搅拌桶，烘干机，回转窑，棒磨制砂机，皮带输送机，制砂机，洗砂机，螺旋分级机，筛选设备，摇床，螺
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旋溜槽，物理选金机，真空过滤机，粘金溜槽，成球盘（造粒机），斜管浓密箱等一系列的选矿设备。
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