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TRM水泥立磨

前言辽宁富山水泥有限公司t/d水泥熟料生产线生料粉磨系统,采用了天津水泥工业设计研究院有限公司开发设

计供货的TRM型生料立磨,经过近半年的生产运行,不断摸索与优化工艺参数,总结出一套较完善的操作方法。TRM

立磨系统的配置及工艺流程.1系统配置TRM立磨是根据料床粉磨的原理,通过磨辊磨盘之间的挤压研磨对物料进

行粉碎的机械设备,TRM水泥立磨集粉碎粉磨烘干选粉等工序于一体,采用四辊工作,结构紧凑。

工艺流程原料分别储存于四个原料储库中,由计量皮带秤皮带输送机三道锁风阀喂到磨盘上,匀速旋转的磨盘借

助于离心力将物料向外均匀分散,由于挡料圈的阻挡作用,在辊下形成一定厚度的料层,料床在高压作用下使颗粒

间相互挤压,每一个颗粒内部都产生强大的应力,当应力达到该颗粒的破坏应力时,这些颗粒就相继被粉碎。稀油

站主要由螺杆泵（低压）装置（两台）径向柱塞泵（高压）装置（四台）双筒网片式过滤器（两台）油冷却器

油箱阀门管道等组成，稀油站为分体式结构。低压系统由两台Gr×螺杆泵（一台工作，一台备用）组成，螺杆

泵出油口压力经安全阀调定约MPa，流经过滤器，过滤精度≤μm，再流经油冷却器，由电磁水阀的自动启停控

制出口油温为8～4℃范围。NO�冷却器后低压油出口，一部份通向齿轮箱提供润滑，一部份向高压泵吸口供油，

在高压泵进口安装有过滤器，过滤精度≤μm，保证提供给高压泵工作的润滑油为高清洁度的润滑油，以提高高

压泵的工作寿命。
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高压系统工作压力由压力开关控制，低压系统工作压力由压力变送器通过数显控制仪进行控制，保证高低压系

统正常工作。油站启动前，油温低于℃时，电加热器可自动先启动加热润滑油，油温达到℃后，启动低压泵，

运行～分钟，使润滑油在系统中循环后，再提供给主机减速机润滑，在正常运行中，出油口油温为℃，出油口

油温高于4℃冷却器自动运行，低于℃时冷却器自动停止工作。当低压油压力达到MPa时，高压泵才能启动，高

压泵十六路同时工作时，当高压泵出口压力达到一定值，工作台浮起时，主电机才能起动，当工作台未浮起时

，不得强行启动主机。主机正常运行中，低压供油压力低于MPa时，备用泵自动启动，同时声光报警，油压升

至MPa时，备用泵自动停机，当压力继续下降至MPa时，停车报警，高于MPa时，发出报警讯号。NO�调试试运转

：.1润滑装置出厂前，已在制造厂进行性能试验，在现场安装平稳后可连接油管，电控线路。启动油泵电机前

，应采用点动方式，观察高低压油泵启动方向，转向应符合泵体上箭头所指方向，双筒过滤器手柄搬到一个过

滤芯的工作位置上。

试车启动，首先按与条进行，高压泵启动后，工作台浮起形成油膜后，只要用较小的力，就能使工作台移动，

再开始一开一停地启动主机，运转正常后方可连续运转，若有故障，应及时排除，不允许强行启动主机。在调

试过程中，应及时注意高压系统各路的压力变化，如出现压力不稳定，首先判断是否因载荷变化所引起，其次

应检查油路系统中有无空气或气泡等。主机运转后应注意发热问题，经过一小时运转后，一般轴承壳体温NO�度

为～℃，则说明工作正常，若温度达到℃左右，应停车检查原因：主要是工作台与轴瓦产生局部接触，形成半

液体摩擦而产生很大的热量，只有在温度正常情况下，才能测试静压轴承的主要性能指标。首次启动泵或再次

使用长期封存的泵时，泵内无介质，应在泵的进油腔灌注适量输送介质，避免泵干启动。泵启动后，应密切注

意电流表，压力表和真空表的数值，超出规定值时，应停泵找出原因后，再行启动。轴封处点滴泄漏，应属正

常现象，当泄漏量大量增加时，对软填料密封应压紧填料压盖，对机械密封应停泵修复后，再行启动。
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