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形泄出，从而灰尘不能进入轴承系统；起动准备(参阅图)；磨机开机前，要检查各部有关零部件联接情况，各

部装；首先要接通喂料系统，使磨机喂料机的各供料装置充满；检查张紧装置系统张紧压力，是否达到给定值

，否则应；、开机顺序；(各驱动装置设计工艺程序要求联动，开机顺序适当联；)起动减速器液压站油温浸入

加热器；使油温T=0℃后方可起动(如果环境温形泄出，从而灰尘不能进入轴承系统。起动初期确定的密封空气

压力应大于PA磨机的操作1起动准备(参阅图34)磨机开机前，要检查各部有关零部件联接情况，各部装置的油位

，阀门位置及有关控制元件等是否具备开机条件，系统控制程序调正到规定档次，达到磨机单机起动要求。))

接通减速器液压站高压泵电机)断开主电机)断开减速器液压站高压泵电机)断开减速器液压站低压泵电机)断开

磨机张紧装置)断开分离器液压站电机)断开密封风机监测报警条件)减速器液压站恒压器-其中之一P5BAR=.5MPA

时)磨机减速器输入轴上的绝对振动传感器振动速度为MM/S设定值(由继电器控制动作)时。)减速器液压站恒压器

，当PMPA时)减速器液压站双过滤器A压差△PMPA时)减速器液压站流量指示器0，O20L/MIN)减速器液压站恒温器

，和T≥0℃时)减速器液压站温度传感器/，T≥0℃时)张紧装置液压站压力继电器.p≤0MPA时)张紧装置液压站油

位指示器2上限油位或下限油位时0)分离器液压站油位指示器上限油位或下限油位时)分离器液压站可转换双过

滤器?P规定值时，(过滤器本身可互换使用)。磨机故障，维修及润滑磨机的故障磨机磨料过粗当磨机出现过粗
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时，会出现隆隆响声(振动过大)这意味辊磨机齿轮箱出现危险中，应立停机。

磨机起动时，料床储料不足(修理后或因漏损，供料厚度少于-3MM前应停机)应按下述程序向磨机喂料。

)开动齿轮油泵)啮合超越离合器)开动密封风机)起动辅助传动装置)开起旋转阀门或三道闸门)开动供料装置、、

过滤器工作中断当仪表显示尘埃排出过多时，必需减少磨机输出或停机。加料装置工作中断若一个供料装置出

故障，磨机仍工作几分钟，但其余供料装置必须加大供料量，以使磨机有足够物料。压差太大可能原因：)喂料

中断)指示失误如果磨机前后的压力显示正常，则磨机可继续工作，但喂料控制换为手动操纵。张紧压力下降可

能原因：)导管泄漏)压力安全溢流阀失灵)张紧系统径向柱塞泵工作中断)压力形状失常对于完好设备，可起动

油泵重新建立工作压力，关泵后仍能保压，否则应停机。磨机下架体的排渣门处物料外溢可能原因：)磨机过

载)磨机风量过小)喷口环盖板损坏)喷口环磨损停机时检查喷口环盖板和喷环口。

长期停机后的重点检查，某些检查项目与检相同外，立磨料层接近开关,立磨旋风分离器原理还需作如下项目检

查)检查每个磨辊之油位(最少隔月一次))检查磨盘上磨损件的紧固情况。维修更换磨辊磨辊轴承或轴承密封，

步骤如下：A拆?分离器或打开维修门B把磨辊组通过装卸工具的支承杆和螺杆分别固定在磨机架体及磨辊支架磨

盘护盖上，拆去密封空气导管C抬起压力框架。其过程如下(磨辊已被拆除)A拆除磨辊B拆除磨盘座上的磨盘环和

护盖C松开夹紧螺栓D拆除弓形夹板E拆去磨盘扇形衬板应从中间的磨盘衬板拆起。为了便于拆卸磨盘扇形衬板

，向扇形衬板两侧打入一个扁楔，使之形成一个比十分之几毫米略宽的缝隙，然后再在衬板支座和衬板之间楔

入一楔子，并使其松动。

G如果衬板支座不平，可用手提式电动研磨机磨平，为了改善磨盘衬的安装质量，可用适当的金属泥子或类似

的材料涂在衬板支座上面。H装入新的扇形衬板以前，检查两个铸造凸台部位的接触表面是否修圆或倾斜，以

便保证衬板和衬板支座的接触表面接触良好。I在安装扇形衬板时，应保证两个铸造凸台靠紧在接触面上(衬板

支座的外檐)和衬板在衬板支座表面的正确位置。A拆卸轴承当拆掉两端轴承盖后，辊体上暴露出两个润滑通孔

，通过该孔用手动液压泵向轴承外圈和辊体间注油，以便抓出轴承。)当辊体冷至环境温度，立拆下轴承盖(透

盖))将内定距环推入辊体，直到和自动调心球面滚子轴承靠紧为止。为了方便地拆装衬板，在磨机架体内壁上

可安装一个拆装衬板的翻转装置，而用一个起重滑轮装放新的衬板(壁式起重机)。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/t4qRLiMovs7SZ.html
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