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GRMS系列机矿渣立磨是新乡市长城机械有限公司为积极响应国家节能减排政策的号召，经过十余年积极与国内

外研发制造立磨的资深专家及科研院所合作开发出的具有显著节能低碳产品的矿渣立磨机。GRMSGRMSGRMS等型

号的立磨机产品目前已完全具备年产达万吨45万吨60万吨90万吨及万吨的矿渣粉磨生产能力。其整体结构合理

，技术先进，控制简单，易于操作，运行稳定可靠，维修方便，主要技术经济指标达到国际先进水平。适合企

业类型：水泥厂粉磨站钢铁厂等产量：年产~万吨比表面积：~cm?/g磨盘直径：~mm系统电耗：≤kWh/tGRMS系列

矿渣立磨机是新乡市长城机械有限公司为积极响应国家节能减排政策的号召，经过十余年积极与国内外研发制

造立磨的资深专家及科研院所合作开发出的具有显著节能低碳产品的矿渣立磨机。适合企业类型：水泥厂粉磨

站钢铁厂等产量：年产~万吨比表面积：~cm?/g磨盘直径：~mm系统电耗：≤kWh/t产品优势矿粉生产线可以实现

年内收回成本矿渣微粉的广泛应用，使矿渣微粉的市场需求逐步加大，投资矿粉生产线成为近年来投资市场的

新宠。系统电耗一般为kWh/t，节能效果显著根据长城机械矿粉线众多工程案例显示，矿粉生产线的系统电耗不

超过kWh/t，甚至有的案例单机电耗可达Wh/t，节电效果明显，减少企业运营成本。单位煤耗量少，减少成本支

出根据长城矿粉的数据显示，年产万吨矿粉生产线的煤耗量为kg/t，大幅度减少煤炭的消耗量，实现节能减排

的目标。
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产品质量稳定可靠，设备运转率在%以上矿渣微粉的比表面积为~cm?/g，符合国家S矿粉等级要求，d活性指数可

达~%，矿粉成品质量稳定可靠。产品用途广泛，可粉磨多种物料GRM立磨机一机多能，具有粉磨多种不同物料

的能力，可实现多系列产品间的生产转换。噪音小，粉尘浓度低，环保效果显著立磨机采用先进工艺技术，运

行稳定，各项环境指标均符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB-)和《水泥工业大气污染物排放标准

》(GB-)的要求。曾荣获“河南省高成长型民营企业”“中国水泥行业供应商百强”“中国水泥行业十大创新企

业”等荣誉称号。公司从试制成功第一台管式球磨机至今，共生产各种规格的立磨机管磨机回转窑余台(套)，

产品销售到全国各个省份，并远销美国俄罗斯日本巴西印度韩国越南肯尼亚伊朗等国，具有较高的市场知名度

和美誉度。由于矿渣致密度高易磨性小，单独将矿渣粉磨成比表面积m/kg的矿渣粉，对粉磨设备技术性能要求

极高。我公司下属单位武汉武钢水泥粉磨工厂，从焦作神箍采购的两台立磨，就是性能较好的矿渣超细粉磨设

备，在此就神箍HRM立磨粉磨矿渣的应用情况做一介绍。系统概况湿矿渣通过除铁器除铁，经回转锁风阀，从

磨机顶部竖管喂入磨盘上方中心位置，在转动的磨盘和刮料杆作用下，磨盘上分布成均匀料床。

在紧压磨辊和热风作用下，矿渣被粉磨和烘干，部分粗粉由磨盘周边喷风环处落下，成为外循环料，再经过鼓

形除铁器除铁后重新入磨机循环粉磨，其余物料随气流而上入选粉机分级选粉，粗粉回落继续粉磨，细粉随气

流进入袋式收尘器收集成产品。

磨盘物料正常的料层厚度在mm～mm矿渣颗粒一般较细小，引起喂料波动的原因主要是，喂料输送过程中湿料堵

塞和回转阀卡停现象。

通风量大，磨内风速动力增加，磨内物料循环量减少产量提高细度变粗，烘干能力增强，料床上粗颗粒增多，

可能引起振动；通风小，磨内风速动力减小，物料内循环量增大产量降低细度上升，烘干能力减弱，料床上粗

颗粒减少，也可能引起振动。通风量主要通过立磨风机风门的开度来调节，立磨本体收尘器和通风管道的漏风

对磨内通风影响很大，往往造成产量下降和运行不稳定。CK磨配套的CKS-选粉机可以灵活地控制产品细度及颗

粒级配分布，调整范围大，适应各种实际产品需要，并能有效调整实现料层中粗细粉粒搭配比例，增强料床密

实度，维持料床稳定。调整选粉机转子转速和导风叶片角度来控制产品细度，导风叶片根据工况定期在停磨时

调整，选粉机转子转速是日常的调节手段。选粉机转速快，磨内物料内循环量增大，磨机进出口差压上升细度

上升产量降低，料床上粗颗粒减少细粉增多；转速慢，磨内物料内循环量减小，磨机进出口差压降低细度变粗

产量提高，料床上粗颗粒增多细粉减少。差压高，磨内悬浮循环的细颗粒物料多，循环负荷增大，磨内通风量

减少，料层厚度及粗细颗粒级配波动，料床难以稳定产量下降，并通常引起振动；差压低时磨内物料循环量少
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，磨盘上料床粗粒多或是物料过少，料层不稳定同样引起较大振动。另一方面，由于水淬矿渣颗粒细小圆滑，

颗粒间摩擦力小，料层的稳定能力差，如有扰动料层稳定的因素出现，磨机极易出现急剧振动。

磨辊和磨盘的最小间隙挡料环高度磨盘上刮料杆高度和磨盘磨辊磨损情况是影响振动的重要原因，在操作中喷

水量喂料量通风量研压温度和选粉机转速是调整形成稳定料层的主要方法，矿渣含水量和粒度也是引起磨机振

动的因素。挡料圈高度约mm，与磨辊工况间隙mm～mm，挡料圈高度增加，与磨辊工况间隙减小，突崖深度增加

外循环量减小料层增厚，反之亦然。

在生产中应经常检查喷风环和挡料圈尺寸和破损情况，稍有异常变化磨机难以正常运行，只有控制合适的喷风

环最高位置的直径和挡料圈高度深度，才能使磨机保持合适料层并稳定高产运行。立磨的磨辊和磨盘采用表面

堆焊耐磨衬层，定期堆焊修复耐磨衬层，超耐磨的堆焊材料抗磨损效果好，耐磨衬料的寿命延长。生产中每月

要定期检查磨辊磨盘的磨损情况，当磨辊磨盘的磨损深度约mm时，要堆焊修复，磨损深度控制不要超过mm，否

则可能要伤及内层结构。性能指标对焦作神箍立磨进行现场生产标定，结果显示：在矿渣含水量%，矿渣粉产

品比表面积m/kg，含水值%时，产量5.8t/h，电耗3.3kWh/t；在矿渣含水量9.7%，矿渣粉产品比表面积m/kg，含水

值0.1%时，产量35.t/h，电耗kWh/t。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/vHwDKuangZharQxGr.html
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