
磨煤机安装方案
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磨煤机安装方案

本文通过对风扇磨煤机安装工艺及改进措施的阐述,意义在于为今后同类型风扇磨煤机安装提供一些值得借鉴施

工工艺。关键词风扇磨煤机;安装工艺;改进措施设备主要结构主要结构为分离器大门叶轮机壳轴承箱电动机润

滑油系统平台扶梯及辅助设备。磨煤机安装工艺流程.1施工准备→机壳安装→轴承箱机架安装→轴承箱安装→

打击轮安装→电动机安装→分离器安装→大门安装→引入管和密封隔断挡板安装→润滑油系统安装→平台扶梯

及辅助设备安装。

安装过程的工艺改进措施.1磨煤机引入管安装改进措施磨煤机引入管与大门上部法兰间要保证mm的间隙,以满足

磨煤机检修时提起密封梁插入挡板的需要,在冷态安装时,一般采用加mm高临时垫板,安装结束后拆除以保证间隙

要求。在热态运行时高温炉烟管道向下膨胀,在回粉管与磨煤机本体相连侧因硬性连接膨胀受阻,而其他三面膨

胀自由,受阻侧热应力被高温炉烟管道的膨胀节吸收,间隙不变,其磨煤机安装方案三面向下自由膨胀,间隙变小,膨

胀节下段的高温炉烟管道及引入管略微倾斜。在引入管安装结束拆除垫板前在回粉管侧的对称侧加装个φmm的

圆钢作为支撑,这样个支撑点与回粉管呈三角形布置,引入管与大门上部法兰间隙处有个硬性点,在热态运行时热

应力就会被上部高温炉烟管道的膨胀节均匀的吸收。磨煤机大门及保温改进措施磨煤机大门原设计在衬板与大

门壳体间的保温材料为耐火纤维棉,后又修改为增加一层钢丝网并在上面增加一层厚mm的抹面料,均为厂家提供。
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在运行中携带有煤粉的高温炉烟通过未封堵处保温层面与衬板的间隙进入大门,再通过大门衬板局部间隙较大处

进入磨煤机,形成通道不断冲刷保温层,破坏保温层,局部积粉燃烧,导致大门外客积粉燃烧处烧红变形,并不断扩大,

大门至磨煤机入口处坡度小,且该处衬板受热变形表面不平整,存在积粉现象,累积的煤粉达到一定数量,迅速落下

进入磨煤机,磨煤机出力突然增加,电动机瞬间超过额定电流,电动机电流瞬间超过额定电流做有规律的周期变化,

危机设备安全运行。为解决上述问题改进措施为更换保温材料,采用容重Kg/m耐火度℃以上硅酸铝保温mm厚,铺设

钢丝网,在打上耐火度℃的耐火浇注料。用δ=mm的钢板封堵磨煤机大门上部大门壳体与衬板间保温层的空隙,以

切断高温炉烟入口通道,同时对衬板间缝隙进行密封焊接,以切断高温炉烟出口通道并防止漏入煤粉。

防爆膜为δ=mm,φ=mm的铝合金,材质较软,在实际运行中由于煤质的变化使原煤在磨煤机中爆燃及工况变化等因

素影响,导致磨煤机内压力不稳定,瞬时波动,防爆膜随压力变化而上下摆动,长时间摆动紧固防爆膜的圆孔被拉长

而漏粉,严重时防爆膜鼓开,造成大量煤粉泄露。防爆膜采用δ=mm的铁皮,按规定做好十字划痕,在防爆膜内侧加装

十字栅格以减小在气压变化时防爆膜上下摆动的幅度。预防漏粉的控制措施风扇磨煤机漏粉是其最主要的质量

通病,漏粉主要部位为人孔门衬板螺栓调节挡板轴头防爆门送粉管道结合面等,风扇磨煤机热态运行时入口温度

℃左右,磨煤机本体有保温岩棉和白铁皮,处理漏粉时需要拆保温层,造成浪费,严重污染环境。检查调节挡板轴头

处密封填料,更换损坏的密封填料,防爆膜法兰处密封石棉绳增涂密封胶,校正变形的人孔门,在整体保温前进行风

压检查消除泄漏点。结束语本文通过对风扇磨煤机安装工艺及改进措施的总结,目的在于为今后同类型风扇磨煤

机安装提供一些借鉴。

在施工过程中更好的消除设计设备上的缺陷,加快施工进度,提高施工质量,增加效益,减少磨煤机运行时的维护工

作量,以保证其安全经济稳定的运行。

该磨煤机具有连续作业时间长易维修出力和煤粉细度稳定存储能力大运行灵活（可单边给煤运行，相当于半台

磨煤机运行）风煤比低适应煤种范围广（不受煤种煤质影响）等诸多特点。

配双进双出磨煤机的制粉系统热风是通过磨煤机两端的中空轴内的热风管道（本工程为容量风管）进入磨煤机

，吹起并干燥筒内已磨过的煤粉，热风携带煤粉通过磨煤机两端中空轴和热风管之间的环形间隙将煤粉送出，

原煤由螺旋输送装置送到筒体内进行研磨。

安装方法.1轴颈钢球磨煤机的轴颈在制造时与筒体端盖为一体，不能分割，在与筒体连接时，只需按照对应牌

号和定位销孔进行对孔连接螺栓可；而双进双出磨煤机的轴颈是独立的，端盖与筒体为一体，在安装轴颈时要

采用加热法，将端盖上（与轴颈相连的结合面）一周螺栓孔进行均匀加热到左右，让其处于均匀膨胀状态，再

将轴颈与之对接，连接好螺栓。刮瓦正由于轴颈是独立的，因此刮瓦工作可在地面或基础上进行，而且瓦面朝
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上，这样做的好处有以下几点：减少脚手架搭设工作量和材料；避免高空作业，消除了安全隐患；刮瓦人员在

瓦上作业，脸面朝下，以往刮瓦人员在瓦下作业，脸面朝上，避免了由于瓦的吊环和临时支撑不牢而引起的重

大安全隐患，同时也有效保护了工人的眼睛不被乌金所伤害，另外大大减小了工人劳动强度（不需躺在轴颈上

仰面工作），提高了劳动效率。螺旋输送装置的作用是将煤和经煤粉分离器分离后煤粉细度不合格的煤粉输送

到磨煤机筒体内，根据磨煤机的旋向不同，其螺旋输送装置也相应的有左右旋之分，安装时一定要根据磨煤机

的旋向来确定装相应旋向的螺旋输送装置，如果旋向安装反，则会造成煤和煤粉不能输送到筒体内，输煤管堵

塞，磨煤机不能正常运行；另外，由于螺旋输送装置比较长，在套入中心筒要采用滑块，防止损坏设备，定位

时要保证四周间隙均匀，固定的三个螺栓要牢固，端部的支撑轴承座标高要按照螺旋输送装置的水平度来确定

。机务安装时要仔细检查测点预留孔，以避免孔洞不畅导致的返工，如料位测点的通道就在中空管的管壁中间

，安装时就发现被堵塞，厂家带专用工具来进行处理的；同时所有的监测系统管道要严密，因为料位是通过筒

体内风压的变化（差压信号）来反映的，如漏风就不准。

密封风机双进双出磨煤机大齿轮罩设置有一台密封风机，布置在大齿轮罩斜上方，固定在磨机隔音罩骨架上，

这是钢球磨煤机所没有的，其作用是冷却大齿轮润滑油，使其凝固在齿上，减小齿的磨擦力，提高齿的使用寿

命，同时可延长喷油装置的喷油时间间隔，节约用油量。油站及控制系统双进双出磨煤机油站布置在零米，相

对于钢球磨煤机来讲减少了油管道和冷却水管道用量，相应电缆用量也减少，节约了成本，降低了安装难度（

钢球磨煤机需在地沟里走管道和敷设电缆及桥架）；控制系统比钢球磨煤机要复杂得多，因有料位监控，系统

调试也复杂，因有密封风，且密封风量与容量风（一次热风）之间磨煤机安装方案还有压差要求。容量风门（

热风门）开度保证在％－％左右，并在启动磨煤机前，先进行吹扫，在投煤前要打开密封风门，并保证密封风

压与一次风压压差在－kpa之间，以防止煤粉进入密封风室，密封风室是密封轴颈与中空管之间间隙（-mm），

不让粉漏入风室形成堵塞间隙，从而可能导致中空管随筒体一起转动，影响磨煤机运行。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/vvsPMoMeiHegc2.html
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