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（可同时出多芯）砂芯质量好：能设置任何复杂程度的砂芯，而且尺寸精确，表面光滑，从而可以减少加工余

量。减少劳动强度操作灵活轻便容易掌握，采用点加热，温度可自动控制，工作场地容易保持清洁，为制芯过

程的机械化，自动化创造条件。·进口品牌电器及液压件气动件产品规格不同适合大中小企业使用，也可根据

客户产品尺寸定制设备我公司拥有资深的技术人员来保证售后服务。MrSong分类：理工学科--砂型铸造工艺流

程具体点，最好是车床床身的砂型铸造的工艺流程我来回答不区分大小写看不清,换一张匿名回答黄淮/ty蔚璋--

制作木模－翻砂造型－熔化－浇注－落砂－去浇冒口清理－检验入库评论发表评论卖牙--砂型铸造编辑本段定

义（GB/T56-）砂型铸造——在砂型中生产铸件的铸造方法。由于砂型铸造所用的造型材料价廉易得，铸型制造

简便，对铸件的单件生产成批生产和大量生产均能适应，长期以来，一直是铸造生产中的基本工艺。涂料的主

要成分是耐火度高高温化学稳定性好的粉状材料和粘结剂，另外沙型铸造手轮的过程,沙子制作机价格还加有便

于施涂的载体（水或其他溶剂）和各种附加物。为使制成的砂型和型芯具有一定的强度，在搬运合型及浇注液

态金属时不致变形或损坏，一般要在铸造中加入型砂粘结剂，将松散的砂粒粘结起来成为型砂。应用最广的型

砂粘结剂是粘土，也可采用各种干性油或半干性油水溶性硅酸盐或磷酸盐和各种合成树脂作型砂粘结剂。砂型

铸造中所用的外砂型按型砂所用的粘结剂及其建立强度的方式不同分为粘土湿砂型粘土干砂型和化学硬化砂型
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种。缺点是：①混砂时要将粘稠的粘土浆涂布在砂粒表面上，需要使用有搓揉作用的高功率混砂设备，否则不

可能得到质量良好的型砂。

砂型铸造

②由于型砂混好后具有相当高的强度,造型时型砂不易流动，难以舂实,手工造型时既费力又需一定的技巧，用

机器造型时则设备复杂而庞大。

用高压造型机制造粘土湿砂型，不但可使铸件尺寸精度提高，表面质量改善，而且使紧实铸型的动作简化周期

缩短，使造型合型全工序实现高速化和自动化。造型或制芯后，吹入气态硬化剂或吹入在气态载体中雾化了的

液态硬化剂，使其弥散于砂型或型芯中，导致砂型硬化。制成砂型或型芯后，将其加热，这时潜硬化剂和粘结

剂中的某些成分发生反应，生成能使粘结剂硬化的有效硬化剂，从而使砂型或型芯硬化。化学硬化砂型铸造工

艺的特点是：①化学硬化砂型的强度比粘土砂型高得多，而且制成砂型后在硬化到具有相当高的强度后脱膜，

不需要修型。②由于所用粘结剂和硬化剂的粘度都不高，很易与砂粒混匀，混砂设备结构轻巧功率小而生产率

高，砂处理工作部分可简化。⑤化学硬化砂中粘结剂的含量比粘土砂低得多,其中又不存在粉末状辅料,如采用

粒度相同的原砂，砂粒之间的间隙要比粘土砂大得多。

但这种铸型浇注金属以后型砂不易溃散；用过的旧砂不能直接回收使用，须经再生处理，而水玻璃砂的再生又

比较困难。⑦用树脂作粘结剂的化学硬化砂成本较高,但浇注以后铸件易于和型砂分离,铸件清理的工作量减少

，而且用过的大部分砂子可再生回收使用。但刚制成的型芯强度很低，一般都要用仿形的托芯板承接，然后在

～℃的烘炉内烘数小时，借空气将油氧化而使其硬化。

这种造芯方法的缺点是：型芯在脱模搬运及烘烤过程中容易变形，导致铸件尺寸精度降低；烘烤时间长，耗能

多。制芯时，使芯盒保持在～℃，芯砂射入芯盒中后，氯化铵在较高的温度下与树脂中的游离甲醛反应生成酸

，从而使型芯很快硬化。用热芯盒法制芯,型芯的尺寸精度比较高，但工艺装置复杂而昂贵，能耗多，排出有刺

激性的气体，工人的劳动条件也很差。其硬化机理完全不同于尿烷冷芯盒法，但工艺方面的特点，如硬化快型

芯强度高等，则与尿烷冷芯盒法大致相同。评论发表评论纯真变成了丶永无止境的偏213-9-简述砂型铸造的工

艺过程评论发表评论国际铸业网213-9-砂型铸造工艺流程砂型铸造用的是最流行和最简单类型的铸件已延用几

个世纪。
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