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高压辊磨机液压系统参数选择

由于其具有生产效率高节能显液力偶合器或安全离合器及行星齿轮减速器组成的传著投资省维修方便以及工作

环境好等优点，被世动系统将能量传递给辊子，物料通过可调式给料装界各国公认为先进。

高压辊磨机液压系统浅析高压辊磨机液压系统浅析高压辊磨机是一种高效，节能粉碎新技术设备是目前国内矿

山行业实现多碎少磨的首选高效粉碎设备，当矿石颗粒小于mm经过对辊间隙的时候，在压辊高压载荷静压作用

下矿石内部受到极大的损伤，不仅被细化而且颗粒中分布裂纹被挤压成小颗粒的料饼，不仅提高了球磨机磨矿

效率，高压辊磨机液压系统参数选择还可以通过对矿石进行粗选，提高球磨机的入选品位降低选矿成本。工作

回路由液压油泵，安全阀，比例阀，断流阀，单作用液压缸组，氮气蓄能器，压力表，压力开关等组成，氮气

蓄能器在液压系统中实现液压缓冲，通过调节氮气蓄能器的压力，可以选择液压系统硬性或软性的工作方式当

氮气蓄能器调节在低压状态时，氮气压力小于工作压力，体积被压缩变小，系统弹性降低，对辊之。高压辊磨

机液压系统动态分析DynamicAnalysisofHydraulicSystemforHighpressureGrindingSONGTa，WANGChangzhou

，SONGJinchun(．冶炼部，上海900；．东北大学机械工程与自动化学院，辽宁沈阳0004)摘要：介绍了高压辊磨

机液压系统的工作原理，并基于古典控制理论及振动学原理建立了系统的油气减振数学模型；在Matlab

／Simulink环境中，对系统进行三组参数的阶跃响应分析。矿用高压辊磨机辊套采用硬质合金柱钉辊面，高压
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辊磨机液压系统参数选择适用于普氏硬度的矿石，寿命为年以上辊套柱钉使用寿命可达年以上。

辊面可以现场修复，维护操作简单，节省时间液压系统液压成套系统及液压缸是合肥水泥研究设计院设计，所

有液压系统。矿用高压辊磨机辊套采用硬质合金点状花纹辊面辊面可以现场修复，维护操作简单，节省时间由

于辊面耐磨性好，节约钢耗以上液压系统采用恒压力设计理念和独特的结构设计，使液压系统更加合理全套选

用德国力士乐的液压系统，保证高可靠性液压系统自动控制，不必过多的人为干预设备的优化经过了多年。矿

用高压辊磨机辊套采用硬质合金点状花纹辊面辊面可以现场修复，维护操作简单，节省时间由于辊面耐磨性好

，节约钢耗以上液压系统采用恒压力设计理念和独特的结构设计，使液压系统更加合理全套选用德国力士乐的

液压系统，保证高可靠性液压系统自动控制，不必过多的人为干预设备的优化经过了多。

高压辊磨机

高压辊磨机在矿物加工领域的发展趋势国内外一些典型的工业实例,从金刚石矿粉碎铁矿石加工有色和贵金属矿

石粉碎方面综述了高压辊磨机在矿物加工领域的应用进展和现状,并分析了高压辊磨机在矿物加工领域的发展趋

势。市场上现在比较多的矿山机械有制砂机制沙机高压悬辊磨粉机圆锥式破碎机超细微粉磨粉机自由式下摆磨

立式磨粉机梯形磨粉机反击式破碎机反击破反击式破碎机新型制砂机液压圆锥破碎机高效圆锥破碎机等等这。

高压辊磨机电气控制及联锁电气控制及联锁①液压站油箱内液压油油位由一个液位控制器进行检测，设置为低

位报警，延时分钟后，报警信号如未消除，将会发出辊压机停机报警信号。②油箱内液压油温度由一个铂热电

阻进行检测，当油温低于时，电加热器供电，对油箱内液压油进行加热;当液压油温度达到时，电加热器断。高

压对辊磨机高压对辊磨机专为冶金矿山行业设计制造，是我公司根据目前国内外高压对辊磨机在工作运转中物

料碾压与液压油缸不能同时退让，造成设备工作时能耗增加，粉磨效率降低的缺陷而自主创新研发成功的新型

高压对辊磨机专利产品。矿用高压辊磨机辊套采用硬质合金点状花纹辊面辊面可以现场修复，维护操作简单，

节省时间由于辊面耐磨性好，节约钢耗以上液压系统采用恒压力设计理念和独特的结构设计，使液压系统更加

合理全套选用德国力士乐的液压系统，保证高可靠性液压系统自动控制，不必过多的人为干预设备的优化经过

了多年的不。常用磨机高压辊磨机高压辊磨机是冶金矿用粉磨设备中的最新节能高效产品，凭借设备自身优势

和工艺优势已经有不错的市场占有率。

系列高压辊磨机转为冶金矿山行业设计制造，是合肥水泥研究设计院引进德国公司设计制造的基础上，结合我

国国情，立足于国内的加工制造技术。磨矿设备高压辊磨机碎矿和磨矿是国民经济中许多基础行业的重要工序

，是选矿厂的重要组成部分，除了个别处理海冰海滨砂矿的选矿厂外，任何一个选矿厂均需要设置碎矿和磨矿
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作业。

近年来，世界经济和选矿业的迅猛发展，碎矿和磨矿作业空前火爆，高压辊磨机破碎机磨粉机制砂机移动破碎

站等破碎磨粉设备也随之取得。西安三沅重工解析高压辊磨机为响应国家十二五节能减排号召，西安三沅重工

生产一款新型高效节能磨矿设备高压辊磨机。高压辊磨机的粉碎比大，可以在碎矿磨矿流程中，代替现有的三

破细破和粗磨作业，能够将的块矿粉碎至以下进行干选，从而可以实现在磨前大量抛尾，使系统的的磨矿选矿

能力得以。目前辊套普遍采用碳化钨硬质合金柱钉表面,高压辊磨机工作时,物料填充在柱间,形成自生式抗磨料

垫,保护辊面。本文介绍了鄂州球团厂高压辊磨机的系统构成点及该设备的运行情况，以及该厂在高压辊磨机的

维护保养和故障诊断等方面积累的经验。世纪年代高压辊磨机在西方国家开始应用于工业生产，由于该设备具

有生产效率高和节能的特性，因而在水泥矿业冶金化工等诸多领域得到了广泛应用。在过去的二十多年中德国

美国丹麦俄罗斯等国曾做过大量理论及应用研究，使得该设备的设计和制造不断完善，设备性能日益提高。而

我国对该设备的研究起步较晚，由于投资和技术瓶颈的制约，国产高压辊磨机的应用也较少，年中信重机(洛阳

矿山机械厂)制造了一台辊径为．m的高压辊磨机，并申请了国家专利，使我国在该设备制造方面迈进了一大步

。

减速机采用行星齿轮传动，配备有外置油泵式油水循环冷却系统，高压辊磨机液压系统参数选择通过一种胀缩

盘与辊子传动轴直接联接，方便可靠。)辊子作为碾磨工具，要求其表面材料的强度和耐磨性非常好，故多数厂

家是采用粉末冶金技术在辊子表面镶一定厚度的耐磨层。在运行过程中，柱钉间会粘附一定厚度的物料，对辊

子表面起到很好的保护作用，降低辊面磨损，通常情况下，辊子寿命可达到一年半到两年。辊子依靠装配有多

排圆柱滚子轴承和双排推力调心滚柱轴承的轴承座支撑，定辊轴承座直接固定在机架上从而增大或减小辊间隙

，调整施加给物料的压力。同时，支撑架两连杆绞点允许连杆沿减速机轴线平行方向旋转，因而允许减速机随

动辊二起在轴线方向有一定角位移。其动作过程大致如下：启动高压辊磨机，物料进入两辊子之间，推动动辊

向后移动，间隙限位开关动作，液压马达启动，压力油经过滤器电液比例换向阀单向阀，经阀座直接进入动辊

两侧的液压缸，推动动辊反向移动，提供辊压力。

维护与保养良好的维护保养是设备正常运行的先决条件，据我们的经验，在此方面应注意以下事项：)必须保证

高压辊磨机上面的直料斗有足够高的料柱，让两个辊子始终埋在物料下面。首先，进料不足将使液压缸不能产
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生足够的压力来有效辊压物料，致使物料经辊磨后，性能无法得到改善，只是在浪费电能和设备；其次，由于

不能形成料柱，物料直接从皮带上落下，冲刷辊子表面，将大大加速辊子表面磨损；同时由于进料不均，极易

导致动辊发生偏移，对辊子轴承座造成损坏。此，系统启动时，为尽快形成料柱，可将缓冲进料皮带开快些，

短时间内加大进料量，待形成料柱后，再恢复到规定进料量。)突发安全事故时应立停车，同时应关掉上游皮带

，否则，在几秒钟内，物料将堆满直料斗后堵塞皮带下料口，短时间导致皮带摩擦燃烧。)由于高压辊磨机的作

用非常重要且结构复杂，因此应建立专门的运行和维护台帐，每日记载设备的运行和维护状况，包括：累计运

行时间；各检测点的温度压力流量电流等数据；异常现象描述；故障处理的时间内容效果及检修负责人；润滑

油脂更换时间及时间间隔等。比如，油脂分配器大多为进口配件，非常精密，正常使用条件下其寿命较长，但

国内许多使用厂家经常更换该分配器，原因就是油脂中混入了杂质，堵塞了分配器内的阀件，造成卡死。)每月

应定期检查一次辊子表面磨损情况，参照辊子安装调试时表面测量数据，进行对比，确定辊子的状况磨损速度

，更换时间或修复措施。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/xeJZGaoYafMoYc.html

第4页 http://www.jawcrusher.biz

http://jawcrusher.biz/zfj/xeJZGaoYafMoYc.html
http://www.jawcrusher.biz

