
水泥磨机的安装方法

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

水泥磨机的安装方法

检查大齿轮中心线与传动轴中心线的平行性偏差每米长度内不大于mm转动部安装在主轴承上以后，再安装大齿

轮。⑶滑履轴瓦刮研，接触斑点须经涂色检查，间距不大于mm；瓦座球面刮研接触面积Φ00mm，球瓦接触斑点

，须经涂色检查，间距不大于mm。安装已装入凸球体的球面，必须座落在凹球体内，并能自由运动，用二硫化

钼润滑剂来润滑球面，如有固定托瓦则放在滑环上进行，侧落在固定支座上。托瓦的位置及其斜度必须尽可能

接近最终位置，挡住托瓦，并用钢丝穿过托瓦最高端所拧入的吊螺钉将托瓦系住，托瓦总是朝向中心。主轴承

冷却水系统润滑系统等安装：高压油管安装后，要进行0Mpa压力试验，持续时间小时，要求管路系统不得漏油

。（七）磨机体安装由于施工场地狭小，无法用吊车吊装，特制定以下方案：磨体搬运：磨体到货，土建未封

墙前，制作运磨小车，将磨体搬运到基础附近，具体方法为：铺设钢板枕木，确保场地平整，计算好磨机的重

心，以便牵引速度为M/S~M/S，确保牵引能够平稳。当顶升高度到达轴颈合适高度时，则用横向牵引或滚动方式

将磨体缓慢地扭转到安装中心位置，再调整牵引就位。（顶升示意如下图）安装润滑油系统高低压油站是提供

磨机静压轴承的润滑，是利用供油装置，向轴承中供一定压力的润滑油，使之形成具有足够压力的润滑油油膜

，将磨机中空轴与主轴承两摩擦面安全分隔开，减少摩擦阻力，并能够承受外载菏，使磨机从静止达到高速运

转。在确认高压泵在转动时，磨机始终运转供油后，按下列步骤找：A沿磨机轴向在滑环上放一水准仪，并记
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录下水平偏差。

（共为上下左右四方检查其水平度）最后所测偏差的代数和必须为零，找正才算无误，否则要调正滑履轴承，

然后重复用水准仪检查，将磨机转动°和°，直到在所有的位置得到满意的结果为止。B对磨机出料端滑履轴

承，找正时固定端托瓦的夹板先暂不安装，当所有试验都合格时，安装夹板，使磨体出料端定位。F用千分表

检查滑环轴向摆动，此时磨机在转动，如果总轴向摆动超过测量间隙，则必须在托瓦侧面与夹板之间插入垫片

，垫板厚度必须相等，其值为：总轴向摆动加上mm减去测量间隙。

其有着实实在在的改进理论原理和具体措施，具备多项科学技术突破和创新，其充分体现了“最高效率最低能

耗最优价格”的特点，被我国电力行业技术权威部门认定为是最新的第三代粉煤灰分选设备。有兴趣的朋友请

参观我公司网站详细对比各项主要参数：http//cskrhbcom/show_gcalasp?id=pid=。

也可参观我公司网站参考各种工程实例：http//cskrhbcom/shownewsasp?id=art_id=

和http//cskrhbcom/shownewsasp?id=art_id=11筒体中心线224检查轴承座与底板四周是否均匀接触，其间隙用01mm

塞入，塞入长度不大于是mm，且累积长度不大于四周周长的四分之一。轴承衬出厂前已进行刮研，接触角应为
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（一）磨机工作原理水泥熟料和石膏等从磨机进料装置喂入进入回转部分第一仓，粗磨仓；在粗磨仓内，物料

被平均直径较大的研磨体冲击粉碎到一定粒度后，经双层隔仓板进入第二仓，细磨仓，在细磨仓内，装有平均

直径较小的研磨体，经过一仓粉碎后物料，在此仓继续研磨之后，经出料篦板，出料中空轴进入出料装置并被

排出，排出的物料经选粉机分选后一部分为合格的水泥产品，而另一部分水泥磨机的安装方法还需要再次回到

磨机内进行粉磨，构成所谓的圈流粉磨系统。

（二）主要结构技术参数⒈规格：φ×m（闭路带辊压机）⒉磨机型式：⒊驱动方式：中心传动⒋生产能力：

～(maxt/h)⒌磨机转速：r/min⒍主电机功率：kw⒎磨机支承方式：双滑履支撑⒏滑履轴承润滑方式：高压油泵强

制润滑⒐主减速机型号：JS-B⒑设备总重：kg（包括研磨体t）二．施工程序三施工工艺（一）施工准备⒈熟悉

图纸安装说明书等技术资料。⒉根据设备图工艺图和《水泥机械设备安装工程施工及验收规范JCJ－》对设备

基础的外形尺寸标高中心线，基础孔几何尺寸及相互位置，进行检查，并做好检查记录。其允许偏差见下表一

：如检查发现基础尺寸偏差超过规定值，则要会同业主监理土建共同协商，问题解决后方可进行施工。⒊标板

埋设及基础划线⑴参考已验收基础上土建提供的纵横向中心线，埋设中心标板，每条主要中心线都要设置中心
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标板，每条中心线设置两个基准点，一头一个。⑵根据工艺图及磨机实测尺寸（应考虑膨胀量）用经纬仪在基

础上划出磨机纵横向中心线，并在标板上打样冲眼作标记，并用水准仪确定基准点的标高。⑶基础划线要求基

础验收合格后，进行基础划线，具体要求见下表二：（三）设备出库和开箱在计划安装某工序前，应先对该工

序需要安装的设备进行开箱：⒈设备需要开箱时或需要运输的设备，应先通知监理及建设单位，为出库安装做

准备。

⒉设备开箱时，安装单位与监理及建设单位人员一道，根据装箱单逐一清点，若发现有损坏缺少等情况，要作

好记录，并报告有关方面及时解决。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/Aka6ShuiNiQMuzh.html
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