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铸造砂原料如何进行加工

由于铸造砂原料如何进行加工不使用粘结剂，落砂简便，使造型材料的耗量降到最低限度，减少了废砂，改善

了劳动条件，提高了铸件表面质量和尺寸精度，降低了铸件的生产能耗。V法工艺流程模型把模样放在一块中

空的型板上，模样上开有大量的通气孔，当真空作用时，这些孔有助于使塑料薄膜紧贴在模样上。薄膜成型将

软化的薄膜覆盖在模样表层上，通过空气孔在00～mmHg的真空吸力下，使薄膜紧贴在模型表面。

加砂振实将填充效率较好，粒度为～目的干砂加入砂箱内，然后进行微振，使砂紧实至较高的密度。合箱浇注

在合箱之前根据工艺需要可下芯及冷铁，将上下箱合起来，形成一个有浇冒口和型腔的铸型，在真空的状态下

浇注。脱箱落砂经适当的冷却时间以后取消真空恢复常压状态，使自由流动的砂子流出，存下一个没有砂块，

无机械粘砂的清洁铸件。由于以上特点使造型落砂清理等工序大大简化，不需要混砂机和粘结剂的供给设备，

使造型和砂处理系统得以简化。●由于金属液在型腔中冷却速度较慢，有利于金属的补给，故铸件冒口可减小

，提高金属的利用率，铸钢件可提高%，铸铁件可提高%。
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铸造砂原料如何进行加工

铸造砂原料

⑶设备简单投资少因V法造型除需要增置真空泵和采用专用的砂箱外，其他设备较为简单，可以省去混砂机及

一些辅助设备，投资费用少，设备维修方便。

⑷节约原材料和动力由于V法使用干砂，落砂容易，砂子的回收率可达%以上，采用V法造型消耗的动力较小，

仅为湿型法的%，可减少劳动力%。⑸模样和砂箱使用寿命长因模样有塑料薄膜保护，拔模力很小，只有微震

且不受高温高压作用，所以模样不易变形和损坏。V法铸造工艺技术模型将模样紧固在型板上，组合成模型，

安装在负压箱上面，模样采用金属模木模合成树脂模均可，为了在模型上吸附塑料薄膜，模型上钻有许多

～.5mm小孔，在模型凸凹的角部，小孔多为好。D打印机用一层特殊的材料逐层地创造实物，而不需要切割钻孔

或者其他机械加工，因此该过程又被称为快速成型制造术。每个被打印物品所需的软件稍稍不同，而且不需要

昂贵的再加工机器，这些优点使得D打印成为制造一次性物品的流行方式，特别适合模具小装置实体模型等等

。便如此，D打印机也有自己的优势，否则世界知名的大生产商，如通用电气福特西门子波音空中客车也不会

开始使用。其他的零部件，如D打印的生产工具实际上可以增强制造业的量产能力：宝马生产线的工人设计和

打印了定制工具，这样汽车零部件的支撑和定位就容易些；D打印的模具可以帮助企业组建试验性的生产线；

有时需要几周才能更换的零件，D打印的模型也可临时派上用场；一些难以找的备用件也可以D打印，铸造砂原

料如何进行加工曾帮一个美国航班的几架老式飞机成功起航。

铸造砂加工

RedEye的经理蒂姆泽林（TimThellin）说，随着D打印技术和材料的进步，模型的成品质量也不断提高，简直与

传统工厂制造的样品没有区别。尽管围绕桌面式D打印机天花乱坠的宣传都瞄准消费者和爱好者，但大型的工

业级打印机才能满足打印大体积物品的需求，而且这是传统塑料注射成型机难以做到的事情。DSystems的市场

总监凯茜刘易斯(CathyLewis)说，数百万的病人内耳扫描后经D打印制成助听器的外壳。在航空业大显身手产量

教低的航空制造业也采用D技术，铸造砂原料如何进行加工们打印的通常都不是关键部件，但这一切很快会得

到改善。

DSystems表示，现在一架普通的F-战斗机可能包含个D打印部件，便这架F-可能服役了年。这是因为更换的部件

，如驾驶员座舱和通风道的部件现在都是D打印成品；而新服役的F-5大约有个部件适合D打印。D打印对通用电

气从能源到医疗健康的多项业务都有很大的重要性，而且铸造砂原料如何进行加工打算将多项D打印技术作为
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铸造砂原料如何进行加工

内部技术以保持竞争力。

这项技术吸引通用电气的原因之一就是铸造砂原料如何进行加工有潜力制造复杂的轻质零部件，这是传统生产

方式脱离特殊材料难以实现的。

例如北京隆源自动装配系统利用一种叫做激光烧结的D打印技术，以特殊处理的铸造砂制造模型，之后模型被

送到传统的铸造厂以传统方式浇铸金属部件。Optomec可利用一种导电的含银墨水直接打印天线，中国某公司的

生产线上最近就安装了类似的试验性打印系统。Optomec研发实验室的主人迈克尔雷恩（MichaelRenn）预测称，

大多数电子元器件可以直接打印至产品内。不过，尽管该系统可以打印电阻和逻辑电路，铸造砂原料如何进行

加工却不能打印微处理器和其他芯片所需的数量达几十亿的微型三极管。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/HIP1ZhuZaoVAGSt.html
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