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大型立式磨床磨头的调整方法

介绍一种新型立式磨头南京仪机股份有限公司俞宗毅我公司最近研制的一种圆台平面磨床．是利用金刚石碗形

砂轮的端面磨削玻璃或金属，该机床采用了水冷封闭式磨头（图），其主要特点如下，·水冷式结构传统的装

人式立式磨头，内部均设计有径向离心式风扇和通风系统，用于对电机发热的通风冷却。Ｘ磨头结构图．水槽

乙进水管．内喷管．防尘盖．主轴．Ｖ轴承盖．砂轮座．挡水板在该机床的设计中，我们针对机床间歇缓慢进

给切削的特点，采用了水冷封闭式磨头结构，取消了磨头内部的径向离心式风扇，采取转子叶片和主轴内喷冷

却，加上外壳传导的冷却方式，冷却水从内喷管喷入主轴，对主轴系统冷却。

，使工件砂轮和机床系统产生弹性变形，以及砂轮柔度的特性变化和冷却液的影响，要确定机床允许的最大只

是困难的。但是，榻据负载大时，电机的工作电流较大的关系，通ｄ检测定子线圈电流的变化，可了解到加工

区Ｐ的变化情况。伴随着计算机技术的飞速发展，世纪末在制造业形成了以数控技术为代表的技术竞争，这种

竞争在中小型数控车床数控铣床加工范围内已近乎白热化。数控立式磨床，因其磨削主轴和工件均竖直安装，

以便磨削圆形工件的内径外径和表面，在这里工件和砂轮轴的重力成为有利于磨削的因素，使得工件需要的夹

紧力变小，工件变形小，能够获得更高的加工精度，而倍受欢迎。
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因为机械零部件制造技术和数控控制技术方面的原因，直到目前为止，国内大型立式磨床磨头的调整方法还没

有机床厂成功生产高档数控磨床的报道。作者在搜索查阅研究大量有关资料的基础上，结合本人十多年来对多

台数控机床改造成功的经验，对数控机床控制技术进行了深入的研究和分析。

磨床磨头

落地车床节流缓冲装置失灵症状二：落地车床组成机床上液压缸当活塞移动到行程终点位置时，缓冲柱塞进入

到液压缸端盖圆柱孔内，缓冲柱塞与端盖圆柱孔的配合间隙很小的缘由，使得缓冲柱塞端的油液经端盖小孔回

油，随后经节流阀流入油箱，节流阀可以控制活塞的制动速度。当落地车床的节流阀中的节流螺钉松动或有调

整不当的情况时，或当缓冲柱塞外圆与端盖内孔磨损，有了较大间隙，都会产生液压冲击。sz一种无心磨床的

精度控装置摘要本发明公开了一种由信号采集与处理结果显示两部分构成的无心磨床精度控装置。信号采集与

处理部分由接触式直线位移传感器安装夹具分度盘和倒l形支架组成；传感器穿过安装夹具安装固定于分度盘的

中心孔中，并可随安装夹具在水平面内回转；分度盘安装在倒l形支架水平部分的两条平行槽上，可沿水平进给

方向移动；倒l形支架则紧固在与进给结构同侧的床身端面上。

大多数的磨床是使用高速旋转的砂轮进行磨削加工，少数的是使用油石砂带等其他磨具和游离磨料进行加工，

如珩磨机超精加工机床砂带磨床研磨机和抛光机等。磨床的分类随着高精度高硬度机械零件数量的增加，以及

精密铸造和精密锻造工艺的发展，磨床的性能品种和产量都在不断的提高和增长。无心磨床：工件采用无心夹

持，一般支承在导轮和托架之间，由导轮驱动工件旋转，主要用于磨削圆柱形表面的磨床。

磨床润滑系统之保养润滑油于最初使用一个月以更换，以后每-个月后更换一次，油槽下方有泄油栓，可资利用

。
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述的立式双端面磨床，其特征在于，所述的上磨头机构垂直位置调整装置包括调整电机丝杆和连接块，所述调

整电机通过传动机构与丝杆相连接，所述丝杆与所述连接块相连接，所述连接块与上磨头连杆相连接。牳�萑
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工作台是立式的，与动力及传动装置相连；导板基座与工作台相对而立，横向导轨装配在导轨基座上，横向导

板台套装在横向导轨上，两个纵向导轨则固定在横向导板台上，磨具与抛光轮装置均安装在纵向导板上。大型

立式磨床磨头的调整方法磨床磨头及其安装方法技术摘要一种磨头装置，在磨床圆柱周围布置多个这种磨头装

置。

大型立式磨床

工件放置轮平置于两个立式磨头下方的床身上，由电动机和减速机构驱动其转轴转动，在其圆周上均匀开有若

干个与轴线平衡的型槽，型槽的顶面与两个立式磨头的砂轮交错，夹紧皮带的一端与工件放置轮连接，另一端

与设置于床身上的皮带张紧轮连接。该平面磨床专为加工塑胶模推管凸缘而设计，与传统加工设备相比具有磨

削稳定工件质量好尺寸精度高的及显著提高生产率等优点。双端面磨床磨头的箱形固定装置技术摘要本实用新

型公开了一种能提高磨削精度的双端面磨床磨头的箱形固定装置，大型立式磨床磨头的调整方法包括上磨头组

件下磨头组件，其技术特点是在磨床上设有上箱体下箱体，上箱体和下箱体固定成整体，上磨头组件和下磨头

组件对应地固定在上箱体和下箱体的同轴线孔内，本实用新型具有结构简单使用方便磨削精度高等特点。连续

轨迹数控坐标磨床磨头箱技术摘要本实用新型是关于连续轨迹数控坐标磨床的磨头箱，特别是用于机械加工中

具有复杂曲线图形的精密冲模的磨削加工。磨头箱结构采用同轴式气液阻尼缸直接推动方形主轴作上下高速往

复运动导向件采用滚动块，从而解决了一般坐标磨床的磨头箱结构复杂以及运动中主轴导向不够准确和灵敏的

问题。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/I9kxDaXingPo6zc.html
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