
皮带机的的维护与维修

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

皮带机的的维护与维修

井下维修钳工（皮带机维护工）理论试题库第一部分判断题．强力带式输送机是以胶带兼作牵引机构和承载机

构的连续运输机械。(√)．考虑到运输和安装的方便，厂家出厂时，每卷胶带的长度为-m，根据输送机铺设长

度的不同，使用时需把若干卷胶带连接起来。(×)．钢丝绳芯胶带接头，不是把两个橡胶头所有的钢丝绳用插

接或焊接的方法连接起来，而是利用橡胶，经过加热加压硫化把钢丝绳黏合在一起，形成一整体。

(√)．无论从接头部位的钢丝绳排列，皮带机的的维护与维修还是从平均有效间距和接头长度看，三级和三级

全搭接这两种接头形式都是一样的，唯一差别是前者在整体中有一根钢丝绳未搭上，而后者全部搭接上。(√)

．硫化接头时，一级二级三级三级全搭接接头形式接头强度保持率偏低，但四级搭接形式的接头强度保持率可

达%以上。(√)．选择硫化形式为四级搭接时，所需的接头长度长，接头保持率相应就会提高，因此在�需要保

持较大强度的接头时采用。(×)．电热蒸汽胶带硫化器利用电热元件把水加热成蒸汽，把蒸汽送到硫化板内对

胶带进行硫化(√)．钢丝绳芯胶带接头硫化时，胶带厚度不同，对加温加压时间没有影响。皮带机的的维护与

维修主要由电动机通过联轴器（或液力耦合器）带动减速器内齿轮转动，减速器输出轴通过联轴器带动滚筒转

动，借助于滚筒与胶带之间的摩擦力，使胶带运动。(×)．叶轮有效直径在mm以上时，易熔塞和易爆塞要各安

装两个，对称布置在液力耦合器内腔最大直径上，易熔塞及易爆塞都不允许安装在注液孔上。
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(√)．磁性滤油器滤芯由圆筒形永久磁铁非磁性罩子和若干铁环组成，皮带机的的维护与维修利用磁化原理来

滤去油液中的铁屑杂质。

．带式输送机张紧装置的液压系统利用换向阀使液压马达正反转，通过涡轮传动使绳筒转动，通过钢丝绳带动

游动小车移动，从而调节胶带的张力。(×)．我国目前生产的GD型钢带输送机，运货带速有lm/sm/sm/sm/sm/s

和4m/s六种，运人带速有m/s和1m/s两种，验绳速度有03m/s一种。(×)．钢带输送机胶带用方钢条是沿胶带纵向

以相同的距离连同帆布层一起牢固地夹在胶带中的，方钢条承受了全部胶带上物料重量，并使胶带保持一定的

形状。钢条采用SiMn材料，经热处理后，硬度HRC为～，抗弯强度σb为MPa，钢条的形状只有正方形一种。

(×)�．目前设计中，在重锤的导绳轮架下设有弹簧缓冲装置，以免重锤上升到顶部产生过大的冲击，同时依靠

弹簧的压缩弹力也可满足牵引启动所需的初张力，但仍须加装保险绳。

(×)．驱动装置按电源种类可分为交流拖动和直流拖动两种；按差动方式可分为机械差动电气差动和同轴运行

（无差动）三种形式；按电机数量叉可分为单机拖动和双机拖动两种。(√)．在倾斜井巷中使用的钢丝绳牵引

带式输送机，必须装设弹簧式或重锤式制动闸，制动力矩与设计最大静拉力差在闸轮上的作用力矩之比不得小

于，也不得大于，在事故断电或各种保护装置发生作用时应能自动施闸。(×)l．输送带的带宽小于m．运行速

度超过m/s，输送带绳槽至带边的宽度小于mm时，不得运人。(√)．钢丝绳牵引带式输送机运送人员时，上下人

员的地点应设有平台和照明，上行带下人平台的长度不得小于m，宽度不得小于m，并有栏杆。(×)．U形带式输

送机尾部（或头部）滚筒中心线至第一组U形托辊之间的距离应大于规定值，以保证在输送带中不产生过大附

加应力。(√)．气室是用来产生气膜支承输送带及物料的关键部件，皮带机的的维护与维修的制造精度不会影

响气垫式输送机的整机功率和输送带的寿命。

．风机一般情况下安装在输送机机头部，较长的输送机选用单台风机难以浦足要求时，在保证相同风压的情况

下，可选用多台风机，并在整个输送机长度上作适当布置，以风机沿全程损失最少为佳。

(×)．吊挂管状带式输送机在线路设计时，由于其可以拐弯运行，因此可任意在垂直平面和水平面内同时弯曲

。

槽形托辊用于大输送量的散装物料；当输送量较小，有卸科段或输送成件物品时，采用橡胶螺旋形托辊；当输

送黏性物料时，采用平形托辊。
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原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/LFqyPiDairBxtF.html
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