
圆锥破碎机的动锥重量
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圆锥破碎机的动锥重量

影响动锥自转的因素：圆锥破碎机动锥自转次数是由理论计算和实践使用经验确定的，一般限定转数不得超过r

／rain。从圆锥破碎机的结构分析可知，动锥自转决定于润滑情况碗形轴承和动锥碗面伞齿轮啮合间隙锥衬套

和主轴的间隙直衬套和偏心轴套的间隙以及他们的接触情况等。

检查润滑系统检修内容如下：检查盛油器的油位，在润滑系统不工作时，油位应达到上限，当润滑系统工作时

，油位不得低于下限；检查油压，油压应在～0.7MPa；检查油温，回油温度不得高于C；检查给油量和回油量是

否正常；检查过滤器是不是堵塞，油网上是否有铜粉或尼龙碎片。检查大小伞齿轮的啮合情况如果啮合同隙过

小或过大(由于磨损或更换传动轴时是有可能的)，将导致偏心轴套工作不正常，影响主轴与锥衬套的间隙，引

起飞车。

调整同隙可在机架与传动轴的法兰盘之间加减垫片(由于未拆主体部件，此时，无法测量间隙，只能靠手感和啮

合接触的声音来判断)。对主体部件的检修内容是：碗形轴承和碗面锥衬套和主轴直衬套与偏心轴的接触情况，

各接触面的间隙和伞齿的啮合间隙。检修时．应根据需要测定的数据和调整部位以及拆装的先后顺序关系，合

理安排工序，减少吊装次数和工作量在拆除给矿漏斗调整环以及进油进水接头时，应测量偏心轴套大伞齿底部
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与直衬套上部的间隙，(图la)以及伞齿啮合间隙，测量直衬套间隙e，测量主轴与锥衬套的间隙，并进行上下间

隙计算，确定调整量和调整方法。间隙I和伞齿间隙的测量：确定偏心轴大伞齿底部与直衬套上部间隙I，是为

了计算主轴与锥衬套的间隙和调整的依据，因为偏心轴大伞齿底部与直衬套上部是不能接触的，测量，值时，

把肥皂放在直衬套上部，再将偏心轴套装入直衬套，取出肥皂则可测量出，值目前，直衬套有铜套和尼龙衬套

两种，当采用尼龙衬套时，常有在尼龙衬套压装时，无法全部压进机架中从而检修时造成间隙，调整量不够或

者运转中尼龙衬套与伞齿下部接触。此时．可以用钢凿将尼龙衬套凸出部分削去，增大间隙，齿轮间隙测量时

，齿轮平衡重应在小齿轮上方，而且齿轮大头对齐，同时偏心轴套应靠在小齿轮一侧的直衬套上，用压铅法测

量，此时，测得的同隙是最小同隙啮合间隙测完后，应检查大小伞齿的磨损情况，若需要更换，则要重新测量

，和齿隙值。的作用位置在碗形轴承以内，动锥不会翻倒，保证动锥稳定运转；当反作用力F的作用线与轴线oo

的夹角rb时，反作用力作用位置超出碗形轴承的支承面以外，则动锥必定翻倒，将使动锥卡在锥衬套里，造成

飞车甚至机械事故。

圆锥破碎机

在破碎机使用中，由于碗形面的磨损，造成碗形轴承不是沿其外圈接触，而是沿其内圈接触，图中的粗实线表

示。此时，碗形轴承中心角为b，且rb，则发生不稳定运转；另外，如果主轴和锥衬套在下部接触，上部不接触

，使碗形轴承的反作用力F，超出支承面以外，同样rb，也发生动锥翻倒的现象。因此，在检修碗形轴承时．对

碗形瓦进行刮研，必须使整个碗形轴承接触面积的／接触在外圈，其余／的里圈面积不接触。我们在检修中，

将更换的锥衬套重新机械加工内表面，实践证明，加工量在一定范围内，锥衬套是可以重新利用的．节约了大

量的资金。

因而采用直接测量法，前面已将机架底盖拆除．从偏心轴下部用塞尺则可以直接测得下部间隙k(图la)．此时，

伞齿底部与直衬套上部的间隙I为零。间隙的计算与调整：这是整个检修最关键的一步，从图c可知，偏心部的

间隙指的是运动时的间隙，且运动时的间隙是无法测量的只能测量静止时的间隙。通过图分析主轴与偏心轴的

位置关系，并忽略影响间隙微不足道的因素，可求出间隙：D=K-Ilk，式中：Lk一偏心轴与主轴垂直距离每增加

或减少lmm主轴与锥衬套下部间隙的增减值。

Lk-K-K／+(tgAl+tgA)此时计算出的上下间隙是检修前调整的垫片量和主轴碗形轴承偏心轴检修后的间隙。惯性

圆锥破碎机机体通过隔振元件座在底架上，工作机构由定锥和动锥组成，锥体上均附有耐磨衬板，衬板之间的

空间形成破碎腔。
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动锥轴插入轴套中，电动机的旋转运动通过传动机构传给固定在轴套上的激振器，激振器旋转时产生惯性力，

迫使动锥绕球面瓦的球心做旋摆运动。

在一个垂直平面内，动锥靠近定锥时，物料受到冲击和挤压被破碎，动锥离开定锥时，破碎产品因自重由排料

口排出。动锥上端用螺帽键和锥套支撑在球面轴承上，而上球面轴承则承与装在轴承座中的下球面轴承上，轴

承座外缘上方有螺纹，圆锥破碎机的动锥重量与装在机架横梁孔中的外螺帽相配合，动螺帽可以使轴承及动锥

向上或向下运动，这样也就调整了动锥与机架衬板间的间隙。动锥外表面及机架内表面(固定锥)也装有耐磨衬

板，而且，衬板与各个锥体之间也要铸锌，以使二者紧密结合。-底架-皮带传动装置-隔振元件-激振器-外壳-球

面瓦-衬板-定锥-动锥0-动锥支座-轴套振动器的偏心重量由电动机通过万向联轴节和主轴带运动旋转。工作原理

圆锥破碎机圆锥破碎机的动锥重量适用于冶金建筑筑路化学及硅酸盐行业中原料的破碎，可以破碎中等和中等

硬度以上的各种矿石和岩石。圆锥破碎机其结构主要有机架水平轴动锥体平衡轮偏心套上破碎壁(固定锥)下破

碎壁(动锥)液力偶合器润滑系统液压系统控制系统等几部分组成。

圆锥破碎机工作时，破碎机的水平轴由电机通过三角皮带和皮带轮来驱动，水平轴通过大小齿轮带动偏心套旋

转，破碎机圆锥轴在偏心套的作用下产生偏心距做旋摆运动,使得破碎壁表面时而靠近定锥表面,时而远离定锥

表面，从而使石料在破碎腔内不断地受到挤压折断和冲击而破碎。圆锥破碎机动锥的上腔支撑在固定主轴上端

的球面轴瓦上，其下腔套在偏心轴套的外面，其运动由偏心轴套直接带动。当偏心轴套绕主轴旋转时，动锥不

仅随偏心轴套绕机器的中心线做旋转运动，而且圆锥破碎机的动锥重量还绕自己的轴线旋转，该动锥是绕着其

球面支承中心作空间旋摆运动的。破碎机运转时，动锥轴线相对机器中心线作圆锥面运动，其锥顶为球面支承

中心，该点在动锥的运动过程中始终保持静止。因此，动锥的运动可视为刚体绕定点的转动，动锥的运动是由

两种旋转运动组成：进动运动或牵连运动(动锥绕机器中心线做旋转运动)和自转运动或相对运动(动锥绕自己的

轴线做旋转运动)。问题描述及分析动锥静锥的寿命较短，根据破碎的物料不同，寿命在天-天之间，产量在万

吨-万吨之间，年配件消耗极大。问题分析如下：在圆锥破的工作工程中，动锥和静锥在面对物料的冲击挤压的

同时有产生极大的磨损问题，而目前国际国内的动锥静锥基本上是高锰钢精铸件，而高锰钢的特性是工作硬化

，既在不断受到物料的冲击过程中，基体的硬度增加，但在耐磨性方面高锰钢的性能较差，由此看来解决磨损

问题是关键点。

以往解决此问题的尝试单纯解决磨损问题的技术及产品非常成熟，比如水泥立磨煤磨的堆焊修复方面已非常普

及，利用此类焊丝有不少厂家在修复圆锥破方面进行了大胆的尝试，但基本上全部失败，原因就是此类焊丝和

工艺无法适应圆锥破工作中的冲击和挤压，造成堆焊层的严重破落。经过长期的研发和努力，我公司技术人员

和世界顶级公司德国法奥斯共同研发生产了铁基硬质Cr-Mo-Ni-C亚共晶合金，圆锥破碎机的动锥重量是一种抵

抗冲击与磨损的高性能的药芯焊丝，熔敷率可达kg/h，基本上解决了既能抗冲击又耐磨损的问题。我们的技术
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工人经过长期的实验实践，在高锰铸钢的堆焊方面积累了丰富的实战经验，已形成切实可靠的包括焊接电压电

流，及焊接过程的温度控制等方面的严格作业工艺。

目前新品的采购费用，根据各圆锥破生产厂家的不同在-元/公斤不等，由此看来我们基本上为客户节省%以上

的直接成本，同时节省两次检修的费用提高了生产效率。产品简介：PYB系列圆锥式破碎机圆锥破碎机的动锥

重量适用于破碎中等硬度以上的超硬物料的破碎，如花岗岩玄武岩石英岩铁矿石鹅卵石的破碎作业。工作原理

：电机通过驱动经传动轴带动圆锥在偏心套的迫动下作旋摆运动，使物料在破碎腔内不断受到冲击挤压和弯曲

作用，从而达到物料破碎的目的。目前公司的主导产品有：PEPEX系列颚式破碎机，PF系列反击式破碎机，CS

系列圆锥式破碎机，PC系列强击式破碎机，PX系列细碎机，PG系列辊压式破碎机，CZGZSW系列给料机，YK系列

振动筛，BS系列皮带输送机等。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/SqA9YuanZhuiBNgAo.html
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