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立式磨的操作

压力框架由于本磨机张紧装置是保压系统，油缸上下膛的油均不能自动流动，所有磨机停机后或在检修过程中

，如需压力框架提升或下降，须做如下工作。

手动启动油泵电机，压力上升，油向油缸下膛送进，升起了压力框架，当压力框架卡住或升起到终端位置时，

溢流阀起保护作用。b)压力框架依靠自重慢速下降手动转换二位四通手动换向阀至工作位置，关闭球阀，落下

压力框架不需启动油泵电机，只慢慢打开节流阀，压力框架可依靠自重徐徐下降，下降速度是靠节流阀调节。

e)磨机跳停查看趋势图，看配料站下料量是否平稳，是否断料，堵仓，以及查看差压变化，同时查看报警值，

找出原因并处理谢才龙立式磨是我国978年从德国引进，984年开始国产化研究，年代在新型干法水泥厂逐步应

用，国内较为成熟的生产厂家仅沈阳重型机器厂合肥水泥研究设计院和天津水泥研究设计院三家，该粉磨设备

具有环保节电效率高占地少等优点，我公司新建的卢家坝和剑阁两个水泥厂均选用了该磨。为方便学习掌握其

操作知识，笔者对其结构工作原理操作要领和开停机程序进行了总结归纳，编写了操作知识口诀，供相关专业

员工学习参考。二立式磨工作原理：电机带着减速转，伞齿受力最关键；减速带着磨盘转，磨盘摩擦磨辊转；

物料中间受挤压，力量来自压力架；作功全靠张紧杆，最终出力高压泵；下托磨盘上压架，全靠此力来粉磨；
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物料波动力波动，蓄能器来起缓冲；物料大了来吸收，物料小了立式磨的操作还出来；磨辊密封开风机，外鼓

内抽防粉尘；物料烘干喷口环，风速大小很重要；小物料到上部，粗细调节分离器；中物料到中部，进入磨盘

再研磨；大物料到下部，进入磨腔再循环。三立式磨操作要领：立磨操作就三调，调风调料调速度；要想系统

操作稳，窑磨拉风两头顾；要想提细度，调快分离器；防振动，因素多，料层厚度要适中；一般控制六十厚，

下料稳定才不抖；大块物料进不得，九十以下才合格；空磨振动硬抵硬，饱磨辊子要跳动；拉杆用力要平衡，

过高过低也不行；磨内压差要稳定，通风要足不失调；大量吐渣有原因，喷口风小料喂多；控制液压拉紧力，

油泵压力选中间；负荷大了不得行，电流不超额定值。四立式磨开停机程序：磨机启动先准备，油位阀位要到

位；料床物料需铺够，准备好了再检查；油路水路通不通，油站过滤堵不堵；张紧压力够不够，阐门压力行不

行；磨机看了看系统，主机前后要连贯；原料库里满不满，生料库内空不空；通知巡检看现场，前后辅机可正

常。检查好了可开机，开机顺序要明白；顺着物流反向走，磨后辅机先开完；磨后辅机正常了，再开主机立式

磨；磨机怎样开，首先开油泵；先是低压后高压，再开密封用风机；十分钟后大风机，超越离合再接通；辅助

电机来过渡，接着就开主电机；原料输送快跟上，防止空磨少危险；开机正常多观察，监测数据要仔细；各类

参数记心中，比较分析有规律；遇事沉着不用慌，冷静处理才得当；停机顺序正相反，顺着物流停到尾；主机

停了不用急，油泵缓停三五分；循环风机停了后，十分钟后密封停；切断电源和水源，作好记录清洁毕。

公司生产木工机械共分三大类七个品种和十四种规格，其产品造型美观，结构先进，操作方便，是当代木材加

工业的理想设备。立式磨锯机，磨园锯片的工具磨床在年以前，中国就生产，原来是在工具制造厂，作为生产

设备，现在是为用户恢复刀具工具的锋利程度，降低生产成本，保护环境的设备，出现在社会上。简单地说，

就是一种步进间隙工作磨削设备本机操作简单方便，{关键字立式磨的操作适用于大中小型机械厂钢材锯切加工

带锯条齿形的修磨不可缺的设备。

球磨机操作中的检查工作有喂料系统的检查，磨体和传动部件的检查，润滑系统的检查，检查辅助设备的运转

情况。实际操作过程中调整喂料量的依据可以根据磨音变化调整，应用“电耳”检测磨音和控制喂料，根据出

磨产品细度变化调整喂料量。烘干磨操作的影响因素主要有衬板形式研磨体级配和装载量磨机转速循环负荷率

选分效率物料的含水量和粒度喂料量热气流的温度和流速等。

满磨（闷磨饱磨）的征象是磨机进料和出料失去平衡，磨内存料过多，磨音发闷，磨尾下料少，磨头可能出现

返料现象。

包球的征象是磨音低沉，有时发出“呜呜”的响声，出磨气体水汽大，物料较潮湿，研磨体表面沾上一层细分

，磨机粉磨能力减弱，以致造成磨尾排除大量粗颗粒物料。
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有些物料如太干太细，内摩擦系数较小，从而流动性好，难以形成正常的料层，或者料层很不稳定，造成操作

困难，严重振动。一般喷水量为％～％，有时需提高到％～％，此时为控制出磨物料的水分，可减少窑尾增湿

塔的喷水量，提高入磨气体热焓。操作中遵循料流大则辊压高的配合，并尽可能保持稳定，否则不仅影响粉磨

效果，立式磨的操作还可能使料层波动，带来吐渣振动等麻烦。料大风小会造成吐渣多料层逐渐变薄磨机振动

，此时适当加大风量，将使料层变厚，有利于粉磨；料小风大，也有可能料被过多扫出，料床过薄，发生振动

，此时适当降低风量，有利于稳定生产。但这种情况在正常负荷情况下一般不会出现，因为风机风量已限定了

，不可能过大；而在调试期间，低负荷运转时可能发生。磨机的差压也反映了磨内料流的大小，在一定风量的

基础上，料流大浓度高，压降大；料流小浓度小，压降小。大量吐渣可能发生的情况是：料干粒细流速快盘上

留不住料，改进措施是可以喷水增加料流的黏性和阻力，适当提高挡料圈高度；料大粒粗压力低压不碎，解决

办法是适当加压。料层逐渐变薄：风料不平衡，通风小，吐渣增多，循环料少；料压不平衡，料大压力小，粉

磨效率下降，吐渣多而循环料少。
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