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延迟焦化是一种将渣油经深度热裂化转化为气体和轻中质馏分油及焦炭的原油深加工工艺，也是国内外众多炼

化企业提高轻质油收率和生产石油焦的重要手段之一。据统计，近年来我国新增的焦化能力占到新增渣油加工

能力的％以上，世界单套焦化装置最大加工规模发展到万吨／年，我国最大加工规模也已经达到吨／年，延迟

焦化技术已成为各炼厂加工高硫原油的重要手段之一。从世界炼油业的发展历程看，随着重质燃料油消费的减

少，轻质油品需求的增加，原油深度加工仍是炼油业的发展方向，延迟焦化作为重油深度加工的主要手段之一

无疑将获得迅速发展。虽然自上世纪年代后期以来，渣油催化裂化和加氢处理能力增长迅速，但延迟焦化装置

的处理能力增长一直紧随其后。

到年初，我国建成投产的焦化装置总加工能力已达万吨／年，仅最近年间我国延迟焦化装置加工能力就增长了

．％。另外，无论是树脂焦炭加工工艺的探索,焦炭加工机械厂还是聚酯都需要大量的石脑油作为原料，但我国

大量的原油石脑油含量不高，远远不能满足乙烯工业和催化重整对原料的需求。
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焦炭加工

由于延迟焦化技术在平衡炼油厂渣油和提高轻油收率等方面具有得天独厚的优势，因此，我国石油石化业内研

究和生产单位对该项技术一直十分重视。自年我国第一套连续生产的延迟焦wiki化工/wiki业装置建成投产以来

，经过科研设计单位的联合攻关，年来不仅完成了延迟焦化—溶剂精制及其组合工艺大型双面辐射加热炉自动

顶盖机和自动底盖机等机械设备的研制开发，焦炭加工工艺的探索,焦炭加工机械厂还在除焦机械自动控制节能

等方面形成了一批具有自主知识产权的技术。例如国外装置的循环比是．5，国内最小是．；国外生焦周期已

从小时降到小时，国内平均为4小时；国外加热炉普遍采用双面辐射，而国内第一套采用同类技术的装置焦炭

加工工艺的探索,焦炭加工机械厂还是从国外引进的。

面对差距，专家呼吁有关科研设计和生产单位应该积极联合，加速单程焦化—溶剂抽提组合工艺延迟焦化—溶

剂精制及其组合工艺等新技术的推广应用，尽快提高我国现有装置的工艺技术水平，抓紧装置的扩能改造，提

升自主创新能力，避免国内市场全面放开后可能出现的被动局面。面对世界各国环保法规的不断出台，以及对

燃料油质量和炼油厂排放要求的日益严格，许多石油炼制公司都已把延迟焦化技术作为高硫渣油处理的一条技

术路线进行大胆革新和完善，提高延迟焦化的加工能力。从我国的国情来看，无论是渣油深度转化，焦炭加工

工艺的探索,焦炭加工机械厂还是高硫原油加工，延迟焦化技术都是我国炼油工业在工艺路线选择上的重点。石

油是当今人类广泛使用的重要能源之然而，由于地球石油的埋藏量是固定的，因此，有效地利用好有限的石油

资源，是石油炼制科技工作者面临的艰巨任务。

渣油是石油经蒸馏加工后剩余的残渣，其比率约占石油加工前的%，由于渣油质量差，杂质和非理想组份含量

高，加工难度大，致使渣油曾作为祸炉燃料被烧掉，不仅浪费有限资源，而且对环境造成了污染。渣油加工处

理简单地说，就是在高温高压和wiki催化剂/wiki存在的条件下，使渣油和氢气发生化学反应，突出渣油中的硫

氮重金属等有害杂质，将渣油部分转化为气油和柴油，剩余的部分可以通过催化液化进行加工处理，全部转化

为气油和柴油。具体地说，渣油加氢处理技术是在高温高压和催化剂存在的条件下，使渣油和氢气进行催化反

应，渣油分子中硫氮和金属等有害杂质，分别与氢和硫化氢发生反应，生成硫化氢氨和金属硫化物，同时，渣

油中部分较大的分子裂解并加氢，变成分子较小的理想组份，反应生成金属的硫化物沉积在催化剂上，硫化氢

和氨可回收利用，而不排放到大气中，故对环境不造成污染。加氢处理后的渣油质量得到明显改善，可直接用

催化裂化工艺，将其全部转化成市场急需的气油和柴油，从而做到了吃干炸尽，提高了资源的利用率和经济效

益。渣油加氢处理技术，最早于年代，由国外几家大石油公司研究开发，并成为极少数石油公司的垄断技术，

为解决我国渣油加氢处理技术，中国石油化工股份有限公司，所属抚顺石油化工研究院，从年代中期开始，进
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行此项技术的探索，经过十几年努力，终于开发出我国自己的新型渣油加氢处理技术。经过渣油加氢处理技术

装置处理的渣油，所含的硫氮金属及残氮等重要指标，均大幅度降低，可全部做为催化裂化等下游工艺的过程

的合格进料，可把利用价值较低，容易造成环境污染的渣油，全部转化为附加值高质量上乘的氢质油品，最大

限度地提高了氢质油转化率，从某种意义上说，该技术使原油得到了解%的转化，实现了石油炼制过程中将原

油吃光炸尽的愿望。

现出该技术包括四大类，个牌号的催化剂产品及其制造技术和相应工艺，利用这项技术，在茂林建造了我国第

一套，年处理能力百万吨的工业装置，这是我国本世纪末投资最大规模最大技术最复杂的，具有战略意义的炼

油生产装置，也是我国第一套自主开发自主设计，设备国产化率最高的现代化炼油装备。

焦炭加工艺

渣油加氢处理技术，是中国石油化工集团公司，重点科技攻关项目，是具有我国自主知识产权的成套技术，焦

炭加工工艺的探索,焦炭加工机械厂的建成投产标志着我国千万吨级的，含硫原油加工基地的形成，渣油加氢处

理技术，催化剂及工艺技术和装备水平，达到当前国际先进水平，一套年处理能力百万吨的此类装置，不仅可

创造亿元以上的经济效益，而且焦炭加工工艺的探索,焦炭加工机械厂还具有良好的环境效益。

以沿海的甲乙两厂为基础，研究分析了焦化及加氢两种含硫重油加工方案的利弊投资及效益，并对各自的发展

前景进行了阐述和分析。认为焦化与加氢两条工艺路线，在当前各有利弊，各有其焦炭加工工艺的探索,焦炭加

工机械厂适用的场合，但选择工艺路线不仅要考虑经济效益的好坏，焦炭加工工艺的探索,焦炭加工机械厂还需

考虑产品结构产品质量要求以及污染物排放许可容量等多种因素。这仅是针对以燃料油为目的产品的炼厂来说

的，如果对于生产PX或其他需要石脑油的化工企业，焦化是重质油原料的轻化主要手段。个人认为，渣油加氢

的整体效益远远大于焦化装置，并且规避了渣油焦化带来的环境问题，国家应该从政策上予以扶持。对于一个

炼厂是上焦化焦炭加工工艺的探索,焦炭加工机械厂还是上渣油加氢，主要看几个方面：本厂渣油质量，榨油加

氢对原料有及其严格的限制，主要是重金属含量和胶质含量，并不是适合所有的渣油。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/UL5rJiaoTanixISf.html
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