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可磨度硬度对照

邦德可磨度试验是近年来较广泛采用的方法,有些矿业工作者,对邦德可磨度试验进行了改进,取得了有益的进展

。金属不锈钢硬质合金布氏钢材型号对照表硬度洛氏硬度维氏对照表,洛氏硬度,维氏硬度,硬质合金,不锈钢,布氏

硬度,合金钢,金属硬度,钢材硬度磨具硬度代号对照菱苦土结合剂Mg(L)旧国标第Ⅱ系列玫瑰色或紫红色，韧性高

于白钢玉，效率高，加工后表面粗糙度较低。可磨度硬度对照适用于刀具量具仪表螺纹等低粗糙⋯邵氏ACD硬

度对照表邵氏硬度硬度是物质受压变形程度或抗刺穿能力的一种物理度量方式。绝对硬⋯矿石加工中经常遇到

矿石莫氏硬度的问题，恒安总结了一下常见的矿石的莫氏硬度对照表供大家参考，希望可以对大家有所帮助。

磨矿设备，是选矿厂的关键设备，磨矿工段的投资和经营费用，在整个选矿厂中所占的比率都很大，而磨矿细

度能否达到要求，对于所设计选厂能否达到设计指标又具有决定性的意义，因而在选矿厂设计工作中，矿石的

可磨度是一个极其重要的原始数据。可是，在实际工作中我们经常可以看到，按实验室可磨度试验结果算出的

磨矿机生产率往往与实际不符，这意味着现有的实验室可磨度测定方法是不完善的，需要在实践中研究改进。

已经提出的可磨度测定方法有许多种，其差别主要表现以下两方面：一可磨度的度量标准不同矿石可磨度的表

示方法也有许多种，但总的说来可归并为两大类。
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第一类是以单位容积磨机的生产能力表示可磨度，一般是指单位时间的产量，但也有的是指磨矿机每转一转的

产量；而生产量有的是指在指定给矿和产品粒度下处理的矿石量，有的是指新生－目的产品量，有的则是指新

生产表面－吨（新生的总表面积=比表面积×吨数）。第二类是以单位耗电量度量可磨度，在指定的给矿和产

品粒度下每磨一吨矿石的耗电量（千瓦小时/吨），或新生每吨－目物料的耗电量（千瓦小时/吨－目），或每

吨矿石每新生厘米/厘米比表面的耗电量（千瓦小时/吨－厘米/厘米）。不论是采用第一类或第二类表示方法，

都又可以分为绝对法和相对法，前者是用所测出的单位容积生产能力或单位耗电量的绝对值度量可磨度，因而

也叫做绝对可磨度；后者是将待测试样与标准试样的单位容积生产能力或单位耗电量的比值度量可磨度，因而

也叫做相对磨度。

（一）单位容积生产能力法开路磨矿测定法取－＋0.5毫米的矿样数份（每份或000克），在固定的磨矿条件下

，依次分别进行不同时间的磨矿，然后将各份磨矿产品分别用套筛（或仅用00目的标准筛）筛析，并绘出磨矿

时间与产品中各筛下（或筛上）级别累积产率的关系曲线，从而找出为将试样磨到所要求的细度（按－00目含

量计或%小于某种指定粒度计）所需要的磨矿时间T。

磨矿机的单位容积生产能力，绝对可磨度，按给矿量计算应为：式中q－在指定的给矿和产品粒度下，按给矿量

计算的单位容积生产能力，公斤/升时；P－试样原始重量，公斤；V－试验用磨矿机体积，升；T－磨到指定细

度所需时间，分。按新生－目产品计算应为：式中q－－按新生－目产品量计算的单位容积生产能力，公斤/升

·时；γ－－新生－目含量，%。

若在相同条件下，将标准矿石磨到一细度所需的时间为To，算出绝对可磨度为qo或qo－，则按相对可磨度定义

：由于磨待测矿石和标准矿石时的PVγ－均相同，因而不论是按给矿或新生－目产品计算生产能力，推算出的

相对可磨度计算公式均为：这样，试验的任务仅在于求出To和T。

新生－目含量法这是最常用的方法，如图所示，若曲线和分别代表标准矿石和待测矿石不同时间磨矿产品用目

标准筛筛析结果，所要求－目含量为x，则自纵坐标上x处引一水平线分别与曲线和相交，两交点的横坐标为所

求之To和T。

图相对可磨度测定曲线%小于指定粒度法国内有的单位，在测下可磨度时，也曾采用以%小于某指定粒度作为

度量磨矿细度的方法。

图不同时间磨矿产品筛析曲线（因故图表不清，需要者可来电免费索取）图a和图b分别为某标准矿石和待测定

矿石不同时间磨矿产品用套筛筛析的结果。由图中曲线查得，将该两种矿石磨到%小于毫米（在图中为%大于

各该粒度）所需的时间如表。
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表开路磨到%小于下列粒度所需时间分依公式算出不同磨矿细度下按给矿量计算的单位容积生产能力，绝对可

磨度如表。表不同磨矿细度下待测矿石的相对可磨度K由上可知，待测矿石比标准矿石难磨得多，但随着磨矿

粒度的减小，可磨度的差别也减小。每次磨矿产品，在筛除指定粒度的合格产品后，返回磨矿机重磨，同时用

筛除了合格产品的原矿补足筛除的部分，使磨矿机中的矿石总量保持不变，随着闭路次数的增加，产品中的合

格产品量也将逐渐增加，但增加的幅度将逐渐减少，大约经过次闭路，过程可基本稳定。相对可磨度K则按下

式计算：式中q和qo－待测矿石和标准矿石的绝对可磨度，单位容积生产能力，公斤/升·时；γ和vo－待测矿

石和标准矿石在相同磨矿时间（因而T=To）下闭路磨矿时，最后两次磨矿产品中合格产品的产率。磨矿时间不

同，返砂量也将不同，可根据生产实践资料，选定合格的返砂量，然后根据所要求的返砂量，确定磨矿时间，

并在该磨矿时间下计算可磨度。例如，若以在指定的给矿和产品粒度下处理一吨原矿的耗电量定义单位耗电量

，则其单位为千瓦小时/吨，但也可改写成千瓦/小时，后者的定义为每小时每磨一吨原矿所需的功率。

可磨度的计算是以破碎第三定律为基础的，所用的方程式为：式中W－测得的单位耗电量，千瓦小时/吨，单位

功率，千瓦/吨/小时；ω－功指数，绝对可磨度，单位同W；P－产品粒度，微米；F－给矿粒度，微米。

相对可磨度是指标准矿石与待测矿石功指数的比值：式中W－测得的单位耗电量，千瓦小时/吨，单位功率，千

瓦/吨/小时；ω－功指数，绝对可磨度，单位同W；P－产品粒度，微米；F－给矿粒度，微米；凡带“o”的均

是指标准矿石，不带足标的均是指待测矿石。若试验所用磨矿机不能测定净功率，则可将待测矿石和标准矿石

在相相同时间下磨矿，并假定只要磨矿条件相同且给矿粒度相近，则磨矿时间相同时耗电量也相等，因而式中

之Wo=W，此时可直接根据筛析数据（P和F）计算相对可磨度。若在选矿试验时磨矿细度未能最后肯定，则必须

按几个可能的粒度分别计算可磨度，并直接附上原始曲线供设计人员使用。选矿工艺流程试试验内容和必要的

资料收集，一般由试验研究单位负责制订，有条件的可由试验设计和生产部门三结合洽商确定。一收集资料的

一般内容如下，但具体工程需根据条件的不同，区别对待（一）了解上级机关下达任务的目地和委托单位提出

的要求，例如：选矿厂规模服务年限；主要有用成分和伴生成综合利用问题；试验阶段的划分；要求试验完成

日期；选矿厂处理单一矿床的矿石可磨度硬度对照还是几个矿床不同类型的矿石；用户对精矿化学成分的特殊

要求以及对精矿等级和粒度的要求；建厂地区的水源，选矿药剂，焙烧用燃料等的供应情况和性能分析资料等

。

（二）了解有关地质资料，例如：矿床类型；地质储量；矿体产状；矿石类型；品位特征；嵌布特性；围岩脉

石等变化情况；远景评价；采样设计等。

（三）选矿产品的分析对精矿中矿和尾矿产品需进行各种分析，在特殊情况下，对某个作业的给矿和产品亦应
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进行光谱分析化学分析试金分析物相分析粒度分析及岩矿鉴定等，以此说明如下问题：为什么精矿品位提不高

？为什么回收率低？对铬锰矿石为什么铬铁比，锰铁比等达不到要求？为什么中矿难选等。

产品的某些性能，例如，化学组成，粒度特性，真比重和堆比重，精矿和尾矿的沉降速度等也是选厂设计必须

的基础资料。

三试验室小型流程试验试验室小型流程试验是选矿工艺流程试验的基本试验，如果该试验尚不能满足设计工作

的要求，则视需要进行试验室矿大连续试验半工业试验或工业试验。

在作为设计依据的各类选矿试验进行之前，设计单位向试验单位提出的“试验要求”中，对各类选矿试验内容

要求提纲在致如下：（一）原矿石性质研究光谱分析。

例如，铜矿石需测定自然铜原生硫化物次生硫化物氧化物及铜的盐类等的相对含量；铁矿石需测定磁铁矿赤铁

矿菱铁矿镜铁矿褐铁矿黄铁矿磁黄铁矿钛铁矿和硅酸铁等的相对含量。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/cu5DKeMoj1VJG.html
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