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免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

立式磨粉j_}Pi�

重工立式磨的结构及其性能特点：立磨的主要结构由分离器磨辊装置磨盘装置加压装置减速机电动机壳体等部

分组成。可用电收尘器也可使用袋收尘器作为最终除尘设备；采用的收尘装置可以是电收尘器或袋收尘器，出

磨气体直接进入收尘器，该系统减少了设备台数，简化了系统配置。运行成本低：磨粉效率高，立式磨采用磨

辊与料床碾压磨碎物料能耗低磨粉系统的电耗比球磨系统降低-％，而随原料的湿度增加，节电效果更为显著。

金属损耗小，衬板和磨辊用特殊材质，寿命长，减少了运行成本，利用率高；配有外部循环装置，能进一步降

低电力消耗；入磨物料粒度大，可达磨辊直径的％左右，一般为0~毫米，因此大中型立磨可省掉二级粉碎。

建设费用低：立磨工艺流程简单，和球磨系统相比占地面积可减少约%，建设费用减少约%，建筑面积小，占

用空间少。烘干能力强，立式磨采用气体输送物料，在碾磨水分较大的物料时可控制进风温度，使产品达到最

终水份，在立磨内可烘干水分高达~％的物料，使是烘干球磨，也只能烘干水份为~％的物料。物料被喂入锥形

辊与磨盘之间的破碎区受辊压而破碎，并在离心力作用下从盘缘溢出，被盘周通入的空气扬升至顶部离心分级

器分级，粗颗粒返回破碎区再粉磨，细颗粒排出机外由收尘装置捕集。磨辊由液压装置调控压力，目前一组磨

辊的下压力可达t左右，磨辊的下压力可以根据粉磨量和产品细度的要求来调节。
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立式磨粉机

另外，为方便更换磨辊衬套，立式磨粉j_}Pi嘶股栌星岜阋貉棺爸茫�ü�刂品в捎透仔�Dス跻”郏�鼓ス醮

踊�寮煨蘅字幸瞥龌�饨�屑煨蓿ㄈ缤�-中虚线所示）。其工作原理：有三个气动液压磨辊压在带环形沟槽的

磨盘上，电动机通过传动系统带动磨盘以一定的转速旋转(～r/min)。由连接在磨机基座上的液压缸驱动磨机内

部的三角形压力架拐角处的三个拉杆，使磨辊向下施加压力，磨辊支承在滚动轴承装置上，该装置铰接于压力

架上，由喂料溜管进入的物料(粒度～lOOmm)，研磨至%通过目的细度，被磨盘周边坏形进风口通入的废热气吹

起，经上部分级器分级，粗粒落回磨盘上再粉磨，细粉经出口排入收尘器捕集为成品。在相同的粉磨能力下，

磨盘直径比莱歇磨大，盘周有更多的通气孔，在一定的风速下有较大的空气量，因此磨内空气压力比莱歇磨

低%。

作者：中原嵩山机械发布时间：202年2月日63758立式磨粉机的结构，由筒体螺旋搅拌器传动装置和机架等组成

。螺旋搅拌器经减速机驱动作缓慢旋转，磨矿介质和物料在简体内作整体的多维循环运动和自转运动，物料在

磨矿介质里量压力和螺旋回转产生的挤压力下利用摩擦，少最的冲击挤压和剪切被有效地粉磨。在磨矿区域，

介质表面压力是由介质重量压力和离心运动产生的挤压力组成，因为转速低，介质表面压力可近似为介质重量

压力。

立式磨粉机结构

立式雷蒙磨粉机采用料层粉磨原理粉磨物料，能耗低，粉磨系统的电耗比球磨机低~，而且随原料水分的增加

，节电效果更加明显。分离器是决定磨粉产品粗细度的重要部件，立式磨粉j_}Pi擞煽傻魉俚拇ǘ�爸米W拥枷
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四主辊装置3套对称布置的主辊装置，通过油缸-曲臂使磨辊碾压物料，在磨盘的转动带动下，磨辊实现自转。
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为了防止磨辊与磨盘的金属性接触，辅辊装置特设计极限位置缓冲器六主辊加载系统3个主磨辊分别通过双向

作用液压油缸和曲臂进行正常加载。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/i2z9LiShiI1pJQ.html
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