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煤矿二手大型煤炭分离设备

进入撮合资源库快速贸易撮合安全交易诚信保证进入供求资源库企业供求直达业务渠道拓展兴旺二手煤矿化工

设备购销总公司兴旺二手压滤机设备购销公司：我公司常年出售二手板框过滤机，二手尾矿压滤机，二手洗煤

压滤机，二手精煤压滤机，厢式过滤机/二手压滤机/厢式压滤机，型号有厢式/板框平方。

煤炭运输到地面，矸石不出井直接进行井下充填可将“三下”（水下道路下建筑物下）的煤置换出来；避免地

表塌陷减少环境污染，同时节省矸石的井下井上的运输量。

◎在地面对煤与煤矸石进行分选，被分离出的煤矸石可用于生产建筑材料（制砖轻骨料空心砌块水泥）生产低

热值煤气与中煤混烧发电制造陶瓷制作土壤改良剂等。原煤经过旋转筛分机,被筛分成不等粒度的块体，不同等

级的煤和矸石块分别输送到对应的给送机构；当块体流经选择性破碎分选机时,对物料施加适当的作用力；硬度

小的煤块完全破碎成为末煤，在其重力作用下自动落到运煤皮带机上外运；硬度较大的矸石块不被破碎,因而块

度较大,不能通过选择性破碎分选机的孔板而被排队运输到驱动滚筒前方的运矸皮带机，进而运至矸石回填系统

或作煤矿二手大型煤炭分离设备用。实际功效◎在无水条件下，实现煤与煤矸石的自动有效分离，达到“排矸

降灰除硫除杂”的目的；◎可除去φ以上矸石黄铁矿坑木破布钢丝绳等杂物；◎既可在地表使用，也可实现井
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下作业。性能特点◎高效：净选率%以上，分选粒度-mm，可靠性好；分选的煤种范围广，不受湿度的影响。◎

节能：物理分拣，无需水气等其煤矿二手大型煤炭分离设备介质；投资少，见效快；◎低耗：设备总功率小，

耗电少，运行成本低；只需人操作，系统维护方便；◎环保：干法机械分选，避免环境污染；全封闭，无浮沉

，噪音低。

与现有的水洗技术相比，具有以下明显优势：◎大幅降低运行成本维护费用与能耗；◎无需使用水及与水处理

相关的设施，使缺水地区及高寒地区建设选煤厂成为可能；◎无需处理废水，无需设置废水尾库，大大降低了

选煤厂对周围环境的破坏；◎可实现井下就地作业，“矸石换煤”，大幅度提高煤炭开采率。开采出来的原煤

，进入洗选厂动筛跳汰机，在机器水槽中震动筛选后，矸石通过左面的溜子运到矸石充填作业区，煤炭通过右

面的溜子运到煤仓井上，运行中实现了矸石与煤炭的分离。通常洗选厂是设立在地面以上的，可是在山东新汶

矿区协庄煤矿，一座年产量有万吨的洗选厂却逆行其道建在了煤矿米的井下，这种创意在全国乃至世界范围内

煤矿二手大型煤炭分离设备还是第一家。绿色开采思维成就井下洗矿传奇新矿集团为了延长老矿开采年限，提

高资源回收率，减少矸占地与污染，从年便开始研发推广了以矸换煤技术，每年通过矸石井下充填，置换出煤

炭多万吨，增加经济效益亿元，协庄矿采用以矸换煤技术，年消化矸石多万吨，经济效益也十分可观。在以矸

换煤技术推广过程中，新矿集团董事长郎庆田等领导一致认为，以矸换煤基本解决了矸石不升井的问题，但地

面煤炭洗选仍会产生大量的矸石。井下洗煤厂是如何建设的选煤峒室设计三个主要峒室，分别为：筛分峒室皮

带机运输通道机械动筛跳汰机峒室。新矿集团与协庄矿工程技术人员共同研究，提出了选煤设备的选型与设计

方案，由沈阳天安矿山机械科技公司研制了WDT型井下机械式动筛跳汰机。

在设备安装过程中，技术人员克服了井下峒室空间与基础条件的局限，对设备外形进行了适当改进与处理，终

于将选煤设备安装到了峒室。井下洗选厂的特异功能奔流的钢缆皮带携带着从水平采区开采出来的原煤，进入

洗选厂动筛跳汰机，在机器水槽中震动筛选后，矸石通过左面的溜子运到矸石充填作业区，煤炭通过右面的溜

子运到煤仓井上，运行中实现了矸石与煤炭的分离。这座井下洗选厂年处理能力万吨，按照分离%的矸石计算

，年分离矸石万吨，这些矸石就地充填在井下，每吨可以降低提升运输成本元钱，全年共节约生产成本3万元

。从年月到年月，七采区十五层采煤工作面共生产原煤9.56万吨，原煤经过洗选加工后，共选出矸石1.8万吨，

原煤矸石含量由%降低到.63%，灰分由.0%降低到1.52%，大大减轻了地面洗选厂的洗选压力。

年月份，井下选煤设备正式运行，至今整个系统运行正常，矸石分选率在%以上，完全实现了工业化生产，同

时技术也在完善中走向成熟，为以后的发展积累了丰富的经验。WDT型井下机械式动筛跳汰机研发商：沈阳天

安矿山机械科技公司简介沈阳天安矿山机械科技有限公司是沈阳煤炭科学研究所按照国家科研事业单位转轨变

型的企业。公司总部座落于辽宁省沈阳市东陵区，生产基地建于毗邻的抚顺市经济技术开发区，占地面积亩，

拥有现代化厂房万平方米，下设全资子公司-辽宁天安矿山科技有限公司。公司秉承以科技为先导质量为生命用
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户为中心市场为龙头服务为依托的企业宗旨，以全新的面貌不断创新的技术专业服务竭诚为广大用户提供设计

研发制造安装调试培训工程总承包等服务。GDT系列机械动筛跳汰机详细介绍：我国开发研究动筛跳汰机始于

年代末期，意在解决块煤机械排矸问题，是由沈阳煤炭研究所副所长现天安公司总经理教授级高工曹树祥带领

科技人员在借鉴德国液压动筛跳汰机的工艺先进结构紧凑等优点的基础上研制开发的GDT系列机械动筛跳汰机

。产品先后通过多次省部级科技成果鉴定，获原煤炭工业部科学技术进步三等奖国家重点新产品煤炭工业优秀

科技成果等奖项。

主要特点：动筛机械的频率振幅及升降速度比均可连续调节，调节的宽度与液压动筛跳汰机一样，且同样简便

。通过电信号反馈主驱动电机的运行情况来监测筛体负荷的变化，矸石层的厚度，从而控制排矸轮转速，实现

自动排矸，信号比传统的各种传感器稳定精确，系统响应更迅速可靠。机械驱动机构简单可靠，适合目前国内

矿业工人的操作和管理水平，便于维护保养，使用寿命长，故障率低。机械动筛跳汰机设备简单投资少，对环

境的要求不苛刻，跳汰面积--平方米，入洗粒--mm，应用范围广泛：用于大型选煤厂准备车间的块煤排矸，代替

手选避免块煤的全部破碎选并显著降低重介等后续洗选工艺的压力和成本；作为简易动力煤选煤厂的主洗设备

，洗选块煤；和空气式跳汰机配合，在大型选煤厂用于洗选大粒级煤炭，而空气式跳汰机洗小粒级煤；用于露

天次杂煤和废弃矸石等处的块煤回收。我国是产煤大国，煤层气资源非常丰富，在煤炭开采中，将抽排大量的

瓦斯气，该瓦斯气在抽排过程由于混入大量的空气，造成大量的瓦斯气不能直接压缩及运输，因而无法很好利

用，造成大量的资源浪费和严重的大气污染。针对瓦斯气排放严重，而能源又紧张的现状，我公司经多年不懈

努力，成功的解决了制约煤矿瓦斯气分离提浓甲烷过程中的安全瓶颈问题。采用多重防爆功能与变压吸附技术

相组合，研发出一种流程简单运行安全能耗低操作方便甲烷收率高的低浓度煤矿瓦斯气提浓甲烷的新技术。

专用吸附剂及抑爆技术的研究.脱氧专用吸附剂的研发该专用吸附剂要求对氧气和甲烷，氮气和甲烷均有较高的

分离能力的同时，需具备导热导电及无尘化性能。选用一种导电和导热材料为基本材料，再调控生产条件（如

制备温度时间孔修饰条件等）以获得所需脱氧专用吸附剂。经过较长时间的探索，四川省达科特能源科技有限

公司研发出了脱氧专用吸附剂的制备工艺条件，较好地将专用吸附剂的孔径控制在甲烷和氧气的动力学直径之

间，制得的专用吸附剂能对甲烷和氧气具有较大吸附比，且能够达到，如此高的吸附比，可以将瓦斯气中的氧

气有效脱出，而甲烷的损失量非常小。瓦斯气富集甲烷专用吸附剂的研发大多数瓦斯气中的甲烷含量较低，而

气体分离对相应的气体压缩是最基本的要求。

同时采用新型抑爆材料，进行上述的相同试验测试，结果同样无法引爆装填专用易爆材料的处于爆炸范围内的

气体，证明了抑爆材料能充分的对爆炸环境的气体起到抑爆防爆能力。所以气体分离过程中，在塔内装填新型
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专用吸附剂，而在除塔外的其煤矿二手大型煤炭分离设备有可能出现爆炸范围气体的设备或管道均装填抑爆材

料，可有效的保证低浓度瓦斯气回收甲烷。

在这些组合工艺中，变压吸附脱氧是关键的技术，煤矿二手大型煤炭分离设备既完成原料气中氧杂质的脱除，

又为下步组合提供进一步的安全保证，并保证本身脱氧的安全。图从低浓度煤矿瓦斯气中分离甲烷的工艺流程

框图变压吸附分离需要将原料瓦斯气进行一定的升压，由于压缩过程气体温度会随压力的升高而上升，而压力

和温度的升高又造成甲烷的爆炸上限的升高，虽然抑爆技术可以使装置低浓度瓦斯气回收甲烷装置在甲烷处于

爆炸极限范围内安全运行。但压缩腔体等特殊部位的安全很难得到保证，为了确保提浓瓦斯气装置运行的安全

运行，需对低浓度瓦斯气首先进行富集甲烷后才能再进行压缩脱氧等操作。

为了使装置在甲烷爆炸极限外操作，对于甲烷低于%的瓦斯气，先采用低压下的变压吸附，将甲烷含量富集

到%以上，再将此部分升压到MPa，进行脱氧气，以达到瓦斯气甲烷的提浓。原料气的富集试验对于甲烷含量

在%左右的瓦斯气，用压缩机，将压力升至～0KPa，然后送入装有吸附甲烷的专用吸附剂，甲烷经优先吸附，

而对氧气氮气的吸附能力相对较弱，大部分氧气氮气直接通过吸附床层并直接放空。

试验表明，采用具有抑爆功能的专用吸附剂，能够确保装置的安全运行，经采用变压吸附，能顺利将%左右的

甲烷含量提浓至%以上，且获得甲烷混合气中的O含量在%左右，小于正常状况下1.6%。变压吸附脱除瓦斯气中

氧气的试验本试验采用——连续真空工艺，采用个吸附塔，其中一个吸附塔处于进料，一个塔处于抽真空再生

，其余塔处于均压降均压升及置换状态。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/jWFFMeiKuangVV7zh.html
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