
石英石制作加工方法

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

石英石制作加工方法

资料本套《石英石加工制作方法,石英石生产工艺,石英石加工技术专利资料》均为专利原版全文说明书；资料

含详细的材料配方加工方法制作步骤说明书附图等，国家所有专利均为电子文档。权威可靠，假一赔十！来一

专利目详细发布询价单石英石的加工方式近似天然的花岗岩，而与目前市面常见的“人造石”有着截然不同的

方法。．搬运．开料．接合．边形加工．开孔．切角．台下盆加工．平放式台面垫条的加工．包装及运输0．

现场施工与安装§.储存搬运-严禁两人将板材平放搬运。-此处所讲搬运是指加工及安装过程中的人力搬运，所

有的搬运必须采用侧立板材的方法，二人侧立将板材搬至机台或工作台前侧靠，然后同时用力均匀地翻转至平

放于机台或工作台上，背面朝下时可慢速拖动板材调整其位置，正面朝下时严禁拖动板材，以免刮伤表面，现

场安装时的搬运亦使用同样的原理安置于柜体上面，必要时可同时由-人协同完成操作。-大板装车使用三角铁

架（木架）三个，相距公分，底部垫以木条，木条长度与车箱宽度相等，防止滑动，大板侧靠于架子上，两面

放置，并保证每块板是正面靠正面，背面靠背面，板必须紧密推靠，然后使用软性绳索（宽带）捆绑木板，绳

索经过处垫以纸皮，防止运输颠簸导致板材的滑动造成损伤或断裂。

§开料-所有操作须以冷却水配合-开料前必须读懂图纸，以免出现尺寸错误，构思该单如何开料，要做到开料

心中有数，以能满足图纸要求又省料的目的为原则。
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-开料前必须对板材进行仔细检查，是否有色差，对有裂纹瑕疵点的板材应清楚在加工过程中是否能避开，不致

于完工后才发现有斑点而导致严重的经济损失。-台面上胶接合前必须读懂该单图纸，弄懂所接合的台面与整套

台面的关系并领取该块台面所需的胶水，直边和前缘的材料。

-设立专人调配胶水的颜色，调胶的颜色尽量接近板材的颜色，调好的胶在粘胶前须由组长认同此颜色与台面相

吻合方可使用。

-使用快干胶时，应按照说明书注明胶与固化剂之比例添加，严禁大量添加固化剂而影响接合的牢固度和颜色的

变异，严格控制每次调胶数量避免浪费。

-直边接合时，需粘贴的表面彻底清洁干燥与平整，检查大板背面接合面的平整度，必要时可用角磨机进行细微

的修饰。清洁与干燥粘接表面，均匀涂抹同色胶与底部大面板边缘mm内，将直边条放于胶上左右搓动，挤出空

气，使用夹具与橡皮锤配合，适中的力量将直边条夹与大板对齐。边条粘接完成后（干燥后），使用同色胶接

同色石英石加固料使直边与板面连接，最后用玻璃胶等配以夹子将内衬木条平整粘接于板上（平放式）所有夹

具的底部必须夹与工作台的木方下面，不能够直接接触光面。-前缘边接合，首先使用快干的同色胶将石英石加

固料，依照直边粘边法固接于板面底部，胶干透后均匀地涂抹同色胶于前缘背面，使用适中的力量配合橡皮锤

将前缘边与已粘接好的加固料接牢，保证突出的挡水线的平整度及无缝隙的紧密结合，待胶半干时使用小刀片

刮净溢出的胶水，最后用玻璃胶配以夹子将内衬木条平整粘接于板上。-背墙斜边前缘等直形边先使用磨边机磨

出形状，如使用手工磨边形必须保证其线性偏差在mm以内，严格依照制度之标准制作。-磨边使用从0，，10，

，00，，0，，0#水磨片必须保证每一道水磨，打每一道水磨完全彻底打到位，标准可以用0#，10#，00#，0#，#

和0#的道水磨，打每一道水磨时要给足够的水，以防止特别是细磨时烧黑表面。-水龙头及煤气孔：使用手电钻

或冲击钻，安装金钢石钻头，将木材模孔固定在台面上，沿木模孔慢慢钻下可。--在板上划好线后，为避免切

割线的延展及角落裂纹和出现，必须先在开孔角上钻φcm以上的洞，然后使用手切机沿孔内侧切割，并保留尽

可能大的圆角于转角处。所有操作须配以冷却水，在板上划好线后，为避免切割线的延展及角落裂纹的出现，

必须在切角的角上钻φcm以上的洞，然后使用手切机沿孔内侧切割，并保留尽可能大的圆角于转角处。

制作方法
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§．台下盆加工台下盆开好孔后，比试盆的外形将边先进行抛光打磨，然后用调色强力胶将盆边与台面紧密结

合，（注意溢水口，下水口方向）用干净抹布抹净表面溢出的胶，最后用同色胶将余料（长条状）石英石加固

于底部。-在接合面下垫木条或垫木板时应把所有尺寸计算到位，尽量用推据台加工，避免用曲线锯加工将木条

或木板锯得歪歪斜斜。-同色胶接合前应对台面底部进行清洁处理再按顺序摆放，保证木垫条或木垫板与台面紧

密结合，接触面有的胶水，平整无缝。必要时使用夹具配合，夹具使用方法参见直边接合规范，前中后等距离

粘贴木条，待同色胶将干固时铲除多余的残胶。§．现场施工与安装Ⅰ现场施工安装必备工具．角磨机（金钢

磨一个）．水磨机（树脂磨片）．手电钻．螺丝批头及金钢钻孔头（φ，φ，φ）．曲线锯．小刀片．中性粘

接胶（透明白色）．同色胶（透明白色）．硬化剂色粉．三角玻璃夹具．接线插座．薄膜和胶纸Ⅱ现场施工安

装Ⅱ-现场已有安装好的电器（油烟机洗碗机烤箱冰箱）等贵重物品先用薄膜粘贴胶纸保护好。Ⅱ-用水平尺检

查现场厨柜的平整性，安装时必须保证底面绝对平整，检查台面与现场尺寸是否相符，如果误差，则加以修正

。

Ⅱ-必须保证台面边缘与墙之间.5mm的缝隙，便以安装时的调整及台面热胀冷缩的伸展，并在缝隙处打满粘接胶

（玻璃胶等）。Ⅱ-将台面及背墙放置后进行局部的调整及修饰，并敲击检查是否有悬空，微小的悬空可在底部

加垫粘接胶，严重不平整时需停止安装，调整厨柜或修整台面到平整为止。Ⅱ-L型台面或超长台面需现场进行

大面接合时，必要时可使用强力玻璃夹具夹住两块大面并挤压缝隙，接缝处必须清洁干燥，将调好色的胶水均

匀涂抹于需接缝之部位，按放两块台面时要前后搓动台面，将缝隙挤压到细小和整齐，并保证两块板之间的平

整，约-分钟后使用小刀片刮去接缝表面渗出的胶水。

特别一提的是，不主张接缝处表面打磨，尤其是深色系列，绝对禁止打磨，抛光表面并于接缝处底下用mm宽的

余料加强保固。Ⅱ-使用粘接胶（玻璃胶等）将背墙粘接，并在背墙底部均匀涂抹调好色的粘接胶，将背墙放于

柜面，然后左右搓动背墙，约-分钟抹去渗出的胶水，不可使用同色胶之类连接背墙，因粘接胶（玻璃胶等）具

备一定的韧性不致造成开裂或断裂等。大面接缝如客户确需进行表面抛光（浅色系列）其接缝的胶可改用「干

快」的同色胶（品牌推荐：EPOXY），粘接胶（玻璃胶等）胶要具备防霉抗菌，可减少胶体发黑。登陆/注册后

看大图确定好灶孔与水盆孔的位置，在台面上划好线！认真复核后，在孔的四个角上，进行开孔登陆/注册后看

大图本帖最后由凝固时间于--5017编辑工厂中生产，业主不可能看到，只能现场感觉了！台面的后档水，大多

是现场粘的。
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石英石加工制作

如果没有，一定是手工作坊里加工的zxm发表于--石英石台面多少钱米？请短我石英石台面有四种：：岗石劣质

的石英石5毫米厚：浇注石英石5毫米厚：压铸石英石5毫米厚：压铸石英石0毫米厚材料不同，价格不同。欧朋

是娄底首家专业生产不锈钢橱柜厂家AA水盆挡板台面一体化使整个台面的整体结构非常好，没有任何缝隙，不

会滋生细菌。

选什么材料做台面，根据经验，我们总结如下供参考：不锈钢的优点：高强度，环保水盆是无缝焊接的防渗水

好打理不锈钢的缺点：不耐摩擦（容易产生划痕）人造石的优点：无缝连接，可修复，可翻新，环保花型颜色

品种比较多人造石的缺点：强度不够，易断裂（可修复）。石英石台面优点：在保证高硬度耐高温耐酸碱耐冲

击易清洁的基础上，无任何对人身体有害的放射性元素石英石台面缺点：相对人造石价格略高。由于石英石台

面，硬度太强，不易加工，形状比较单一档次高，彰显品味不锈钢橱柜使用金属汽车漆做成的产品非常高档，

家庭使用这样的产品能彰显主人的品味。不锈钢是没有任何甲醛的，而板材无论是E级石英石制作加工方法还

是E级，绝对会有甲醛的释放，因为制造板材必须要使用到一种会释放甲醛的胶水。

甲醛含量过高，会导致小孩白血病，免疫力差的老人出现癌症等病状，人长期生活在甲醛的环境中，身体肌理

功能会退化。

三经久耐用我们不敢想象也不奢望一套橱柜可以使用几十年甚至一辈子，更何况我们的生活节奏变化太快，买

一套橱柜能使用十几二十年不坏已经不错了。

四绝对防水防潮防酸碱传统的板材橱柜不易防水防潮，长期处于潮湿或者遇到水，会发胀爆裂，遇到酸碱的东

西会腐蚀烂掉。五防变形防变色传统橱柜的板材时间久了，多少会发生变形的情况，甚至有些产品刚出厂的时

候都会变形，因为板材易受到温度潮湿环境的影响而发生变形。

另外一个苦恼的问题就是一套很漂亮的橱柜，使用久了，颜色变得越来越不好看，发黄变黑等，变得非常难看

，多少影响我们烹饪的心情。六防火防高温中国人的烹饪习惯跟西方不一样，西方习惯以蒸煮为主，而中国则

以炒煎为主，火气比较严重，尤其是爆炒的时候，火苗到处窜，一不小心火苗就有可能窜到橱柜上面。七干净

卫生，易清洁不锈钢做成的橱柜，柜体里面非常干净，因为不像板材那样，会吸收水分，遇潮易发霉，容易藏

污纳垢产生细菌。首先用专用的搅拌机搅拌物料（包括树脂和石英砂等），然后将物料布到模具里，再送入压

机压制成型，再将板材送入固化炉里固化，最后是后续加工系统（包括翻板，定厚，抛光，切割等）这是一条
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石英石的生产线。通过真空高压技术聚合，再经过精致的表面抛光工艺，使其具有天然石材的质感和表面光泽

度，并且比天然石材质地坚硬紧密。石英石具有比其石英石制作加工方法材料更优良的耐磨耐压抗刮伤耐高温

抗腐蚀防渗透抗老化无辐射等特性，表面平整光亮色彩艳丽丰富。评论发表评论午后残阳~--配方：-树脂%目

石英粉%4目石英粉%目石英砂1%目石英砂%目玻璃%1目玻璃%4目白玻璃1%偶联剂%（树脂含量）石英石成型

工艺：石英石的合成，目前主要是在真空压铸机内由计算机精确控制整个过程。按照需要的比例将不同目数的

填料混合好，与已经加好中温引发剂和色浆的树脂再混合，并将其抽送到浇注机上部的料斗中，搅拌混合。

真空压铸成型的胚料在真空压铸机内由计算机精确控制整个过程，安装于地底的真空设备将矿产空隙内的空气

排至接近真空，形成矿砂矿粉其他添加剂间的最紧密堆积，达到无孔的效果，每张板材的作业时间约分钟。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/qohAShiYingVBvfy.html
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