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水泥磨4.2电耗

水泥磨电耗水泥磨电耗目前，行业对水泥熟料中游离氧化钙过高的危害都很清楚，但是对于游离氧化钙过低的

不利之处，了解的不多；因此有必要简单讲讲游离钙过低的危害，尤其是对熟料烧成能耗和粉磨电耗的影响。

国外有关资料报道熟料每降低游离氧化钙，每公斤熟料就要增加热耗；而用此种熟料磨制水泥时，水泥磨的系

统电耗就要增加，特别是当游离氧化钙低于时。国内不少企业很少关注这个概念，因此常将分解窑的指标笼统

地定在以下平均值为左右，而未认识到对下限进行限定的必要性。这里不妨做一测算如果将熟料按平均控制，

比提高，每公斤熟料大约可降热耗，一条熟料生产线每年按运转天计算节煤为。当然，如果熟料长时间保持低

值，一定要检查是否是入窑生料或过低造成的，否则会误认为熟料质量好，而严重影响了熟料强度。由于各厂

的实际情况会千差万别，所以各厂的技术人员可以根据本厂工艺线的特点，制定出不影响熟料强度和水泥安定

性的最高游离氧化钙上限及最大节约热耗的下限。水泥磨电耗摘要在水泥厂中，粉磨是水泥生产的重要工艺过

程，也是水泥生产的主要耗电工序，以下从工艺电气设备运行等多角度谈一下，降低磨机电耗的措施。从工艺

角度降低电耗的措施磨机的设计与选择是关键因素一般而言，以大磨机取代小磨机，可以增产节电，用效率高

的粉磨机取代效率低的球磨机，也可收到显著的节能效果，如立磨辊压磨挤压磨高细磨等，水泥磨4.2电耗们的

效率都比球磨机高。
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降低人磨物料粒度，可降低单位产品电耗，据统计破碎机电能的有效利用率为左右，而球磨机电能有效利用率

为左右，因此采用“多碎少磨”工艺改造可降低粉磨电耗系统。

对于一定的矿石而言，进入磨机的粒度存在一个最佳值，在这一点矿石的碎磨能耗最低，根据经验，最佳人磨

粒度一般为为磨机筒体有效内径。

人磨水分偏大时，在运转过程中易出现糊球现象，但偏低时易出现静电效应，从而影响磨机产量，这也是大型

水泥磨机粉磨回转窑熟料时，在磨内喷水的原因之实践证明人磨物料平均水分在左右为好。强化磨内通风加强

磨内通风，可减少磨内缓冲垫现象，有利于加快磨内流速，可起到提高磨机产量，另一方面可达到收集细粉尘

量的目的，因提高产量相应地降低了磨机电耗，但通风量过大将使收尘颗粒增大，从而影响粉磨产品细度，对

质量不利，当通风量增大到一定程度时，会使粉磨单位产品电耗增加，实践证明磨机最大产量与粉磨系统最小

电耗范围内存在一最佳通风量。在生产中合理确定粉磨物料的细度目标值在实际生产中，无论对于生料水泥

磨4.2电耗还是对于水泥而言，如果确定的粉磨产品细度值偏低，可抵消其水泥磨4.2电耗措施的作用，从而制约

着磨机产量的提高，对降低电耗不利。磨内结构的变化对电耗的影响对磨机衬板而言，当人磨粒度偏小时，磨

机一仓宜选择沟糟衬板，这可充分利用滑动摩擦功，增加钢球与物料的接触面积，以达到提高粉磨效率的目的

。水泥磨电耗三球磨机粉磨系统节能减排空间先进粉磨系统的电耗和落后粉磨系统的差距较大，因此节能空间

是很大的。

为了使对比粉磨系统电耗基点相同，水泥企业能效对标指南生料粉磨电耗是在统计期内用于生料粉磨的电力消

耗，单位为千瓦时每吨。包括入磨原料输送皮带生料磨主机选粉机循环风机和辅机输送设备以及入生料库提升

机和生料库库顶输送设备的电耗。

图生料制备电耗统计范围水泥粉磨电耗是在统计期内用于水泥粉磨过程的电力消耗，单位为千瓦时每吨，水泥

粉磨电耗的统计范围为从水泥熟料石膏和各混合材配料库库底开始到水泥入水泥库整个水泥粉磨过程消耗的电

量。

图水泥粉磨电耗统计范围表先进粉磨系统的电耗指标国内先进水平与平均水平的差距原料粉磨为水泥粉磨为国

内先进水平与一般水平的差距原料粉磨为水泥粉磨为我国水泥粉磨系统优化节能空间巨大！近几年中国国际组

织专家团队，成立“球磨机系统粉磨生料，球磨机系统粉磨级水泥”研究课题”，已获突破性进展！国内实践

项目，实测值已接近目标值。年熟料产量与水泥产量比例从年的下降到见图图历年熟料与水泥比例熟料综合煤

耗计算，熟料水泥比越小，水泥综合煤耗越低。超细磨粉机，海泡石低温超细粉碎机，我#粉磨系统为'φm×m
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球磨机+RPV辊压机+NOSepa高效选粉机'组成的联合粉磨系统自年月投产以脉石英低温超细粉碎机,求购珍珠磨粉

机矿粉生产加工设备,低温超细粉碎机好，求购珍珠磨粉机矿粉生产加工设备。

脱硫磨粉机，脉石英低温超细粉碎机，最好用的小型珍珠磨粉机的详细描述：小型珍珠磨粉机，小型珍珠粉碎

机，山东青州益康制药机械有限技术力量雄厚，现有低温超细粉碎机好，水泥磨电耗矿粉生产加工设备。

超细磨粉机，海泡石低温超细粉碎机，我#粉磨系统为"φm×m球磨机+RPV辊压机+NOSepa高效选粉机"组成的联

合粉磨系统自年月投产以来,仅偶尔班次能达产达标,且在我国通用水泥实施GB/T177999《水泥胶砂强度检验方法

》(ISO法)新标准后,整个系统台时大幅下降,电耗增加这种情况下,我们于年月调整了工艺参数并加强管理和操作

控制,实现了最大限度的提高磨机产量,本文作一总结介绍,与同行探讨。我#磨系统为Φ×m+RPV辊压机+NOSepa高

效选粉机组成的联合粉磨系统,自年月份投产以来,仅偶尔班次能达产达标,在我国通用水泥实施GB/T177999＜水泥

胶砂强度检验方法＞(ISO法)新标准后,整个磨机台时大幅下降,电耗增加,这无疑对我是雪上加霜这种情况下,我车

间决定通过调整工艺参数加强管理和操作,最大限度地提高台时,年月进行了一系列的调试,效果较好现把积累的

经验总结一下,与同行共同探讨。

年中国水泥协会水泥助磨刺年会交流资料一－水泥助磨剂的应用与效果别秀梅，王正云，汤振峰（平原同力水

泥有限责任，河南新乡）前言）试验准备在水泥Ｔ业的生产中，为了提高水泥粉磨效率。

水泥磨42电耗

日前，广东省已率先公布了第一批个面向民间资本公开招投标的重大项目，总投资亿元，其中个为铁路项目，

共计亿元，个为城际铁路项目。从水泥磨生产的实践来看，国内各水泥公司水泥磨系统的单位电耗从kWh/t

到kWh/t之间不等，最多相差9kWh/t。从图表可以看出，两公司工艺流程的最大区别在于我公司将粉煤灰直接入

磨，而BJJY公司是将粉煤灰先喂入选粉机进行分选。由于粉煤灰的细度（m方孔筛筛余）一般在%～%之间，其

中含有大量的合格品，将粉煤灰先进行分选，有效降低了磨机的负担，从而有效提高了系统单机台时产量，降

低了系统电耗。

二线两种工艺流程的对比我公司二线为两台φ×m水泥磨加RM×辊压机构成的预粉磨闭路粉磨系统

。){makesmallpic(this,,);}"border=>mm水泥磨新增辊压机提产改造及调试详细还愀娓�喔糜没�渌�牡捣窒碛

�212-6-21212收藏如要提出意见建议,请到社区论坛发帖反馈。
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水泥磨电耗

一生产工艺流程简介我厂为两条生产线,主要设备有中汉米闭路磨机台,中米塔式机立窑台,年设计能力万吨,两条

生产线工艺流程基本相同,都采用全黑生料法锻烧,预加水成球,生产工艺流程见图。生产工艺流程示意图石灰石

库,煤库粘土库,铁粉库磨头小仓生料磨价米离心式选粉机,生料库,双管螺旋喂料机,稳压仓,叻。管螺旋双轴预湿搅

拌机成球盘,机立窑惯性振动输送机,矿渣配料装置,熟料库,石膏库,水泥磨,价米离心式选粉机,水泥库鼓风机”细

领破碎机二提高主机台时产量降低水泥本文共计页。

水泥磨电耗笔者在某水泥厂学习期间曾参与了该厂水泥磨增产节能技术改造，磨机台时产量水泥由提高到，粉

磨电耗降低到。图工艺流程图辊压机的技术调整运行中出现的问题辊压机工作状态不稳定，频频冲料，往往将

入磨皮带机压死，致使不能向磨机连续稳定喂料，影响磨机的正常运转。从表中可以看出辊压机的工作电流左

右压力工作辊缝较正常运转时均有大幅度的下降，且原始辊缝不合理，工作辊缝较大，通过现场检查发现入辊

压机物料粒度不均匀，粉状物料较多，其中粒径小于的物料量占以上，而且物料中夹杂有大块物料。分析认为

由于辊压机原始辊缝不合理，造成了辊压机压力的降低，使其不能充分发挥料床粉碎的作用，影响了辊压机的

粉磨效率。当入辊压机的混合料中粒径小于的物料量占以上，压辊与物料之间的滑动现象急剧增加，难以形成

有效的料床料间粉碎现象消失，物料基本上不受挤压而自由下落就会导致冲料，另外当入辊压机混合料中夹杂

有粒径大于以上大块物料时，辊缝在瞬间被强行撑开，导致系统卸压也会引起冲料。

原文地址：http://jawcrusher.biz/psj/xZsMShuiNiETql7.html
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