
湿砂筛分系统

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

湿砂筛分系统

干拌砂浆是指由专业生产厂家生产经干燥筛分处理的细集料与无机胶结料矿物掺合料和外加剂按一定比例混合

而成的一种颗粒状或粉状混合物。湿拌砂浆是指由水泥砂保水增稠材料水粉煤灰或其他矿物掺合料和外加剂等

组分按一定比例,经计量拌制后,用搅拌输送车运至使用地,并在规定时间内使用完毕的砂浆拌合物,包括砌筑抹灰

和地面砂浆等。世邦机器机制砂论坛圆满举办“VU骨料优化系统”首次发布备受瞩目204年月日，由上海石材行

业协会砂石分会上海市建设工程交易中心砂石分中心上海市钢筋混凝土预制构件质量监督分站共同举办的“世

邦机器中国（上海）机制砂生产和应用论坛暨世邦VU系统发布会”在上海召开。

详细VU系统干法制砂案列客户状况：该公司业已在制砂行业有着丰富经验，与世邦机器一直维持着良好的关系

，为了改善制砂品质提升产品附加值，从世邦机器购买了一套VU-制砂成套设备。详细生产工艺和设备配置整个

生产线由烘干系统干砂贮存筛分系统原料贮存配料系统成品装料系统及电气控制系统组成。湿砂上料系统由一

台缓冲斗(用于湿砂的暂存，容积约m)一条皮带输送机(用于湿砂的输送，输送能力约～L/h变频调速定量给料方

式)组成。不同直径的同心圆彼此相嵌组合而成为三筒烘干机的主体，主体通过两端的滚圈，水平放置在两端的

四个托轮上，简体的两端设有密封装置，入料端设有燃煤的热风炉，卸料端设有防尘罩及自动下料装置，防尘

罩通过管道与除尘器相连。
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烘干系统牛产时，通过铲车将湿砂投入到缓冲斗，经皮带机将湿砂输送到三筒烘干机，根据出砂的含水率调整

进料量，确保烘干后干砂含水率小于%，凡出砂温度控制在～℃。干砂贮存筛分系统贮存筛兮系统由干砂过渡

提升机干砂粗筛分机干砂提升机分级筛分机60立方四仓干砂贮存仓组成。原料砂经烘干系统处理后，经干砂过

渡提升机送出，经过粗筛分机把mm的粗砂筛除，mm的砂进入干混砂浆生产线，由干砂提升机提升进入砂仓顶部

，通过两个气动三通分j路出料，一路直接进暂存仓，另一路进混合砂仓，湿砂筛分系统还有一路进入分级筛分

机筛分。经分级处理，分为～mm、～mm、mm三种粒径的砂，进入各自的分级砂仓内贮存。产品推荐LUM系列超细

立式磨粉机雷蒙磨粉机欧版高效破碎式磨粉机SCM系列超细微粉磨LM系列立式磨粉机MTW欧版梯型磨粉机粉煤灰

的多种填充应用块石砂浆胶结充填的基本特点是以砂浆包裹块石形成胶结充填体。所谓包裹包含两层意义：为

砂浆包裹单个块石，形成坚固的胶结充填体我国粉煤灰混凝土的发展过程世纪年代后期，北京石景山电厂为满

足日本营造商承包东南亚混凝土工程以及北京市地下铁道工程需要，开发了符合日本粉煤灰产品规格的磨细粉

煤灰。

铸造防尘技术安全操作规程为防止铸造车间粉尘危害，使铸造生产劳动卫生条件符合国家工业卫生标准，保障

职工健康，保护环境，特制定本规程。凡产生污染的工艺过程和铸造设备，均应设防尘设施，排至室外的空气

中含尘浓度超过国家或当地排放标准时均应设除尘设置。铸造车间的防尘工作，除应符合本规程外，湿砂筛分

系统还应符合国家现行的GBJ-《采暖通风与空气调节设计规范》GBJ-《工业企业设计卫生标准》GBJ-《工业三

废排放标准》等有关标准和规范。防尘的工艺措施.工艺布置..工艺设备和生产流程的布局应根据生产纲领金属

种类工艺水平厂区场地和厂房条件等结合防尘技术综合考虑。污染较小的造型制芯工段在集中采暖地区应布置

在非采暖季节最小频率风向的下风侧，在非集中采暖地区应位于全年最小频率风向的下风侧。砂处理清理等工

段宜用轻质材料或实体墙等设施和车间其他部分隔开；大型铸造车间的砂处理清理工段可布置在单独的厂房内

。

干型大件铸型落砂后，砂斗内的旧砂宜通过振动给料磁选后，再由配有密闭排风罩的带式输送机送走。防尘的

综合措施.1建筑措施.1.1厂房位置与朝向.1.1.1在集中采暖地区，铸造厂房应位于其他建筑物的非采暖季节最小频

率风向的上风侧，在非集中采暖地区，其应位于全年最小频率风向的上风侧。

厂房主要迎风面应与夏季风向频率最多的两个象限的中心线垂直或接近垂直，与厂房纵轴成-。厂房间距与平面

形式.1厂房平面形式应在满足产量和工艺流程的前提下同时进结合建筑结构和防尘等要求综合考虑。
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采用喷水雾降尘时应符合下列各点：a宜在水中添加湿润剂：b喷嘴喷水雾的方向可与物料流动方向顺向平行或

呈一定角度；c布置喷嘴时，应注意防止水滴被吸入排风系统，也不应溅到工艺设备的运转部位；d喷嘴到物料

层上面的距离不宜小于mm，射流宽度不应大于物料输送时所处空间位置的最大宽度；e排风罩和喷嘴之间应装设

橡皮档帘；f喷嘴的最远供水点水压应按喷嘴型式确定。

马蹄形分叉管或直管，在客上钻孔；b蒸汽支管上须设阀门，并在靠近喷管入口处安装压力表，在管路末端最低

处设疏水器；c蒸汽阀门宜与工艺设备或输送机控制系统实行联锁。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/HszCShiShaAjQBV.html
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