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矿渣微粉国家标准

本标准规定了粒化高炉矿渣粉的定义组分与材料技术要求试验方法检验规则包装标志运输和储存。起草单位：

中国建筑材料科学研究总院上海宝田新型建材有限公司中冶集团建筑研究总院等本标准代替GB/T-《用于水泥和

混凝土中的粒化高炉矿渣粉》。(版附录A,本版附录A);---增加矿渣粉玻璃体含量选择性指标及相应的试验方法(

本版第章和附录C)。本标准参加起草单位唐山唐龙新型建材有限公司上海市建筑科学研究院(集团)有限公司江

苏沙钢集团有限公司江苏永钢集团有限公司江苏南京梅宝新型建材有限公司云南瑞安建材投资有限公司福建源

鑫建材有限公司建材工业技术情报研究所。

工作时间周一至周日，-资金申请报告相关概述资金申请报告，是指项目投资者为获得政府专项资金支持而出具

的一种报告。年以来，为抵御国际经济环境对我国的不利影响，政府制定出台了十大措施以及万亿元投资的刺

激经济方案，政府实行积极的财政政策和适度宽松的货币政策，出台有力的扩大国内需求措施，以应对复杂多

变的经济形势。

因此，来来几年内，政府资金支持的融资渠道将为广大企业及投资者的发展提供良好机遇，而制作一份优秀的

资金申请报告，则是企业解决资金与融资瓶颈的关键所在。资金申请报告的作用：用于投资补助奖励投资补助
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，是指政府部门对符合条件的企业投资项目和下一级地方政府投资项目给予的投资资金补助，一般政府给与的

投资补助不高于总投资额度的%。

用于贷款贴息转贷贴息，是指政府部门对符合条件使用了中长期银行贷款的投资项目给予的贷款利息贴息。资

金申请报告纲要第一章总论一项目概况二项目法人三项目背景四拟建地点五建设规模与目标六项目投资资金及

效益情况七项目建设必要性第二章发展规划产业政策行业准入和市场分析一发展规划产业政策行业准入分析二

市场分析。这些粒径达到微米的超细矿渣微粉，是高性能海工混凝土专用掺合料，已经被权威部门指定为洋山

深水港工程东海大桥唯一的专用掺合料，其特殊的耐腐蚀性，可以保证东海大桥的混凝土实现百年寿命的目标

！矿渣微粉竟然矿渣微粉国家标准还有如此功效？过去，国内钢铁企业除部分矿渣用于传统生产工艺的水泥生

产外，绝大部分矿渣只能“堆积如山”地占用大量的土地资源，这不仅增加了钢铁企业的经营成本，而且加重

了环境污染。

而若对废渣资源进行二次开发，将矿渣微粉国家标准磨成平均粒径为微米的矿渣微粉，不仅可以等量替代混凝

土中的水泥，而且可以改善混凝土的性能。建筑材料事关工程安全，没有标准怎么行？在知识技术成为决定性

生产要素的今天，以技术专利为基础的产业标准成为决胜市场的制高点。宝钢的领导层果断决定：创新，从“

标准”开始！宝钢先后与冶金部建筑研究总院上海建筑科学研究院联手攻克宝钢高炉矿渣微粉的难关。同时，

制订了《宝钢高炉渣微粉》企业标准，然后在此基础上与国家建筑材料研究院冶金建筑研究总院一起编制了《

用于水泥和混凝土中的粒化高炉矿渣微粉》国家标准，并得到国家技术监督局的批准。

宝钢先后从日本和德国引进两条立磨流水线，形成了年产万吨规模目前国内规模最大的矿渣微粉专业生产厂。

他们在引进先进技术后矿渣微粉国家标准还不断进行二次创新，拥有了两个高新技术转化项目和多个发明专利

，使其技术达到国际一流水平。矿渣微粉的主要用途是在水泥中掺和以及在商品混凝土中添加，其利用方式各

有所不同，归结起来，主要表现为三种利用形式：外加剂形式掺合料形式主掺形式。细度为～3�/kg的矿粉，可

配制、R矿渣硅酸盐水泥；细度为～3�/kg的矿粉，可配制、R矿渣硅酸盐水泥。进入公司黄页鄂州华重充填工程

材料有限公司鄂州华重充填工程材料有限公司是由湖北华中重型机械有限公司的全资子公司——湖北华重科技

发展有限公司和目前国内井下充填材料技术处于领先地位的淄博海州充填胶结材料有限公司合资筹建。公司地

处鄂州碧石渡，坐落在风景秀丽的西山南端，西临波光粼粼的梁子湖畔，紧邻国道和武九铁路，地处鄂州建材

走廊正中。公司总投资三千余万元，占地面积达多个平方，目前公司具有年产万吨的立磨生产线，既能生产高

性能的新型尾砂固结剂，又能生产品质优良的矿渣微粉。

公司生产的尾砂固结剂获得中国黄金协会年度科技成果二等奖，生产的矿渣微粉性能指标符合且高于国标S级
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。前言随着人们对矿渣微粉的经济价值的逐渐认识，最近几年，很多水泥企业尤其是钢铁企业，新装备了矿渣

粉磨设备；由于粉磨矿渣与粉磨水泥的物料易磨性粒度等条件不相同，对矿渣粉磨的技术没有完全掌握，经验

不足等原因，致使粉磨的矿渣微粉产量低产品电耗高矿渣微粉的活性指数达不到《GB/T-》矿渣微粉国家标准，

针对这些问题，谈谈我们在矿渣粉磨实践中的体会。矿渣在粉磨过程中，比表面积增长十分缓慢，当矿渣微粉

比表面积大于?/kg时，会产生过粉磨，由于静电吸附造成颗粒聚集糊球现象，致使磨机产量大幅降低，电耗大

幅增加。有的企业为了提高产量降低电耗，在矿渣粉磨的同时加入～%的粉煤灰，达到助磨作用，其结果是产

量有所提高，水泥的强度却下降了，其经济效益没有完全发挥出来。

一般矿渣微粉往水泥里的掺入量只有%左右，河北某水泥集团购买河北邯郸某厂生产的矿渣微粉，往水泥里只

掺加%，才能保证原来的水泥强度指标不降低。

当粉磨的矿渣微粉比表面积低于?/kg时，矿渣微粉的活性并没有完全发挥出来；掺入水泥后虽然后期强度有所

增长，但是，d强度却降低～Mpa，活性指数S级矿渣微粉国家标准。随着企业质量意识不断提高，尤其是商品混

凝土搅拌站对矿渣微粉的质量要求已经不再仅仅满足S级，他们要求矿渣微粉的活性指标达到S级或S级；所以

，生产矿渣微粉的企业一定要把矿渣微粉的活性指数提高上去，产品才有市场；附：矿渣微粉国家标准GB/T-见

表表矿渣微粉国家标准GB/T-）根据用户要求协商提高；）选择性指标。

B对比样品d（或d）抗压强度（Mpa）C实验样品（指对比水泥和矿渣粉按质量比：组成的样品）d（或d）抗压强

度（Mpa）现在国内一些厂家生产的矿渣微粉掺入水泥后，存在早期强度比较低的问题，原因是矿渣微粉的d活

性指数5%；关键是如何提高矿渣微粉的早期活性指数，把d的活性指数提高到5%或%以上。问题的解决试验结

果表明，矿渣微粉的比表面积只有达到?/?左右时，大多数颗粒分布在～um之间，其活性才能发挥出来，对混凝

土强度的发挥起决定性作用。因此，我们探讨利用球磨机生产矿渣微粉时，采用活化技术生产矿渣微粉（不掺

粉煤灰石灰石），不但可以提高磨机产量提高矿渣微粉的比表面积，矿渣微粉国家标准还要提高矿渣微粉的活

性指数。

只有完成这些程序化的步骤和最佳技术方案，才能生产出来质量好成本低的矿渣活化微粉；质量才能达到S级

矿渣微粉国家标准，早期活性指数才能达到或超过国家标准的%95%的指标。山西原平市崞山水泥有限公司利

用四平水泥所研制的HK型HK型矿渣专用活化剂分别进行了实验。表是HK型矿渣专用活化剂的dd、8d实验数据，

表HK型矿渣专用活化剂实验数据实验结果表明：8d的活性指数达到%，d的活性指数达到9.6%，活性指数指标都

超过了矿渣微粉国家标准的S级。但是，如何提高d的活性指数？我们又利用HK型矿渣专用活化剂进行了dd的实

验，数据见表表HK型矿渣专用活化剂实验数据从表的实验数据说明：%的矿渣活化微粉混合%的2.5级水泥，d抗

压强度是Mpa，比对比样水泥提高了Mpa，活性指数d达到了%。
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见表表在??试验磨机的现场试验数据由于各地矿渣的化学成分不同质量也不同，所以利用活化技术生产矿渣活

化微粉的d抗压强度在～Mpa之间。如：柳钢矿渣活性较好，广西大化利用%的矿渣活化微粉与熟料粉生产的水

泥，d抗压强度达到Mpa；华北邢台邯郸等地的矿渣活性次之，某厂利用～%的矿渣活化微粉与熟料粉生产的水

泥，水泥d抗压强度亦达到～Mpa。

河北邢台某水泥有限公司利用四平市宏桥水泥技术研究所矿渣活化技术在??试验磨机进行了现场试验，实验目

的：掺入～%活化微粉的水泥，与未掺入活化微粉的水泥质量对比；用～%活化微粉生产的水泥与未掺入活化

微粉的水泥质量对比。结论从生产实验的各种数据表明，通过活化技术，激发矿渣活性，矿渣微粉的比表面积

可以达到0～?/kg；d活性指数达到%以上，提高矿渣微粉质量；掺入矿渣活化微粉的水泥d强度比掺入普通矿渣

微粉的水泥d强度提高Mpa～Mpa。

因为提高了矿渣微粉的早期活性指数；可以实现：利用活化技术生产的矿渣活化微粉掺入水泥后，无论是d的强

度矿渣微粉国家标准还是d的强度指标，都大于未掺入活化微粉的水泥强度，其活性指数达到矿渣微粉国家标

准S级以上。我国于年月日起实施国家标准《用于水泥和混凝土中的粒化高炉矿渣微粉》（GB/T0846-）。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/Jp22KuangZhaiakfo.html
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