
石灰投加设备

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

石灰投加设备

其投加过程要求连续性强，采用人工投加劳动强度大，为适应市场需要，现向环保水处理市场提供具有设备操

作简单连续投加投加量稳定的石灰乳投加装置。石灰粉剂在石灰仓内贮存，通过振荡器将料仓内粉剂疏松，均

匀下料至给料机，螺旋输送给料机将石灰粉剂送入溶解桶进行溶解，溶解桶搅拌机对溶液进行充分搅匀，制备

后的溶液由输送泵送至用户使用点。

三产品特点石灰仓料位显示；振动下料；定量出料；机械搅拌混合；耐腐耐磨化工泵投加；自动泵体冲洗系统

；系统PLC程序控制。四设备组成石灰仓（料位计除尘装置）；振动下料装置；定量输出机；螺旋输送机；平

衡水箱（液位控制）；混合搅拌装置；药液输出泵；泵体冲洗系统；电器控制部分。在进料过程中易产生粉尘

，对周围环境员工的操作条件产生影响，需在进料时开启除尘装置，对产生的粉尘进行收集聚结重新回到石灰

仓内。六工艺流程石灰乳制备装置工艺流程另行提供七设备操作进料：间断运行先开启除尘风机电机，然后开

始进料，进料完毕后，（滞后一些）关闭除尘风机电机，不定期开启振动电机。配制石灰乳液：间断运行打开

石灰乳投加系统进水阀进水，当溶解罐液位达到搅拌机工作液位时，开启搅拌机，使水与石灰粉料充分混合形

成石灰乳液。
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八电器设备由电机减速机机旁控制柜等组成，机旁控制柜中的调速装置可以调节螺旋输送机螺杆转速，以改变

给料量。（并非无限制变速，给料量调节变化范围为－%~+%，以投加量0为例，变化范围为2～7）九安装及操

作调试机械设备安装安装现场地坪需平整，保证设备地板安装后无扭曲。按照施工现场设备定置结合图布置各

设备位置，设备间的接口等高对中，各设备用地脚螺栓或膨胀螺栓与地面间固定。注意事项：a．各接管间密封

良好，阀门启闭灵活；B．搅拌器垂直安装，固定可靠，运行前按照减速机使用说明书加注润滑油；C．投加泵

的安装按照使用说明书进行，进出接口密封紧固。电器设备安装电器设备安装布置见设计单位有关图纸注意事

项：各端子连接牢固，各电器开关控制灵活，电器绝缘性符合国家标准。操作调试（仅供参考）运行前的准备

工作检查确认电器线路及设备处于投运前的预备状态，一切正常安全；检查确认絮凝装置各容器清洁无杂物，

阀门位置正确，全套设备正常无损坏。操作步骤及说明A将石灰干粉倒入粉剂仓；B开启石灰粉剂下料机螺旋输

送机进水阀门；C调节控制螺旋输送机的调速装置，以调整进水进料配比，确定合适的生产用溶液浓度；D开启

出液阀门和投加泵；E将系统置于自动运行状态。加药装置一用途加药装置是是一种具投药搅拌输送液体自动

控制与一体的成套设备，他被广泛应用于电厂的原水锅炉给水油田地面集输脱水处理系统，石油化工各种加药

系统和废水处理系统。

投加设备

工作结构原理加药装置主要由溶液箱搅拌箱（带搅拌器）计量泵液位计电控柜管路阀门安全阀止回阀压力表过

滤器底座扶梯等组成（可根据用户实际要求配置）。加药装置根据所需药剂浓度，在搅拌箱内配制，经搅拌器

搅拌均匀后投入溶液箱用计量泵（加药泵）向投药点或指定的系统中输送所配制的溶液。该装置石灰投加设备

还可根据用户不同工艺流程的要求，进行有针对性的设计配置必要的部件，实现功能适合（如自动远程控制）

经济实用管路冲洗和管路稀释有效缓解投加系统堵塞，新的管道冲洗系统。石灰投加系统在设计过程中充分考

虑了这些因素，避免外界有扬尘而影响现场操作人员身体健康；料仓设有振打系统，可消除石灰粉末因长期积

放在料仓而出现架桥；石灰微溶于水，且来料中常含沙，在溶解槽设有专用搅拌机并配置锥形排沙口，可除沙

，避免沙子进入其他设备而引起故障。

大型水处理系统药剂投加量大精确度要求高投加连续性强，采用人工投加劳动强度大，为适应市场需要，我公

司提供具有设备操作简单连续投加投加量稳定的粉体投加系统。大型粉体投加系统由料仓(选配物料计报警器)

带破拱喂料机计量输送机软管溶解箱(含搅拌机)计量输送泵管路阀门及控制系统组成。粉体投加系统特点基本

进出能力：粉料仓的贮存能力从m至0m；药粉的制备能力从～0000kg/h；连续式全自动配制，粉料给料机带调速

装置，给料量调节范围广，配制溶液浓度精度高。但究竟效果如何，投加点如何选择投加量多少合适对水厂正
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常加矾量影响如何投加方式又如何等一系列问题值得研究。

另外如用硫酸铝作混凝剂去除浊度时，合适的ＰＨ范围为～，一些原水PH值本身就低，加了硫酸铝以后PH值下

降又比较多，这时很可能PH值就下降到以下，很难充分发挥硫酸铝的作用，如果及早投加石灰，提高ＰＨ和碱

度，就可避免这种现象。

如某水厂一期由于石灰投加点选择范围小，只能选在原加矾点前米左右位置投加，对加矾有一些影响，现在二

期石灰投加点选择在加矾点前5米左右处。其次投加方式，省内某水厂前几年由于石灰溶解池采用压缩空气搅

拌，石灰溶解不好，导致加矾量明显增加，后改采用搅拌机搅拌石灰溶解池，使得石灰溶解充分，发现加矾量

没有增加；有的水厂把石灰投加在配水井中，加矾量增加也较明显。

存在问题如果考虑到投入使用石灰的话，从理论上讲，计量泵是最容易堵塞的，一些水厂在使用过程中也发现

有泵堵塞的现象，甚至省外某水厂发生石灰浆堵塞计量泵，后改用投加NaOH或NaCO，但是，从几家自来水厂的

使用过程中不难看出，只要使用得当，计量泵也可以避免出现堵塞情况。我们可以在泵前增加一冲洗水管，在

停止加药剂的时候打开冲洗阀，对泵进行到分钟的冲洗以防止泵的堵塞，当然，冲洗时间和冲洗周期可以根据

不同水厂的要求设计一个比较理想的时间。另外，为保证管路不被堵塞，我们可以在出药口的流量计后加稀释

水管，这样的话，就可以大大减少管道堵塞的可能性。另外的问题就是使用石灰所产生的渣（主要成分是盐酸

不溶物二氧化硅）的问题，一些水厂的石灰溶解池（罐）底部比较平整，导致池低沉积的渣不容易排放出去，

现在一些溶解池底做成锥形，把沉积在锥底的渣通过管道排放到室外池子中，室外池中上层石灰乳浊液可回收

利用。结论与建议投加石灰既能提高PH，又能改善混凝反应，提高出厂水的化学稳定性，减少管网黄水现象的

发生，相比其石灰投加设备类型的加碱剂，能节约成本，但在生产应用中应注意以下几个方面：投加点位置要

合适，既不能距离加矾点太近，又不能太远，建议最好采用两点投加。对加矾量的影响因素有投加点的位置投

加方式等，水厂比较关注矾耗问题，建议水厂多开展一些对比研究工作。虽然多数水厂为了防止堵塞问题，采

用螺杆泵投加，但只要处置得当，可以采用低成本的计量泵投加，大中型水厂建议采用散装的石灰投加系统。

石灰乳液投加：连续运行依次开启投加泵前后的阀门开启回流阀开启投加泵，投药至各投加点，当溶解罐液位

达到搅拌机停机液位时，停搅拌机；当液位达到停泵液位时，停投加泵并报警，切换至另一溶解罐投加系统，

保持投药的连续性，同时通知集中控制室操作工开始对本溶解罐重新配药。机械设备由除尘器料仓料位计振荡

器插板阀螺旋给料机下料管夹阀溶解槽搅拌器溶解槽进水阀出液阀投加泵等组成。电器设备由电机减速机机旁

控制柜等组成，机旁控制柜中的调速装置可以调节螺旋输送机螺杆转速，以改变给料量。
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操作调试（仅供参考）1.运行前的准备工作检查确认电器线路及设备处于投运前的预备状态，一切正常安全；

检查确认絮凝装置各容器清洁无杂物，阀门位置正确，全套设备正常无损坏。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/PEx3ShiHuiRkh9K.html
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