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山东石子余杭区干混砂浆生产线生产

发布时间：205--032807来源：吴江日报作者：王炜责任编辑：叶露吴江高新区(盛泽镇)首条万吨级干混砂浆生

产线正式量产，填补了我区干混砂浆生产的空白。干混砂浆将改变以往工地砂浆飞扬泥浆四溅灰尘四溢的现象

，同时山东石子余杭区干混砂浆生产线生产还有利于建筑节能和资源再利用，有利于提高工程质量施工效率和

保护环境，对我区建设资源节约型和环境友好型社会有积极意义。苏州德通新型建材科技有限公司总经理王水

良介绍说，干混砂浆生产线采用了德国等西欧发达国家的最先进的干混砂浆技术工艺，操作系统是全自动全封

闭的，干混砂浆就像日常生活中的速溶咖啡一样与水混合立可以使用，其生产的干混砂浆与传统现场自拌砂浆

相比，具有效率更高产品质量更优，绿色环保隔热保温等特点。干混砂浆是将砂石灰石等干燥筛选预处理后，

加上定量的水泥石膏等胶结材料和微量高科技添加剂，有时山东石子余杭区干混砂浆生产线生产还要添加颜料

，按科学配方和一定比例加工而成的均匀粉状复合物，全部采用封闭式容器存放。吴江高新区(盛泽镇)经发局

负责人表示，发展干混砂浆，可杜绝水泥黄沙石子等粉粒状材料搬运到建筑施工现场所产生的跑冒滴漏等污染

，山东石子余杭区干混砂浆生产线生产还可以改变现场搅拌砂浆的配比由人工控制质量波动大等落后生产方式

，提高建筑施工现代化水平和效率，对全区范围内推广应用干混砂浆起着示范和推动作用。王水良给记者算了

一笔账，现场配制抹灰的砂浆使用成本为每立方米元，干混砂浆机械施工使用成本为每立方米元，而传统砂浆
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抹灰施工速度每人每天平方米，干混砂浆机械施工每天可达到平方米，施工效率由原来的传统人工抹灰的%上

提到%以上;施工速度加快，工期缩短，所降低的人工成本可冲减干混砂浆带来的成本增加，总成本是降低的。

目前，我区已开始禁止现场搅拌混凝土，随着干混砂浆使用量加大，水泥现场拆袋砂石沙子现场堆放工地现场

搅拌砂浆的施工景象将逐渐消失，工地现场必备的砂浆搅拌机也将逐步退市。烟台首条干混砂浆生产线正式投

产首条万吨级预拌砂浆生产线正式投产预拌砂浆应用演示预拌砂浆应用演示胶东在线网月日讯(记者魏琪通讯员

刘瑞伟孟洁)日上午，烟台市区首条万吨级预拌干混砂浆生产线正式投产，填补了本地预拌砂浆生产的空白。干

混砂浆节能降耗效果显著据烟台益生宜居砂浆公司总经理吕杰介绍，预拌砂浆生产线采用了国际先进的全自动

化操作，关键设备与元器件采用了国际著名企业产品。

吕杰说，预拌砂浆主要是由胶结料与干燥筛分处理的细集料矿物掺和料加强材料和外加剂按一定比例混合而成

。

烟台市住建局负责人表示，发展预拌混凝土预拌砂浆，可杜绝水泥黄沙石子等粉粒状材料搬运到建筑施工现场

所产生的跑冒滴漏等污染，山东石子余杭区干混砂浆生产线生产还可以改变现场搅拌混凝土砂浆的配比由人工

控制质量波动大等落后生产方式，提高建筑施工现代化水平和效率。目前，我市预拌砂浆尚处于起步阶段，一

旦国家全面禁止现拌砂浆，绝大多数预拌砂浆需要从外地调运，发展预拌砂浆的市场空间非常大。

下一页串联式结构：目前国内大的生产线多采用式结构，二次；降低了配料塔楼高度，料仓可直接布置在地面

上；配料塔楼高度的降低，有利于散装水泥的泵送和；我国劳动力充足，劳动力价格相对西方国家较低；二次

提升工艺和一次提升工艺相比：增加了提升设备，；最终，我们选用了塔楼式结构；二各工序配套设计；前端

骨料预处理系统的设计；干混砂浆中骨料通常占到配料的串联式结构：目前国内大的生产线多采用式结构，二

次提升工艺。原料经第一次提升后送至各自的料仓中储存，经过配料计量后，再通过二次提升送入混合机内，

混合搅拌后的物料直接进入成品包装储存散装运输环节。我国劳动力充足，劳动力价格相对西方国家较低，采

用二次提升工艺，虽然增加了输送设备，降低了生产线自动化程度，但这些输送设备在我国已很成熟，生产线

自动化程度与目前我国国情相适应。二次提升工艺和一次提升工艺相比：增加了提升设备，增加了占地面积，

自动化管理水平降低了，生产效率低，不利于多品种生产的频繁变换。二各工序配套设计前端骨料预处理系统

的设计干混砂浆中骨料通常占到配料的%～%，骨料主要采用河砂石英砂机制砂。既考虑了干石子直接破碎成

机制砂，又考虑到干石子供应不足时的潮湿石子的烘干；既考虑到?以下天然砂在特种砂浆中的利用，也考虑到

—?以上天然砂在普通砂浆中的直接应用，以及较粗的天然砂的再破碎利用。考虑到烘干的连续性及不同粒径机

制砂的制砂能力，我们在制砂线烘干线与主楼提升机之间加建机制砂干天然砂的中转库，以保证生产的连续性

。国外典型的砂筛分工艺是将干砂提升至混合配料塔顶部的多层筛分机，分级后的砂直接进入不同的砂仓中储

存，少量的筛上物回到地面。

第2页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz


山东石子余杭区干混砂浆生产线生产

为减少砂骨料的无效提升运输，我们在砂骨料进入中转库之前，用概率筛进行了初筛，将无法使用的粗骨料筛

出重新破碎。?配料计量系统在生产线设计中，针对螺旋喂料设备计量设备和自动化控制水平，我们从下面几方

面保证了配料计量的精度。a喂料设备采用大小螺旋输送机配合的形式，大螺旋输送机主要起到快速加料作用小

螺旋输送机配变频电机，主要起到准确调节喂料量的作用。将配比大容重相对较大的物料采用一个大料斗秤计

量，配比小容重相对小的外加剂采用小料斗秤计量，确保配料精度。c料仓的均匀下料对配料精度有密切的关系

，料仓锥体部分设计成足够大的溜角外，沿锥体圆周均匀设吹气板，防止物料结拱，确保下料顺畅。?混合搅拌

系统由于干混砂浆的原料性能差异大，掺量也很悬殊，不同混合设备和混合制度会直接影响到不同产品的性能

指标。立式强力混合机的混合时间更短，可达到～秒，甚至可以达到∶00,的极限混合比，有很高的混和精度，

极大地提高了混合机的使用效率，同时有效避免返混和克服离析现象的发生。

常用的有：三亿文库yuu456com包含各类专业文献中学教育外语学习资料文学作品欣赏生活休闲娱乐1山东丞华万

吨干混砂浆复合生产线工艺设计等内容。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/bWoyShanDonghDZjc.html
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