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煤矸石电厂用磨煤机吗

文章以HP磨煤机为原型，针对火电厂中速碗式磨煤机运行中出现的问题和异常进行了分析，并提出了相应的解

决措施。

中速碗式磨煤机作为火力发电厂重要的制粉设备，煤矸石电厂用磨煤机吗的任务是将原煤干燥磨碎成一定细度

的煤粉，以便送入锅炉中燃烧。在火电厂生产中经常遇到磨煤机的各种故障，或者因其他故障而影响到磨煤机

的正常运行，从而进一步发展为威胁磨煤机本身甚至威胁电厂主设备的事故。

本文通过某发电厂MW亚临界锅炉HP磨煤机运行情况进行分析，从而从运行操作角度，总结出磨煤机安全运行需

注意的问题，为提高机组安全性经济性提供途径。

一次风通过喷嘴环均匀进入磨环周围，将从磨环上切向甩开的煤粉吹送至磨机上部的分离器，在分离器中进行

分离，粗粉被分离出来返回磨环重磨，合格的细粉被一次风带出分离器。

难以粉碎且一次风吹不起的较重的石子煤黄铁矿铁块等通过喷嘴环落到一次风室，被刮进石子煤斗，由人工定

时清理。碗式磨煤机运行中所遇到的问题及对策.1煤湿造成给煤机出口堵塞根据长期的运行观察，当煤质中水
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分含量超过%时，给煤机出口至磨煤机落煤管粘煤加剧。每天每台给煤机出口至磨煤机落煤管堵塞数次，#机组

曾出现六台磨煤机运行堵剩下两台的危险工况，严重威胁机组安全。

提前对煤质进行分析，监盘人员及时通过热冷风门变化，结合就地查看，判断煤质变化及干湿程度，以作好磨

煤机落煤管堵塞事故预想；结合就地给煤机机内压力判断堵塞情况及发展。必要时可减少煤量甚至短时间（-分

钟）停运给煤机，以减少皮带上落下的原煤阻碍查看视线，查看落煤管堵塞程度；观察磨煤机电流。

石子煤着火现场的石子煤，就磨煤机运行时排出的原煤中不易被磨碎重度较大的黄铁矿煤矸石石块等杂物，其

中混有少量的重度较大的煤颗粒，有一定的发热量。当来煤太湿时，为了维持磨煤机的干燥出力，就要尽量维

持额定的风量，额定的分离器出口温度，甚至维持更高的分离器出口温度。过高的混合风进入磨煤机风环下部

，不断加热从风环喷嘴落下的至一次风室的石子煤和少量的煤颗粒，造成石子煤自燃。巡检发现E制粉系统石

子煤入口处有小细火星，但是排不干净，停止E制粉系统，投入消防蒸汽，火星消灭后，启动E制粉系统，运行

正常；石子煤刮板变形刮不干净时，容易出现着火。石子煤刮板因断裂变形等，刮不干净一次风室的石子煤颗

粒，石子煤中的少量可燃物不断被较高温度的一次风所干燥加热，最终冒烟着火。例如：某电厂#机MW机组

，202年月0日，检发现E磨煤机石子煤斗冒烟，紧急启动F制粉系统，停运E制粉系统，投入E磨消防蒸汽。重新

焊接后，投入运行正常；石子煤中原煤太多，也容易造成石子煤着火，因为这时候石子煤中的可燃物质增加，

且原煤的燃点相对石子煤较低。例如：某电厂#机MW机组，在年月9日B磨煤机排出石子煤含有煤粒较多，值班

主值判断着火风险大。

煤矸石电厂

另外石子煤排放不及时控制分离器出口温度过高原煤过于干燥煤质变为易燃煤种等情况下，也较容易发生石子

煤机内自燃；目前实际采取的对策：立将磨煤机冷风调节挡板切手动控制，降低一磨煤机一次风温，降低磨煤

机出口温度（控制到℃左右）；对石子煤进行排放；停磨，并投入磨煤机消防蒸汽；确认着火熄灭后，方可恢

复磨煤机正常运行方式。例如：某厂MW机组，年月日：，负荷MW，E给煤机突然飞车（给煤机全转速运行，远

方和就地都无法控制），切除CCS控制，快速降负荷，停止E给煤机，E磨煤机走空后，停止E磨煤机。

需要注意的问题：制粉系统发生堵煤或者给煤机煤量不受控制等此类问题时，由于值际煤量已经发生变化而煤

量指令没变，或者煤量指令变化而实际煤量没变，或者煤量指令和实际煤量不符等现象的出现，导致协调回路

收到与实际煤量不符的虚假指令的欺骗。但此时，堵塞的给煤机的转速正常，煤量显示正常，指令也没有变，

只不过给的煤没有进入磨煤机内碾磨，而是在填充落煤管堵塞给煤机出口的空间。此时，如果立启动备用磨，
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停运故障磨，往往因总燃料量过大，而出现锅炉超压超温，机组过负荷等一系列的故障，导致事故扩大。一旦

发现给煤机煤量最大且不受控制，在确保锅炉不灭火的前提下，紧停运该给煤机，触发RB，机组自动减负荷。

因此，尽可能快的把已经有了故障的设备切除，使得故障干扰因素不再计入协调控制；盘面人员心中要有数，

无论是在CCS其他控制方式煤矸石电厂用磨煤机吗还是在手动，进入炉膛多少吨煤带多少负荷，大约得多少吨

风多少吨水，这些都要做到心中有数。

正压直吹式制粉系统中，一次风量大幅度变化所造成的事故分析年月日：，某3MW机组，在加负荷过程中。突

然副值发现刚启动的D磨煤机热风门开度只有%，冷风门开度也只有%左右，煤量已经2T/H，而一次风量只有T/H

。

此时主值发现，炉膛冒正压，汽包水位急剧上升，急忙调整汽包水位，煤矸石电厂用磨煤机吗还没明白什么原

因，汽包水位高保护动作，炉MFT。此时实际进入炉膛的瞬时煤量可能高达每小时上千吨！燃料量的急剧增加

，导致负压冒正，汽包水位急剧上升，且短时间内上升至保护值。结语制粉系统故障为火力发电厂常见故障，

以上故障也只是从运行的角度，经过多年的运行观察，分析了以碗式磨煤机为原型的制粉系统的一部分较常见

故障及目前采取的措施。

矿石的粉碎靠矿石自由降落时的冲击力和颗粒之间互相磨剥以及矿石由压力状态突然变为张力状态的瞬时应力

，因此可以避免过粉碎。如果给矿量控制不好，无介质球磨机内料位高低产生波动，有可能引起胀肚(料位过

高)或空肚(料位过低)现象。所以，要求生产中给矿数量和给矿粒度配比上要力求保持稳定，而且要求两者同时

稳定，如果只保持数量稳定，但粒度配比不当，生产也会不正常。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/giznMeijkqxW.html
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