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96碎石机

此信息来自买卖机械网单机除尘器主要由上部箱体中部箱体下部箱体（灰斗）清灰系统和排灰机构等部分组成

是一种干式除尘装置,96碎石机96碎石机适用于捕集细小干燥非纤维性粉尘。

除尘滤袋采用纺织的滤布或非纺织的毡制成，利用纤维织物的过滤作用对含尘气体进行过滤，当含尘气体进入

布袋除尘器，颗粒大比重大的粉尘，由于重力的作用沉降下来，落入灰斗，含有较细小粉尘的气体在通过滤料

时，粉尘被阻留，使气体得到净化。滤料使用一段时间后，由于筛滤碰撞滞留扩散静电等效应，滤袋表面积聚

了一层粉尘，这层粉尘称为初层，在此以后的运动过程中，初层成了滤料的主要过滤层，依靠初层的作用，网

孔较大的滤料也能获得较高的过滤效率。

随着粉尘在滤料表面的积聚，除尘器的效率和阻力都相应的增加，当除尘滤袋两侧的压力差很大时，会把有些

已附着在滤料上的细小尘粒挤压过去，使单机除尘器效率下降。高锰钢部件的使用寿命与其运转条件有关，特

别是某些破碎与研磨设备中的锤头衬板等部件，由于运转中的冲击负荷较小，不能充分发挥高猛钢的加工硬化

特性，故其使用寿命较低。对此华盛铭机械建议客户采用生铁焊条堆焊高锰钢锤头增加其工作面硬度的方法，

不仅提高了工作面的耐磨性，96碎石机还延长了锤头的使用寿命。在高猛钢部件的磨损面上，采用生铁堆焊，
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使其形成中锰铸铁区域，从而增加表面硬度，延长期使用寿命的方法是可行的。

特别是对某些加工硬化条件不足的设备中使用高锰钢件（如中小型锤式破碎机的锤头），采用此方法延长使用

寿命，不仅简便易行，而且在经济效果上也是合适的。锤头在对堆焊时，应间断操作，以防止锤头过热，经试

样的分析表明，在过渡区与机体间无大量碳化物析出，这是由于采取了间断堆焊接，焊肉激冷所致。实验证明

，高锰钢锤头采用生铁堆焊，施焊过程中无裂纹，使用过程中无断碎，故此方法可以应用于其他受冲击较小的

高锰钢件的焊补，解决了用一般碳钢焊条焊补高锰钢件不合理的工艺方法和焊接不牢的困难。因此，在每次调

换磨损面时，于被磨损部位堆焊一层生铁，提高其表面硬度，这样不仅可以延长使用时间，减少停机次数，而

且减少了锤头的消耗数量，为提高产量，降低成本创造有利的条件。我厂的主要设备有：颚式破碎机,重锤破碎

机，高效细碎机，煤矸石粉碎机，复合式破碎机，制砂机，洗砂机，圆锥破碎机，振动筛，磁选机，浮选机，

节能球磨机，格子球磨机，棒磨球磨机，分级机，输送机等设备。产品畅销全国各地，贯穿二十九个省市，深

得用户的好评，经过华盛铭群体员工的集体努力，华盛铭生产的设备已走向国外。

各种类型破碎机的96碎石机适用范围是：颚式破碎机和圆锥破碎机适合于破碎非常坚硬的岩石块(抗压强度

在-Mpa)；旋回式破碎机适合于破碎坚硬(抗压强度在MPA以上)和中等硬度（抗压强度在MPA左右）的岩石块。锤

式破碎机适合于破碎中等硬度的脆性岩石(极限抗压强度在MPA以下的)；辊式破碎机适合于破碎中等硬度的韧性

岩石(极限抗压强度在MPA左右)。实际选用时，96碎石机还应该根据具体情况考虑下列因素：物料的物理性质，

如易碎性，粘性，水分泥沙含量和最大的给料尺寸等；成品的总生产量和级配要求，据以选择破碎机类型和生

产能力；技术经济指标，做到既合乎质量，数量的要求，操作方便，工作可靠，又最大限度地节省费用。

各种破碎机械和粉磨机械的主要破碎作用为：颚式破碎机圆锥破碎机和辊式破碎机等，以挤压作用为主；锤式

破碎机和反击式破碎机等，以冲击作用为主；轮碾机和辊式磨机等，以挤压兼碾磨作用为主；球磨机，棒磨机

，振动磨机和喷射磨机等，以磨削兼撞击作用为主。

一般情况下，粗碎加工采用颚式破碎机，圆锥破碎机等，中碎加工采用圆锥破碎机，锤式破碎机，反击式破碎

机等，细碎加工采用辊式破碎机等，粉磨加工采用球磨机，振动磨机，喷射式磨机等。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/k0dZ96h7sJ5.html
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