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矿渣粉厂什么设备需要蒸汽

采用锰矿粉与无机酸反应，加热制取锰盐溶液，同时向溶液中加入铵盐作缓冲剂，用加氧化剂氧化中和的方法

除去铁，加硫化净化剂除去重金属，然后过滤分离，在溶液中加入电解添加剂作为电解溶液。

用菱锰矿粉制取硫酸锰的主要化学反应为：MnCO+HSOMnSO+CO↑+HO用软锰矿制取硫酸锰，先要对软锰矿进行矿

渣粉厂什么设备需要蒸汽还原焙烧，矿渣粉厂什么设备需要蒸汽还原成一氧化锰，然后用硫酸浸取，其主要化

学反应为：MnO+HSOMnSO+HO电解操作过程。

向隔模电解槽注入含硫酸铵的硫酸锰水溶电解液，接通直流电，产生电析作用，在阴极板上析出金属锰，阳极

板析出氧气；周期性地更换阴极板，对电析产物进行钝化水洗烘干剥离等处理，获得金属锰产品。阴极板上的

反应为：Mn++eMn↓阳极板上的反应为：生产方法原料技术条件用硫酸锰作原料制取金属锰，所需原料主要有

锰矿粉硫酸硫酸铵氧化剂矿渣粉厂什么设备需要蒸汽还原剂添加剂等。

锰矿粉分菱锰矿和软锰矿两种：菱锰矿(MnCO)，质量要求符合国家标准GB7-8的-级。液氨或氢氧化铵(NHNHOH)质

量指标应符合国家标准GB56-(CO含量不大于g/L)。净化剂(用于沉淀重金属)有：饱和(NH)S溶液；福美钠

［(CH)NCSNa］简称SDD，含量大于%；乙硫氮［(CHCH)NCSNa·HO］。
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反应式为：MnCO+HSOMnSO+CO↑+HO此反应是放热反应，平衡常数随温度的升高而减少。

用软锰矿制取硫酸锰溶液软锰矿的主要成分为MnO，浸取前先在反射炉或沸腾人矿渣粉厂什么设备需要蒸汽还

原焙烧成MnO，所用锰粉粒度小于0.5mm，无烟煤粉粒度小于mm，煤粉的配比为锰粉质量的0.6-0.8，焙烧温度-℃，

其综合反应为：MnO+C===MnO+CO↑+74.6kJ焙烧矿渣粉厂什么设备需要蒸汽还原率%-9%，理想的矿渣粉厂什么

设备需要蒸汽还原率应依据锰粉的含铁量确定，以满足下道工序Fe+的需要。

焙烧后获得的锰粉用稀硫酸浸取硫酸锰的反应为：MnO+HSO===MnSO+HO制取硫酸锰电解液的操作过程锰粉的浸

取包括两个基本过程：吸咐化学反应过程和硫酸及反应产物的扩散过程。硫酸浸锰的操作过程：在酸浸罐中加

入/体积的阳极液或回收废锰渣，开动搅拌器，加入计算好的锰粉，慢慢放入计量的硫酸。pH值-时，检验Fe+浓

度，酌量加入MnO，以使Fe+氧化成Fe+，反应-小时，检验Fe+是否完全氧化。反应为：MnO+Fe++H+

←Fe++Mn++HO再用NH或NHOH调整pH值到以上，进行Fe+离子的水解。反应为：Fe++OH-←Fe(OH)↓Fe++HO

←Fe(OH)↓+H+检验Fe+离子完全水解后，趁热过滤。

在滤液中检测(NH)SO与重金属离子的含量后，酌量补加硫酸铵，滴入净化剂，生成重金属螯合物沉淀，静置小

时以上，充分沉淀后，进行第二次压滤，除去滤渣；再滴加电解添加剂，成电解液。表-硫酸锰电解液的技术要

求原料：用硫酸锰作原料制取金属锰，所需原料主要有锰矿粉硫酸硫酸铵氧化剂矿渣粉厂什么设备需要蒸汽还

原剂添加剂等。阳极采用铅锑锡银四元合金制成，阳极板的有效面积要求为阴极板有效面积的%-%，阳极板外

形尺寸略小于阴极板(一般长度小cm，宽度小于cm)，必要时在阳极板上开栅孔。电解条件电解法生产金属锰除

对电解液有严格的技术要求外，矿渣粉厂什么设备需要蒸汽还要严格控制电解条件，如电流密度槽液锰含量pH

值温度硫酸铵浓度二氧化硒加入量等。表-电解槽控制指标最佳阴极电流密度为50-A/m，提高阳极电流密度可减

少MnO的沉积，提高阳极电流效率，通常阳极电流密度确定为阴极电流密度的.7-倍。

若阴极液中的Mn+浓度过高，容易产生Mn(OH)沉淀；若Mn+浓度过低，则会由于严重的浓差极化作用而降低电流

效率。

生产中Mn+离子浓度以-0g/L为宜，当pH值温度较低时，Mn+浓度可高一些；当pH值温度较高时，Mn+浓度可低一

些。

随着电解时间的延续，电积锰愈益增厚，表面粗糙度增大，增加了阴极的实际表面积，降低了阴极的电流密度
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，减少了氢的过电位，使需要抑制的析氢反应加剧。电解操作A出槽出槽前h,取样分析槽硫酸锰浓度，补加电解

液至出槽要求；添加氨水，提高pH值到符合出槽时的要求；按出槽要求补加二氧化硒水溶液，然后出槽装槽

。B槽成管理看槽工在装槽后就要马上检查阴极板是否对中；阴阳极板是否导电良好，阴极液pH值是否正常，

适当调整氨水流量，保持pH值在工艺要求范围内，调整补加液流量。待全部电解槽检查完后，再回头检查一遍

，观察上锰情况，发现有“死板”或“起壳”现象都要取出来，换上新极板或“起步板”。

提高电流效率的主要措施有：严禁使用不合格的电解液进行电解；严格控制好电解条件，使各工艺参数始终保

持在规定的范围内；经常检查阴阳极板的导电情况，使阴阳极板始终处于良好的导电状态；及时清理阳极板上

的二氧化锰沉积物和清洗电解槽；防止电解槽对地漏电，防止短路，减少漏电损失。矿渣粉厂什么设备需要蒸

汽的优点是生产成本低，但是较之湿法炼锰要求锰矿的品位高以及得到的金属不纯，电硅热法只能制得含Mn~%

的金属锰。主要原因是：锰为高负电性金属，电流效率不高，现代生产也只能达到~%；由于锰的高负电性，必

须采用隔膜电解，槽电压高达伏左右；必须采用MnSO－(NH)SO－HO系纯净的电解溶液，氨耗较高，净化费用不

少。但是，有下列两个重要原因却促使此高成本的电解法生产金属锰仍然得以持续发展：①电解金属锰是用于

制备不锈钢工具钢，特别是合金钢及有色金属合金的重要原料；②碳酸锰或软锰矿的贫锰矿可以作为电解锰的

生产原料。
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