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电力机械设备价格,电力磨煤机检修

DL/T—ICSF备案号：—中华人民共和国电力行业标准DL/T—火力发电厂锅炉机组检修导则第部分：制粉系统检

修--发布--实施中华人民共和国国家经济贸易委员会发布前言本标准是根据原电力工业部综科教［］号文《关

于下达年电力行业标准修订计划的通知》的安排制订的。

鉴于我国火力发电厂燃煤电站锅炉形式，编写的制粉系统以MW以上汽轮发电机组的燃煤锅炉为主，其他机组可

参照执行。DL/T是一个火力发电厂锅炉机组检修导则系列标准，标准编写的格式，除第部分外，其他部分均以

表格形式为主，表头分为四栏，：设备名称检修内容工艺要点和质量要求。

目次前言范围引用标准总则钢球磨煤机检修双进双出钢球磨煤机检修中速磨煤机检修风扇磨煤机检修给煤机检

修给粉机检修0排粉机检修一次风机检修密封风机检修螺旋输粉机检修粗细粉分离器检修煤粉管道检修原煤仓

煤粉仓检修制粉系统部件检修范围本标准规定了火力发电厂锅炉制粉系统及其设备进行检修的工艺要点质量要

求。DL—磨煤机试验规范DL/T—火力发电厂锅炉机组检修导则第部分：总则DL/T—火力发电厂锅炉机组检修导

则第部分：烟风系统检修电安生［994］号电业安全工作规程(热力和机械部分)总则.检修前的准备工作应按

照DL/T进行。钢球磨煤机检修设备名称检修内容工艺要点质量要求.进出口处短节(弯头)..检查检查漏风漏粉情况
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，并口处短节及解体做好记录。

解体检修与补焊回装筒体.衬板与钢球检查设备名称检修内容.2更换端部衬板表（续）测量短节与空心轴套之间

的轴向间隙和径向间隙(或中心偏差)，确定地脚垫片厚度地脚位置。

安装人孔门短节与空心轴套之间的间隙：推力侧：轴向间隙小于mm，径向间隙为mm～mm，中心偏差小于mm。短节

内部磨损严重或漏粉，进行挖补后内表面要平整质量要求短节与空心轴套膨胀侧轴向间隙按球磨机的出厂技术

条件确定。

具有弹簧压紧密封装置安装填料不得被压圈箍得过紧，亦不允许有间隙，调整圆螺母，使圆螺母和密封压圈距

离为mm～mm衬板磨损超过原厚度%～%时须更换。首先在筒体内用电焊将紧固螺栓与楔块焊接牢固，对于每一圈

有一个或两个楔块的，均只将一个楔块与紧固螺栓焊牢固；对于每一圈四个楔块，应将两对应楔块及紧固螺栓

焊牢。用盘车装置(或卷扬机)转动筒体，使上述楔块转至筒顶，筒体内无人后松开紧固螺母，拆除紧固螺栓，

使楔块与上半部衬板一起脱落，将脱落的衬板与楔块运出筒体外。检查筒体变形裂纹及凹更换筒体衬板设备名

称检修内容筒体更换筒体衬板mm。楔块的槽深一般为mm～mm，应保存备用质量要求紧固螺栓方头一般要求为mm

～mm，螺栓完整时可保存备用。筒体挖补面积超过m时必须磨制坡口，坡口为°，对口间隙为mm，筒体内表面平

齐误差不超过mm，焊缝无裂纹漏焊等缺陷。

安装后衬板不允许有任何窜动现象，沿圆周方向衬板的最大间隙不筒体.3更换筒体衬板表（续）陷等缺陷，检

查螺栓孔处的裂纹；对有缺陷的筒体进行挖补焊接。

筒体圆周方向具有四块楔块的安装(可采用下述工艺)：a)将筒体压紧楔块位置转到下方，然后固定筒体，固定

必须牢固可靠，保证施工安全。c)安装筒体两侧固定楔块，调整好固定楔块的安装中心和水平位置，然后紧固

好工艺要点d)从筒体两侧铺设衬板，最后安装压紧楔块，并将螺栓固定好。筒体圆周方向具有一块楔块的安装(

可采用下述工艺)：a)将筒体具有楔块位置转到水平线以下°左右，将楔块与紧固螺栓拧紧。

在衬板安装过程中必须有可靠安全措施，防止筒体自转或衬板跌落质量要求衬板修补设备名称检修内容热紧螺

栓空心轴套检查筒体.7空心c)从楔块开始沿筒体圆周方向铺设衬板，且超过筒体中心线以上/位置。g)按着顺序

铺设剩余衬板，当铺设到圆周方向楔块最后一块衬板时，解开紧固螺栓，将最后一块衬板装入再拧紧螺栓。检

查端衬板的损坏情况工艺要点当球磨机投风粉运行h～h后，要停止球磨机运行，使用力矩扳手进行热紧衬板紧

固螺栓检查联接螺栓有无断裂脱落。检查密封盘空心轴套与进出口短节处密封装置的磨损情况活密封盘(与空心

轴套为两用电火焊修补衬板时，应对衬板进行预热处理，预热温度应根据具体材质而定。端衬板可进行挖补，

补焊钢板厚度宜大于mm质量要求热紧螺栓时紧力要适当，紧力应符合图纸或资料中的规定联接螺栓应完整牢固
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。

空心轴与空心轴套应配合良好，四周接触均匀紧密，空心轴套与端面衬板的膨胀间隙不小于mm，并在此间隙内

填塞涂有铅油的填料活密封盘磨损厚度不得超过原厚轴套检修设备名称检修内容4.筒4..8主轴体承检修(乌金瓦

滑动轴承)表（续）体)磨损超标时可翻身使用，翻身后再磨损超标时需更换。

有稳定销钉的，要按稳定销钉孔定位校正同心度；无稳定销钉的，可按螺旋管与空心轴孔的上下左右四点径向

间隙来找正同心度。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/qt84DianLiofWzz.html
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