
s95级矿粉原料配比

免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

s95级矿粉原料配比

（同水泥）S级矿渣粉指标：密度≥g/cm，比表面积≥m/kg（地铁工程要求小于m/kg）,活性指数（d≥5%,8d≥%

）,流动度比≥%，烧失量≤.0%，氯离子≤%，S0≤%。

依据DBJ/T-6-《混凝土矿物掺合料应用技术规程》规定（GB/T1806没有规定）,应以连续供应的同一厂家相同级

别的不超过t为一检验批。试验烧失量：灼烧时间为5min～min，其s95级矿粉原料配比按GB/T76-08《水泥化学分

析方法》进行，结果要加上灼烧过程中由于硫化物的氧化引起的误差。比表面积：按GB/-008《水泥比表面积测

定方法勃氏法》进行，其原理主要是根据一定量的空气通过具有一定空隙率和固定厚度的粉体材料层时，所受

阻力不同而引起流速的变化来测定粉体材料的比表面积。烘干箱温度灵敏度±，分析天平的分度值为0.00g，秒

表（或自带秒表）精确至s，环境相对湿度不大于%（与水泥室相反）。结果应根据被测试样的密度空隙率与标

准样品是否相同，以及试验温度与校准温度之差是否超过等进行计算，结果保留至cm/g或m/kg。对比水泥：符

合GB规定的d抗压强度MPa～MPa,d抗压强度MPa～MPa，比表面积m/kg～m/kg，SO含量.%～.8%，碱含量%～%的硅酸

盐水泥或普通硅酸盐水泥。试验样品由对比水泥和矿渣粉按质量组成，砂浆的搅拌成型养护试压等工艺按GB/T-

《水泥胶砂强度检验方法（ISO法）》进行。
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s95级矿粉原料配比

原料配比

按GB/T-《水泥胶砂流动度测定方法》进行流动度试验：如跳桌在h内未被使用，先空跳一个周期次；胶砂制备

按GB/T进行，分两层装入试模（第一次垂直刀划次捣压1次，第二次垂直刀划次捣压次）；试验从加水开始到测

量结束应在min内完成，结果取整数（mm）。判定规则：检验结果复合密度比表面积活性指数含水量三氧化硫等

技术要求的为合格品，有任何一项不符合的，应判为不合格品。生产水泥之所以能够掺入%左右的矿渣活化微

粉后质量达到国家水泥标准，主要是矿渣微粉的活性指数必须达到%以上。随着人们对矿渣微粉的经济价值的

逐渐认识，最近几年，很多水泥企业尤其是钢铁企业，新装备了矿渣粉磨设备；由于粉磨矿渣与粉磨水泥的物

料易磨性粒度等条件不相同，对矿渣粉磨的技术没有完全掌握，经验不足等原因，致使粉磨的矿渣微粉产量低

产品电耗高矿渣微粉的活性指数达不到《GB/T-》矿渣微粉国家标准，针对这些问题，谈谈我们在矿渣粉磨实践

中的体会。现在国内大多数水泥生产企业生产矿渣微粉均采用球磨机设备，在正常的球磨机生产中，单独粉磨

矿渣的平均电耗是粉磨水泥的～倍。产品比表面积达到3�/kg时，粉磨电耗较高；江苏无锡一个企业的φm×m矿

渣微粉磨机，经过江苏某公司的三次改造，比表面积3�/3彛��恐挥小玹/h。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/w9t5S9GhoNo.html
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