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这样可以大大提高了职工的安全意识，促进企业管理的规范化，建全企业自己内部的管理规章制度，这样就可

以大大降低了安全事故的发生。车河选矿厂在XX年对职工进行了安全教育使工人的安全意识得到了转变，从以

前的“工伤为荣”转变为“工伤为耻”，对于工伤不但没有得到奖反而自己受到处罚之外自己的同事也要受到

一定的经济处罚和其选矿工技术总结,选矿工艺流程图方面的处罚。听了王工程师的报告后，觉得自己以前认识

实在太肤浅，要学会一门知识要经过很多的磨练，要学会积极主动的去学。很多事都不是自己以前想的那样，

以前以为选矿时把矿石磨得越细越好，但听了报告后才知道，其实矿石中含有的目的矿物只是很少的一部分，

矿石中又含有很多种矿物，选矿工技术总结,选矿工艺流程图还要经过很多流程和方法，根据矿物的不同性质用

不同方法把矿物一样一样的分离出来，同时选矿工技术总结,选矿工艺流程图还要丢去大量的废渣。再次：我们

到选矿厂里进行参观，一路上给我一直找机会问周老师一些相关问题,如介绍机械的性能用途和选矿机理,也很

感谢周老师很认真很耐心地给我一一讲解。为此，很有必要进行一次选矿工艺流程的考查，确保生产工艺流程

是最合理的，以获得最佳的生产指标，并取得最好的经济效益。具体可以归纳以下主要目的：了解选厂工艺流

程中各作业各工序各机组的生产现状,并进行全面性的分析和评价。○浮选各作业原精尾矿主元素分检，进厂原

矿，最终精矿最终尾矿全分检，有条○件的单位均要进行金银分检与回收率计算。
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从而可分析存在问题及原因，提出各种可行方案，为技术改造提供资料，为提高考查质量数据准确性，根据我

们实际生产情况，随机地选取九月中旬，白班（如遇到停车）或其选矿工技术总结,选矿工艺流程图非正常生产

条件下，相应顺延时间）取样时间从早上点正开始到下午时正结束（共取小时样品），每隔分钟用专用样品器

用相同时间内在规定各取样点截取所需要的样本（截取次）。显微镜鉴定，光谱分析，化学分析，物相分析，

发光分析，x-射线分析，热分析，电子显微镜研究法，染色分析，沉降法，线度法，筛析法，吸附法及其选矿

工技术总结,选矿工艺流程图各种方法。

由于我们从吨/日，扩建吨/日过程中，造成工艺从优选浮选改造成等可浮流程，在此过程中（曾年我们取样）

委托长沙矿冶研究院给我们的矿石性质作比较系统，全面的分析。

根据文件精神要求只对现有能力进行查定，另两个能力免予考查，按工作分类：A按是否工作连续性分：○非

连续工作：碎矿工段脱水工段。B各工序能力计算：根据上述分类，浮选工段各机组生产能力计算原则是：按

流程考查那天实际推算出来的当时处理量。对于非连续工作工段的破碎，脱水工段根据质检科和选矿车间原始

记录后所得资料进�选矿工艺流程考查实施方案行推算。等于=在预定记录时期内总处理量（吨）在该时期内实

际开车小时数（小时）但是，其破碎工段中，圆锥振动筛2#3#4#皮带的生产能力略有差别（有一部分的量是在

循环），选矿工技术总结,选矿工艺流程图还需实际现场测得。破碎筛分各段的给矿排矿粒度分析及破碎筛分循

环负荷率的计算：破碎筛分各段给排矿粒度分析表○给矿粒度测定×破碎机×破碎机Φ圆锥振动筛循环负荷率

计算：○方法：测出振动筛给矿量（t/h）除振动筛筛上量（t/h）。i=c?aa?bAbc——分别为磨机的排矿分级机返

砂溢流产物中某特定粒级的含量，如小于mm%。

方法结果名称#机组#机组#机组N浮选工艺考查：考查内容：浮选各作业原精尾矿至主素分析，进厂原矿最终精

矿最终尾矿全分析，有条○件的单位均要进行金银分析与回收率计算。磨浮各作业浓度及原矿含水量测定，○

精矿浓缩过滤金属检查，○药剂制度，○药剂数据质量流程及矿浆流程图，○工艺流程分析。下浮选：药剂测

定人，锌硫混选泡沫人，锌硫混选所有尾矿人，锌硫分离所有尾矿人，锌硫分离所有精矿泡沫人，共人。
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