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煤矸石养分标准,煤矸石分拣设备

技术要点将人工智能原理模式识别技术计算机图像处理技术和自动控制技术同传统的煤矸石分选技术相互交叉

与融合，形成一种新的煤块和矸石在线识别与自动分选系统。

应用情况及前景随着人类对居住环境的日益重视，大力发展高效率的洁净煤技术是煤炭工业走出困境的一种希

望和必然结果．选煤是洁净煤技术的源头技术，是使原煤成为洁净煤的必不可缺的关键环节，发展煤炭分选加

工业是目前提高煤炭质量的重要措施。在国家不断重视煤炭质量和环境保护的今天，需要更好的煤矸石分选技

术，为生产服务，以洁净的煤炭产品供应市场，为用户服务。摘要：简要介绍了ARM（AdvancedRISCMachines）

微控制器和CAN（ControllerAreaNetwork）总线技术构成的煤矸石在线识别与自动分选系统，给出了ARM微控制

器ATM与CAN总线控制器SJA之间相连的硬件电路，论述了硬件接口之间的数据通信实现技术，给出了数据通信

的软件设计流程。关键词：ARM微控制器；CAN总线；煤矸石；分选系统；CPLD引言随着嵌入式技术的不断发展

，高性能低功耗低价格的位RISC芯片的ARM微控制器呈现出强劲的发展趋势，嵌入式系统和现场总线技术结合

，结合二者的优点，为传统的选煤技术提供了新的改造方案。根据选煤工艺要求，本系统主要由下面三大部分

构成：图煤矸石在线自动分选系统框图检测部分：由进料斗输送带CCD摄像头图像数据采集电路等组成。CCD摄

像头将煤与矸石图像送图像数据采集电路进行转换，转换后的信息送入ARM微控制器，通过CAN总线网络传送
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到PC机进行处理。分拣机构：由阀门物料斗和系统供电设备等组成，通过CAN总线网络，完成多个通道的煤和

矸石的自动分选和运输。芯片介绍ATMATM是ATMEL公司基于ARMTDMI核的位/位微控制器系列中具有较高性价比

的一款芯片，其核心为高性能的位RISC（ReducedIntro-ductionSetComputer）体系结构，并具有位（thumb）指令

集。

煤矸石分拣设备

通过可编程的外部总线接口（EBI）直接连接到包括FLASH在内的各种片外存储器，个优先级的中断向量控制器

和片内外围数据控制器显著提高了器件的实时性能。ATM集成了ARMDMIARMThumb处理器内核，提供了kB的片

内SRAM，个片选线，个可编程I/O口，软件可编程的位或位的数据总线，最大可寻址空间MB，两个USART，每

个USART有两个专用的外围数据控制器通道，内置可编程的看门狗定时器，个具有优先级可单独屏蔽的向量中

断控制器，个外部中断控制寄存器，个外部中断，包括一个高优先级低延迟的中断请求，个外部时钟输入，通

道位定时器/计数器。

而现场总线技术可以把单个分散的测量控制设备变成网络节点，以总线为纽带，把煤矸石养分标准,煤矸石分拣

设备们连接成可以相互沟通信息共同完成自动控制任务的网络系统与控制系统。CAN通信速率最高可达Mbps，直

接传输距离最远可达0km（速率kbps以下），可挂接设备最多达0个，可以完成多通道同时分选和运输任务。

SJA是Philips公司生产的独立型CAN总线控制器，用于汽车和一般工业环境中的控制器局域网络，煤矸石养分标

准,煤矸石分拣设备是Philips公司半导体PCACCAN控制器（BasicCAN）的替代产品，增加了新的工作模式

（PeliCAN模式），可以方便的和不同模式的处理器相连接，组成CAN控制网络。

所以要解决SJA与ATM的接口问题，关键在于如何将访问SJA所需的信号送入其中。系统复位信号RST和程序复位

信号在EPM中进行逻辑或操作，两者之一有效均可使SJA可靠的复位。

如果通信距离较近，环境干扰较小，可以不采用光电隔离电路N，这时，可以将C的VREF直接与RX引脚相连，从

而简化了电路。正确的初始化是程序正常运行的基础，系统的初始化主要是ATM微处理器和SJA的初始化（SJA

工作晶振M），初始化流程如图所示。图通信软件初始化流程图结论采用ARM微控制器的ATM芯片和CAN总线控制

器SJA构成的煤矸石在线识别与自动分选系统，跟传统的MCU作为控制的CAN总线网络相比，是一种新颖的CAN总
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线网络系统。

基于ARM微控制器的嵌入式系统与CAN总线的处理系统具有良好的实时性可靠性和灵活性，为落后的选煤技术提

供了一种新方法。

煤炭运输到地面，矸石不出井直接进行井下充填可将“三下”（水下道路下建筑物下）的煤置换出来；避免地

表塌陷减少环境污染，同时节省矸石的井下井上的运输量。

◎在地面对煤与煤矸石进行分选，被分离出的煤矸石可用于生产建筑材料（制砖轻骨料空心砌块水泥）生产低

热值煤气与中煤混烧发电制造陶瓷制作土壤改良剂等。原煤经过旋转筛分机,被筛分成不等粒度的块体，不同等

级的煤和矸石块分别输送到对应的给送机构；当块体流经选择性破碎分选机时,对物料施加适当的作用力；硬度

小的煤块完全破碎成为末煤，在其重力作用下自动落到运煤皮带机上外运；硬度较大的矸石块不被破碎,因而块

度较大,不能通过选择性破碎分选机的孔板而被排队运输到驱动滚筒前方的运矸皮带机，进而运至矸石回填系统

或作煤矸石养分标准,煤矸石分拣设备用。实际功效◎在无水条件下，实现煤与煤矸石的自动有效分离，达到“

排矸降灰除硫除杂”的目的；◎可除去φ以上矸石黄铁矿坑木破布钢丝绳等杂物；◎既可在地表使用，也可实

现井下作业。性能特点◎高效：净选率%以上，分选粒度-mm，可靠性好；分选的煤种范围广，不受湿度的影响

。

煤矸石分

◎节能：物理分拣，无需水气等其煤矸石养分标准,煤矸石分拣设备介质；投资少，见效快；◎低耗：设备总功

率小，耗电少，运行成本低；只需人操作，系统维护方便；◎环保：干法机械分选，避免环境污染；全封闭，

无浮沉，噪音低。与现有的水洗技术相比，具有以下明显优势：◎大幅降低运行成本维护费用与能耗；◎无需

使用水及与水处理相关的设施，使缺水地区及高寒地区建设选煤厂成为可能；◎无需处理废水，无需设置废水

尾库，大大降低了选煤厂对周围环境的破坏；◎可实现井下就地作业，“矸石换煤”，大幅度提高煤炭开采率

。

皮带机自平衡校正器（皮带机防跑偏），可快速随校正，同步响应，并且不需要动力执行元件，自动调节，安

装更简单便捷，性能可靠，使用寿命长。煤矸石分离设备是洛阳广盈机械设备有限公司的专利产品，煤矸石养

分标准,煤矸石分拣设备可以达到的实际功效有：◎在无水条件下，实现煤与煤矸石的自动有效分离，达到排矸

降灰除硫除杂的目的；◎可除去以上矸石黄铁矿坑木破布钢丝绳等杂物；◎既可在地表使用，也可实现井下作
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业。

融智机电技术拥有一支由核物理自动控制信息系统机械设计方面资深专家组成的高水平高素质的专业技术团队

，%以上来自国内著名高校科研机构和著名企业，其中博士硕士等高级人才所占比例高达%以上，先后承担过

国家计划项目国家发改委重大产业化项目等国家级省部级重点工程。融智机电技术从成立伊始就按照现代企业

管理模式，建立了精干高效的组织架构，形成了具有自已特色的企业管理理念，制定了完备的管理制度。

机械传输排队系统：经过分筛后，煤和矸石的混合物经过进料斗进入分选皮带，由皮带上的导向板排队，形成

与气阀道口呈一条直线的排列。核物理检测识别与计算机自动控制系统：经过排队后的煤矸混合物，在传输过

程中经过放射源和射线传感器检测点，传感器采集到的数据信息传输到计算机系统进行物理特性判断，区分煤

和矸石，并据此发出相应指令。高压气通过气阀，对已脱离皮带尽头呈自由下落状态的矸石产生冲力，将矸石

击打到矸石通道，实现煤和矸石的分离。该煤矸智能分选系统每通道的处理能力约为每小时吨左右（根据不同

的煤质含矸量粒度而不同），可依据具体需求在系统中设计配置相应的通道数量。如果把工资补贴福利餐费工

装以及劳保等等加在一起，平均按照元年/人计算，可节约费用,,元。减少误拣，杜绝故意误拣人工拣矸往往有

误把煤炭当矸石，一般约为矸量的%以10万吨煤为例，假设含矸率%，块煤率0%，其中0-10MM的%，以0-10MM为

例，那么因为误拣造成的损失为：100%%%%=0.1万吨假设单价0元/吨，则损失00.1=2.万这煤矸石养分标准,煤矸

石分拣设备还不包括因种种原因，故意误拣煤带来的损失可自主确定夹矸去向可根据需要调整煤矸识别的参数

值对于其中的夹矸可根据需要及煤质要求来确定夹矸的去向。

减少矸石运输给交通带来的压力，节约社会资源选矸后不但能降低灰分含硫量，提高发热量而且煤矸石养分标

准,煤矸石分拣设备还为企业节省不少运输成本，也为整个社会节约了宝贵的运输资源。外运煤按含矸％计算，

使用GDRT煤矸智能分选设备就可以为社会节约接近％的运力资源，并为企业节省％多的运费。五该设备主要用

途GDRT煤矸智能分选系统的主要用途是：煤矸石养分标准,煤矸石分拣设备适用于动力煤排矸煤矸石养分标准,

煤矸石分拣设备适用于煤炭集运站预先排矸煤矸石养分标准,煤矸石分拣设备适用于洗煤厂的物料前期预处理，

提高生产效率降低设备损耗减少用水量煤矸石养分标准,煤矸石分拣设备适用于干旱地区和严寒地区的煤矸分选

煤矸石养分标准,煤矸石分拣设备适用于原煤准备车间的排矸煤矸石养分标准,煤矸石分拣设备适用于老矿煤楼

改造排矸六服务提供现场改造的技术设计方案；设备到货后，工程技术人员到现场指导安装调试；免费对操作

人员进行技术培训；定期回访用户，解决使用过程中的实际问题；半年内实行三包，终身维修。煤矸石筛分设

备信息环球经贸煤矸石养分标准,煤矸石分拣设备适用领域◎煤与煤矸石的无水干法分离，选后不要求保留大块

的场合，可除去φ以上矸石黄铁矿坑木破布钢丝绳等杂物。
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原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/zHEUMeiLtMVp.html
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