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水泥磨中控学习资料,水泥磨入库操作规程

一目的本规程为统一操作思想，优化操作参数，努力提高磨机台时产量，降低单位生产成本，确保生产优质水

泥，实现系统稳定高效运行。

三内容（一）操作指导思想在各专业人员及现场巡检人员的密切配合下，根据入磨物料的易磨性磨机负荷磨尾

负压出磨气体及物料温度斗提负荷循环负荷率和选粉效率等参数合理调整磨机喂料量磨内通风及各挡板开度，

努力做到磨机运行平稳，提高粉磨效率。树立“安全生产，质量第一”的观念，精心操作，不断总结，根据生

产实际情况，从分利用计量监测仪器DCS系统等先进的技术手段，整定出最佳操作参数，实现优质稳产高效低

耗，确保安全文明生产。（二）工艺流程简介本粉磨系统采用O-SEPA高效选粉机闭路粉磨系统，从原料配料至

水泥成品，全部采用电子计算机中控操作。

水泥磨采用Φ×m中心传动双仓管磨，筒体转速r/min，研磨体装载量t，主电机功率KW，设备生产能力PCt/hPOt/h

。

出磨水泥通过空气斜槽→斗提→空气斜槽→选粉机，成品由气箱脉冲收尘器收集进入成品输送系统，选出的粗

粉经空气斜槽返回磨内。
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（三）系统控制简介本系统通过DCS控制系统依据PLC程序对所有电动机的开停机故障报警与保护进行自动控制

，由电子计算机显示系统数据的监控操作程序。磨机稀油站为提供磨机主减速机及主电机及磨头磨尾润滑油的

油站，磨头磨尾稀油站各自有一台高压泵及两台低压泵组成(其中一台为备用泵)为中空轴提供保证运行的动静

压油膜，该稀油站分别由自备的小PC控制并向中控发出运行信号及报警信号主减速机和主电机稀油站由两台油

泵组成(其中一台备用)自备的小PC直接监测供油回油及油箱温度供油压力等，并设置低限及上限报警，以确保

主机设备的正常运行，稀油站配有水冷却电加热系统以保证在不同的季节里不影响磨机的正常运行。稀油站有

两台低压泵组成(其中一台备用)，该稀油站自备的小PC控制并向中控发出运行信号及报警信号，自备小PC直接

监测供油回油及油箱温度供油压力等，并设置低限及上限报警，配有水冷却电加热系统以保证在不同的季节里

选粉机能正常运行。在运行中需换库，根据所选择的库号启停库顶收尘器，及时通知巡检工手工打开被选库气

动闸板，关闭原进库气动闸板。

设备的运转停止故障有六种颜色表示：a白色表示有备妥，设备启动条件满足；b灰色表示无妥备不具备启动条

件；c绿色表示设备在运转，受中央控制室控制；d深绿色表示设备在现场启动运转，不受中央控制室控制；e红

色表示设备有故障，启动条件不满足；f绿色闪烁表示设备正在启动中。（五）开机要领及运转操作中控操作应

遵循的总则为：安全优质稳定高产低耗，操作员在操作过程中在确保质量的前提下，使所有设备安全的运行，

消除各种安全隐患，其次要使设备平稳运行，注意各种参数变化情况，避免出现大幅度的起落，在确保设备安

全稳产运行的基础上提高磨机的台产，使设备的效率充分发挥，把水泥生产的吨耗降到最低水平。各机组启动

顺序：注意事项.1磨稀油站控制组在主机启动前分钟启动，为中空轴提供保证运行的动静压油膜。现场检查油

压是否正常(～Mpa)压差是否过大(不超过Mpa),高压油泵油压在～Mpa。

水泥出磨系统启动时巡检工必须到现场观察，选粉机供油是否正常，油压是否在正常范围内(～Mpa)。开磨机组

之前应在现场对磨机启动慢转度，辅传脱开，点击“磨机启动条件”检查规定启动条件是否满足，如不满足启

动条件，通知有关人员检查设备，直到满足条件为止。

为防止加料过程中，喂料量一次加料过多，加料速度过快而产生磨机堵塞，待磨机各参数稳定后逐步增加喂料

量(首先加料至正常喂料的%左右)，具体按喂料曲线图控制执行。

磨机加料结束后，操作员根据运行参数变化要及时缓慢调节风机档板开度及选粉机电机转速，使磨机逐渐进入
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稳定状态，严禁大幅度操作参数造成磨机工况不稳定。（六）磨机加负荷操作及运行调节开机喂料操作.设定石

膏石灰石粉煤灰的喂料比例，喂料量设定为零。当磨尾斗提功率上升时，进行第二次加料（重新设定喂料量）

；如此反复循环直至达到最终负荷；同时辅以相应的主排风机和选粉机转速及循环风挡板或冷风挡板的调节。

（七）正常运转的操作正常运转中，操作员应重点监测以下参数：磨机喂料量回粉量磨机电流磨出口负压出磨

斗提电流入库斗提电流选粉机电流与转速主排风机入口挡板开度，发现问题要及时分析并处理，使这些参数控

制在合适的范围内，确保系统在最佳稳定的状态下运行。运转记录必须在正点前后分钟以内填写，严禁几小时

或交班时一次完成记录，记录数据要真实及时有效完整。水泥磨产品质量指标有：细度比表面积SO百分含量烧

失量，操作员在生产运转中，要及时依据化验室提供的分析化验数据调整操作参数，满足化验室质量指标要求

。注意磨内通风，为了改善磨内粉磨状况，提高粉磨效率，磨机在运转中必须保证适当的通风，以确保磨出口

保持一定的负压。在整个系统稳定运转的情况下，一般应避免调整选粉机各风门的开度，细度的调整主要是调

节选粉机的转速，避免回粉过多造成磨尾吐渣过多，循环负荷率必须控制在一定的范围内。停机顺序如下：粉

煤灰控制组→原料调配控制组→水泥磨控制组→水泥出磨控制组→主排风机控制组→水泥库控制组。

如短时间停机，水泥输送及选粉机等设备在磨机停止后继续运转分钟可进行停机操作，如长时间停机则适当延

长时间，但不应超过小时，同时通知巡检工检查空气斜槽重力翻板阀等设备积灰是否排空。（九）异常情况的

处置某台设备因故障而停止时，为防止相关设备受影响，为重新启动创造条件，必须进行相应的处理，原则如

下：磨机喂料全部中断或熟料中断，分钟内仍不能恢复时，必须立停止磨机运转，其余设备根据实际情况按正

常操作要领进行停止或继续运转。设备故障造成的系统联锁跳停，必须及时现场启动选粉机稀油站磨机稀油站

主排风机，并按慢转规定启动磨辅传。主机设备故障跳停进行紧急处理和调整，下游设备继续运转，如0分钟

内不能恢复的按停机要领进行停机操作，紧急处理和调整步骤如下：①立检查故障原因;②按慢转规定启动磨辅

传动。空压机出现故障不能按所要求压力供气时，通知制造分厂启动备用空压机继续供气，如仍不能满足条件

作停磨处理。当磨机运转异常，并判断有筒体衬板端盖衬板脱落或发现有衬板破损螺栓松动较严重折断以及隔

仓板出料篦板破损造成研磨体窜仓等情况时立停磨处理。当发现磨机堵塞，且入口处向外溢料时，立停止喂料

，但磨机要继续运转，待其恢复正常，重新启动喂料机组。当磨机的磨音发闷，磨机电流下降，磨尾出料很少

而磨头可能出现返料，检查物料的粒度水份，温度等是否有变化，适当减少喂料量或止料。

主机和在线关键设备发生严重故障；发生人身事故或有事故苗头时；其水泥磨中控学习资料,水泥磨入库操作规

程意外情况必须紧急停机时；当稀油站的泵油压力和供油压力压差较大，且以发出报警信号，通知巡检工切换

备用过滤器，并清洗过滤器作备用。

紧急停机或跳停后，磨机仓内有较多存料时，当再次启动，不要急于马上喂料，要待出磨斗式提升机功率稍有
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下降再开始喂料。

水泥磨中控操作

磨机饱磨及处理.磨机二仓饱磨现象及处理如磨尾仍有物料流出，减少喂料或停止喂料加大循环负荷，待各参数

恢复正常后，分析原因，作出相应调整后再逐步加喂到正常值；如果磨尾已无物料流出，检查回转筛，如堵，

停磨清堵；如果磨尾已无物料流出，回转筛未堵。断喂料，同时加大抽风，十五分钟内如有物料流出，按第操

作：如在十五分钟内仍无物料出，停磨清理一二仓隔仓板；如属故障原因，让步操作，到大修时处理。磨机一

仓饱磨现象及处理办法尾仍有物料流出，减少喂料或停止喂料，加大循环负荷，待各参数恢复正常后，分析原

因，作出相应调整后再逐步加喂到正常值；果磨尾已无物料流出，断喂料，加大磨尾抽风，十五分钟内如有物

料流出，按第操作：如在十五分钟内仍无物料出，停磨清理一仓隔仓板；属级配或装载量原因所致，让步操作

，到大修时处理。,/TBODY当系统突然断电时，应立通知相关人员启动应急备用电源，然后通知现场人员开启各

稀油站，按慢转规程启动磨机辅传。（十）细度比表面积调节方法水泥工业在十二五期间发展规划展望今年是

执行“十二五”水泥工业规划的第一年，意味着我们将开始新世纪第二个年的新的征程。

原文地址：http://jawcrusher.biz/ptsb/zuehShuiNijkr7r.html
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