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生产能力-进料粒度应用领域石灰生产设备有哪些,石灰生产设备竖窑适用于建材化工冶金矿山火电煤炭等行业

产品物料的粉磨加工。技术特性：炉型设计为圆柱型矩形+弓形等，多层密封振动出灰机结构，设计有空气煤

气换热器，使石灰的生过烧率低于%，而且节约了煤气。长期以来,我国中小冶金企业由于受到生产技术窑炉设

备改造费用的制约，冶金石灰仍以焦炭煤为燃料的普通竖窑生产为主，造成了冶金石灰活性度低，吨钢石灰单

耗大。固体燃料逐步燃烧放热的过程比气体燃料慢，石灰石在高温阶段的停留时间长，CaO晶体粗大，晶格缺

陷少，故石灰活性度略低。气烧竖窑在入窑燃气流量和风量配比得当控制好物料粒度的情况下，火焰可穿透料

层，使锻烧带都处于均匀高温状态，不存在局部高温点，火焰均匀柔和。气烧窑三带温度和烟气温度入窑煤气

空气的流量和压力都可通过仪表进行检测，操作工可根据检测数据掌握炉况，并对煤气流量和空气流量进行调

节控制。同时也可根据产品质量矿石质量煤气的压力流量和发热值休风时间等因素及时调节风气配比和出窑时

间，稳定窑况和石灰质量。
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焦炭石灰窑物料入窑后，对燃烧状况无法进行调整，尤其在事故休风中，锻烧带会自然慢慢上移，增加生烧，

调节周期比气烧窑长。特别是许多中小型地方企业，高炉煤气转炉煤气等低发热值煤气较为充足，一般都采取

高空放散，既浪费能源，又污染环境。

．三带的温度变化气烧竖窑由于煤气能快速燃烧放热，加之窑内气体压力高，流量大，使锻烧带上移，预热带

缩短，故导致预热带烟气温度高，热耗高。中小型钢铁厂对原有～m的焦炭石灰竖窑只需投资-万元左右进行技

术改造，改造时间个月可达产。(）经济效益显著，将10m焦炭窑和气烧窑按年产.万t相比，仅节约焦炭和降低吨

钢石灰单耗（以kg/t钢）计两项效益达00万元左右。受火焰穿透性的限制，窑的内径不能过大，目前国内比较

成熟的炉型为、10、150、180、190、210等。气烧石灰竖窑比较适合我国国情，具有很多优点，被国内许多中

小钢铁企业采用，尤其是将焦炭竖窑改造为气烧竖窑是一条最经济快捷的途径。

关键词气烧石灰竖窑；活性石灰；生产实践����概述石灰是炼钢生产过程中主要辅料之高质量的冶金石灰对于

钢铁企业提高产品质量和经济效益起着重要作用。随着现代工业技术发展，对钢的质量要求越来越严，特别是

对含硫低的钢要求日益迫切，对冶金石灰的质量要求也越来越高。其中#～#石灰竖炉始建于976年，现正超炉龄

服役；后由于公司大生产需要，于993年建成另外两座。随着公司规模的不断加大，及公司不断加大对品种钢研

发和生产力度，这就对冶金石灰的质量提出了更高的要求，竖窑生产线在产质量和能耗等方面正面临着巨大的

压力和挑战。

生产冶金石灰的原料是石灰石，其块度形状化学成分等均能影响到石灰的生过烧率氧化钙含量和微观结构，最

终影响到冶金石灰活性度的高低。但由于当地矿山地质结构不稳定，夹杂物较多，原料成分也波动较大（特别

是SiO��含量），且石灰石质地致密坚硬，易造成炉况波动，不仅增加了焙烧时间且不易分解，易形成“包饺

子”现象。随着同提供优质石灰要求的矛盾不断激化和当地环境对矿山开展的不利因素，通过对新资源的不断

考察，反复实验比较和分析，我厂最后决定对资源进行大转移，原料采购逐步转向上高高安等优质石灰石矿山

，其石灰石成分比较稳定，特别是SiO��含量几乎为零，且质地也比较疏松。但由于近几年来，高炉不断采用

新技术新工艺，其热值也由当初的kcal降至目前的kcal左右，压力相对较低（加压机设计能力有限且不归我厂控

制操作），且公司石灰产量需求不断加大等因素，对生产极为不利。后经反复论证实验，决定在高炉煤气中掺

加%左右的焦炉煤气，拟提高其热值稳定在10Kcal，进一步提高焙烧温度和速度，从而提高产质量。众所周知

，出灰系统漏风，一方面不能将冷却带石灰快速冷却，而且相对延长了石灰焙烧时间，直接影响着石灰活性度

，同时也带走了大量热量且不能进行正常的风气配比，对石灰产质量及炉况影响很大；另一方面，易导致出灰

时石灰温度过高，严重时甚至有红料出现，这也损失了一大块热量。
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此举不仅明显降低了石灰出炉温度，热耗也得到了显著下降，吨灰热耗与年相比下降约GJ，而且增加了石灰产

量约%，质量也不同程度得到提高。我厂竖窑生产线年产冶金石灰近万吨，每年向大气排放着大量的废气，而

炉顶温度一般都在℃左右，直接带走了大量的热量，造成了极大的浪费，没有进行有效地循环利用，不利于节

能降耗及循环经济。004年月，结合实际，通过论证，我厂决定在所有石灰炉炉顶安装余热利用装置，将侧风助

燃空气经过余热利用装置进行预热，将其温度由原来的室温提高到℃左右，同时对风管进行保温处理，通过这

一措施，热耗又有较大程度的降低，同时石灰产量约提高%。正常生产时所需风量为m��/h，压力为Pa左右，而

风机的额定风量为m��/h，压力为Pa，这不仅造成了电的极大浪费，而且加大了设备的故障率。003年，通过论

证，我厂决定采用变频技术来对风机进行改造，改过去依靠调节管道开度的方式为直接调节电的频率来调节风

量，按生产需要风量对应供应，不浪费，经过调节，风机频率由原来的Hz变为现在的Hz左右，降幅达%。年之

前，我厂生产监控系统是常规仪表系统，主要是由将近淘汰的Ⅱ型仪表组成，设备控制全部采用手动操作模式

，以二次仪表为主要窗口，整个焙烧控制主要是依据人的经验和感觉进行，在工艺控制方面存在准确率低滞后

大的缺陷。同时，仪表操作人员要同时监视多台仪表，人工手动调节各种阀门，容易发生故障或给员工带来操

作难度，导致操作的失误，引发停炉休风的生产设备事故，极大破坏了窑炉的热工状态，浪费了热能。从000年

到00年，我厂对全厂六座石灰炉监控系统进行自动化改造，采用浙大中控技术有限公司的JX �集散控制系统，实

现了数据采集和过程监控，同时将公司能源网数据直接接入监控系统。

至此，生产数据实时地反映出来，炉前工根据监控情况，在电脑上直接对生产设备进行及时地调节，有效地减

少了人工误操作及设备事故，同时节约了热能稳定了炉况。

如果温度偏低，分解慢，在有效煅烧时间内石灰石不能完全分解，造成生烧活性度偏低；温度较高时，石灰石

分解速度快，但随着温度的升高，晶粒长大，体积密度增大，比表面积和气孔率减小，使石灰反应能力下降，

活性度降低。根据燃气发热值的不同而采取单双排烧嘴焙烧，目的主要是控制炉内焙烧温度和气氛，进而理顺

炉况，为焙烧优质活性石灰奠定基础。DCS控制系统改造之前，出炉时间的控制主要依靠经验，随意性比较大

，再加上煤气波动比较大时，不能及时地反映在监控系统上，具有较大的滞后性，不能对各项参数做出及时有

效地调节，往往会给石灰质量带来巨大的影响，同时浪费了热能。同时，为改善炉内的透气性及煅烧气氛，根

据具体情况，增加出炉频次，由原来的每小时一次改为现在的半小时一次，有效提高石灰产质量。��结束语为

生产出高质量的活性石灰，必须优选石灰石燃料，保证原材料的粒度，减少杂质含量，并根据窑的类型确定合

理的煅烧温度时间压力，保持稳定的热工制度及生产的连续性。同时，通过先进技术设备的引用改造，加强管

理等，逐步由原始落后的纯手工操作向现代自动化控制方向转变，不断提升自动化水平，使面临淘汰落后的窑

炉焕发出了新的生机和活力。
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原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/D8U0ShiHuiFUtnX.html
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