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湖南锰矿石加工山西铝厂宏泰砖厂设备消除浪费改善点

近日,业已形成年产亿块粉煤灰砖生产规模的山西铝厂晋铝宏泰粉煤灰砖厂捷报频传,月份销量万块、0月份销量

达400多万块,连创销售新高,市场占有率实现新的突破,占当地市场份额的%。据使用过宏泰粉煤灰砖的客户普遍

反应,宏泰粉煤灰砖价格便宜,湖南锰矿石加工山西铝厂宏泰砖厂设备消除浪费改善点还可以直接替代原来的青

砖作为外墙砖使用,建筑成本低,与实心粘土砖相比,外观线路整齐,尺寸标准,建成的房屋不仅外观漂亮,而且冬暖夏

凉。月份,山西铝厂厂长吴茂森针对宏泰公司的实际情况,提出了加大营销力度,拓宽销售渠道,发挥集团化优势的

总体要求。根据这一要求,宏泰公司积极调整营销战略,确定了突出成本优势,采取多样化营销策略,积极抢占市场

份额,扩大市场销售半径,迅速拓宽外部市场的整体销售思路。

粉煤灰砖使用的主要原料粉煤灰炉渣是热电分厂的排放物,变废为宝的生产过程,不仅成为发展循环经济,保护环

境的典范,而且使得粉煤灰砖具有显著的成本优势,优质的产品特性和良好的销售服务使宏泰公司粉煤灰砖产品

受到了周边县市客户的广泛青睐,每天前来定购粉煤灰砖产品的客户多达到户,粉煤灰砖日销售量达到了多万块,

产品出现了供不应求的局面。产品特点：耗费人工少：结束了筛沙耗费人工的历史出沙率高：人工筛沙筛出的

石子当中含有0%的可用沙，而该系列筛沙机的出沙率为00%，从而大大提高了经济效益。筛分能力强：沙子的

含水率无论有多高都能正常筛分，结束了人工筛沙因为含水率高而无法筛分的历史小型筛沙特点：无论干沙子
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湖南锰矿石加工山西铝厂宏泰砖厂设备消除浪费改善点还是湿沙，本机都能够正常筛分，解决了因沙子含水率

高，人工无法筛分的时代，并减少了沙子的浪费。该筛沙机湖南锰矿石加工山西铝厂宏泰砖厂设备消除浪费改

善点适用于河道，沙场水库，煤场，也可用于粮食水渣煤渣矿石建材厂灰砂砖厂等一切分块料的筛选分离设备

。利用隧道窑烧结煤矸石页岩和粉煤灰粘土等砖具有工艺紧凑能常年生产不受气候变化影响的特点,为制砖的机

械化自动化及连续生产提供了有利条件。

加工设备

但是，不同于传统的轮窑烧结砖厂，隧道窑烧结砖厂整个生产线所使用的设备多了许多，有：粉碎搅拌挤出切

坯码坯进窑出窑输送等设备，另外湖南锰矿石加工山西铝厂宏泰砖厂设备消除浪费改善点还需要一部分电气设

备等。这就要求准备建设或正在建设隧道窑烧结砖厂的人们，必须要树立工厂化管理的理念，按工厂化管理的

思想去管理企业管理员工。这么多年从事隧道窑烧结砖厂设计隧道窑制砖设备制造，根据自己建过的见过的隧

道窑烧结砖厂，就新建隧道窑烧结砖厂说说自己的几点体会：第一建厂前。认真仔细考察，选择最适合自己的

投资规模最适合自己的投资标准最适合自己的设计人员根据设计人员要求选择最适合自己的设备配置。在投资

规模方面，千万不要盲目仿照别人窑型盲目求宽求大，要根据自己的实际情况（包括市场原料资金人员等），

选择适合自己的窑型；在投资标准方面，根据自己的经济实力，满足安全生产需要可，大可不必追求奢华；选

择设计人员时，要考察他所设计的工程样板生产情况客户口碑后续服务等，选择最适合自己的设计人员；在设

备配置上，要与设计人员沟通，尽量配置既满足现时生产需要，又为以后扩大再生产预留空间湖南锰矿石加工

山西铝厂宏泰砖厂设备消除浪费改善点还不能浪费太多资金。选材以适应与使用为前提，但必须把好材料质量

关，杜绝残次品；负责施工质量监督的监工员一定要认真负责，工程的每一个关键阶段都要和设计图纸认真核

对，仔细认真监督施工的全过程，保证施工质量符合图纸设计要求。

在设备配置选型方面，最好慎重考虑设计人员的意见，因为每一位设计人员设计理念不同，对入窑砖坯水分要

求不同，从而对生产线设备配置要求也不同。

隧道窑砖厂所有的工作岗位对人员技术要求较高只是相对而言的，其实不是什么高精尖的技术，只要用心学都

可以胜任的。湖南锰矿石加工山西铝厂宏泰砖厂设备消除浪费改善点还有，建立岗位责任制，各负其责，各司

其职，把好从原料到成品的每一个关，因为，利润有很大程度上取决于管理，同样的厂子，不同的管理利润空

间也可能差别很大。粉煤灰是最为常见的固体废弃物，粉煤灰烧结砖在墙体材料中占有较大比重，也是最彻底

地消除粉煤灰污染的有效途径之一。
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技术要点技术要点a均化：粉煤灰烧结砖中粉煤灰掺入量一般在%～%（重量比），与主要原料粘土或页岩相比

，粉煤灰的容重小（～000kg/m）颗粒级配差塑性极低甚至基本无塑性高含水率（湿排灰0%～%）。在设置陈化

库的前提下工艺设备配置轮碾机搅拌挤出机圆盘筛式喂料机等，其使粉煤灰与其他粘土类物料充分均化。b干燥

：由于坯体含水率高抗变形能力差，一般采用小断面隧道干燥室采取多层或分隔支架干燥；配有自动上下架系

统的大断面隧道干燥室能有效提高干燥合格率，大幅度降低残余含水率，是今后粉煤灰或干燥难度大物料干燥

室的发展方向。c焙烧：粉煤灰砖中AlO含量一般在0%以上孔隙率大于0%，因此，烧结温度在℃以上，保温时间

烧成周期相应延长，以降低吸水率，提高强度。技术指标混合料塑性指数≥（陈化h以上）；成型含水率%～%

；砖机真空度－0.02MPa；挤出压力MPa；干燥后残余含水率%～%；干燥敏感性系数0.～；干燥合格率5%～8%；

干燥室码坯高度?(小断面)/250?(大断面单层)；烧结范围～℃；烧成合格率8%；隧道窑码坯高度?(0高度1层)；干

燥周期～2h；焙烧周期～4h。目前存在的问题或误区.1盲目追求高掺量在保证混合均匀，物料塑性指数砖机真

空度挤出压力均达标的前提下，粉煤灰的极限掺配比例为%(重量比)。一般分为以下三个档次：掺配比例%～%

容易达到；掺配比例%～%较难达到；掺配比例%～%很难达到；掺配比例%～%大规模工业化生产极难实现。

西安墙体材料研究设计院年的经验表明，粉煤灰掺入量以%～%为宜，产品应定位在多孔砖或实心砖，既消耗

了粉煤灰，又降低了生产难度。制约年产万块以上生产线的主要设备是双轴搅拌机轮碾机搅拌挤出机挤出机以

及切码运（装卸载）系统的能力和可靠性。仅局限于和粘土掺配粘土是一种不可再生资源，消耗粉煤灰的同时

又消耗更多的粘土，不符合可持续发展的要求。

矿石加工设备

a挤出：效率高掺量少工艺复杂投资大质量好；b压制：效率低掺量高工艺简单投资少质量一般；c振动：效率低

掺量少工艺简单投资少质量差；目前国内粉煤灰烧结砖厂普遍采用挤出成型工艺，虽存在诸多问题，但总体运

行平稳，产品质量普遍达标。压制成型只能生产承重盲孔砖，虽可将掺灰量增至%甚至%，取消了陈化库及干

燥室，降低造价～万元，但对于外加物料的塑性及颗粒级配有很高的要求，弹性后效产生的层裂是产品的致命

缺陷之一。

振动成型可取消陈化库，但振动所赋予坯体的强度比较低，必须添加足够的粘结剂和脱模剂，一般须配备自动

装卸载系统及单层干燥室，技术上有待进一步完善。工艺a工艺流程(塑性成型)b技术要点加大粉煤灰掺量提高

混合料塑性改善干燥均匀性的最有效途径就是粘土物料的粉碎和陈化，目前大型烧结砖生产线都配有陈化库，

虽陈化库结构布料取料方式及增温保湿水平有待进一步完善，但陈化系统的设计已达到了较高水平，因此，在
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搅拌均匀的前提下，粘土物料（包括页岩煤矸石）的粉碎增塑是高掺量的关键。在秦皇岛晨砻建材股份有限公

司和山西交城义望铁合金有限责任公司烧结砖生产线均已得到成功运用，工艺及装备达到国内最高水平。圆盘

筛式喂料机对中软物料有极好的均化和碾练作用，在欧洲得到普遍使用，在中国的引进生产线砖机前一般都配

置该种设备。装备a陈化设备可逆配仓胶带输送机：采用横向水平连续布料或分仓布料，最大限度地提高陈化库

的容积率。

c干燥室工作通道；小断面：长～m宽12～22m高0～10m(石家庄兴汇酒钢)大断面：长～m宽17～466m高17～24m（哈

一砖山西交城）送风/排潮；分散底送风/集中上排潮控制；送热风机采用变频调节控制送风量；排潮风机采用

变频调节控制排风量（湿度范围在%～%）隧道干燥室在制砖工业中得到最广泛的应用技术上比较成熟。

有些干燥室送风口无法调节，送热风机和排潮风机从未调整过，没有严格的工作制度，%以上的干燥室都未作

过热平衡测试。焙烧粉煤灰砖的干坯强度较低，不宜码的过高，隧道窑可码m左右；为防止倒窑缩短烧成周期，

入窑含水率不得超过%。由于混合料中AlO含量随粉煤灰含量增加而提高，应适当延长焙烧带至～0m；内燃可加

至%～%；保温带也应适当延长，使产品的抗压强度和抗冻融性能满足国标要求。表不同产量对应投资工程示

例a石家庄兴汇（万块/年）原料：软质页岩%粉煤灰%；工艺：原料经破碎筛分后，进双轴搅拌加水，再进入圆

盘筛式喂料机精细处理后进砖机成型，小断面隧道干燥室干燥（单道双车），46m宽隧道窑烧成；特点：取消了

陈化库，没有采用传统的搅拌挤出机或轮碾机；产品质量优异，超产%以上（考核产量万块/年）；投资：固定

资产投资600万元。b山西交城（万块/年）原料：粉煤灰%页岩%；工艺：首先用摆式磨粉机（雷蒙磨）粉磨页

岩，然后与粉煤灰进入双轴搅拌机加水搅拌，陈化后依次进入搅拌挤出机强力搅拌砖机成型（双泥条）切条切

坯编组码干燥车，大断面隧道干燥室（单道双车），隧道窑烧成；特点：物料精细处理，工艺及装备比较先进

，自动化程度高，能耗低（kJ/kg制品），产品质量好，投资合理。c压制只成型一次码烧生产线（万块/年或

万m/年）原料：粉煤灰%～%煤矸石或页岩%～%；工艺：物料粗混，加水后强制搅拌，压制成型，机械码车，

隧道窑烧成（设置干燥段）；特点：煤矸石页岩或粘土不需要细碎处理；取消了陈化库干燥室，隧道窑可码至

层，极大地简化了工艺，减少了塑性成型必不可少的环节，提高了装备效率（一条69m宽隧道窑可）；投资：固

定资产投资万元。结论a粉煤灰烧结砖，尤其是高掺量粉煤灰制砖过程是一个比较复杂的过程，必须根据原料产

品合理选择工艺选型设备。b塑性原料的粉碎混合料的均化干燥是高掺量粉煤灰制砖的要点；均化是正常生产的

基础和瓶颈；先进的工艺必须有优良的装备来支撑。二一一年九月七日湘潭县深入整顿和规范矿产资源开发秩

序工作方案为进一步整顿和规范我县矿产资源开发秩序，全面提升全县矿产行业开发本质安全水平，按照省市

人民政府的安排部署及《湘潭市人民政府办公室关于印发〈湘潭市深入整顿和规范矿产资源开发秩序工作方案

〉的通知》（潭政办发〔211〕号）文件要求，特制定本工作方案。
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