
圆锥破碎机的使用与维修
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圆锥破碎机的使用与维修

影响动锥自转的因素：圆锥破碎机动锥自转次数是由理论计算和实践使用经验确定的，一般限定转数不得超过r

／rain。从圆锥破碎机的结构分析可知，动锥自转决定于润滑情况碗形轴承和动锥碗面伞齿轮啮合间隙锥衬套

和主轴的间隙直衬套和偏心轴套的间隙以及他们的接触情况等。检查润滑系统检修内容如下：检查盛油器的油

位，在润滑系统不工作时，油位应达到上限，当润滑系统工作时，油位不得低于下限；检查油压，油压应在

～0.7MPa；检查油温，回油温度不得高于C；检查给油量和回油量是否正常；检查过滤器是不是堵塞，油网上是

否有铜粉或尼龙碎片。检查大小伞齿轮的啮合情况如果啮合同隙过小或过大(由于磨损或更换传动轴时是有可能

的)，将导致偏心轴套工作不正常，影响主轴与锥衬套的间隙，引起飞车。调整同隙可在机架与传动轴的法兰盘

之间加减垫片(由于未拆主体部件，此时，无法测量间隙，只能靠手感和啮合接触的声音来判断)。

对主体部件的检修内容是：碗形轴承和碗面锥衬套和主轴直衬套与偏心轴的接触情况，各接触面的间隙和伞齿

的啮合间隙。

检修时．应根据需要测定的数据和调整部位以及拆装的先后顺序关系，合理安排工序，减少吊装次数和工作量
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在拆除给矿漏斗调整环以及进油进水接头时，应测量偏心轴套大伞齿底部与直衬套上部的间隙，(图la)以及伞

齿啮合间隙，测量直衬套间隙e，测量主轴与锥衬套的间隙，并进行上下间隙计算，确定调整量和调整方法。间

隙I和伞齿间隙的测量：确定偏心轴大伞齿底部与直衬套上部间隙I，是为了计算主轴与锥衬套的间隙和调整的

依据，因为偏心轴大伞齿底部与直衬套上部是不能接触的，测量，值时，把肥皂放在直衬套上部，再将偏心轴

套装入直衬套，取出肥皂则可测量出，值目前，直衬套有铜套和尼龙衬套两种，当采用尼龙衬套时，常有在尼

龙衬套压装时，无法全部压进机架中从而检修时造成间隙，调整量不够或者运转中尼龙衬套与伞齿下部接触。

此时．可以用钢凿将尼龙衬套凸出部分削去，增大间隙，齿轮间隙测量时，齿轮平衡重应在小齿轮上方，而且

齿轮大头对齐，同时偏心轴套应靠在小齿轮一侧的直衬套上，用压铅法测量，此时，测得的同隙是最小同隙啮

合间隙测完后，应检查大小伞齿的磨损情况，若需要更换，则要重新测量，和齿隙值。的作用位置在碗形轴承

以内，动锥不会翻倒，保证动锥稳定运转；当反作用力F的作用线与轴线oo的夹角rb时，反作用力作用位置超出

碗形轴承的支承面以外，则动锥必定翻倒，将使动锥卡在锥衬套里，造成飞车甚至机械事故。在破碎机使用中

，由于碗形面的磨损，造成碗形轴承不是沿其外圈接触，而是沿其内圈接触，图中的粗实线表示。此时，碗形

轴承中心角为b，且rb，则发生不稳定运转；另外，如果主轴和锥衬套在下部接触，上部不接触，使碗形轴承的

反作用力F，超出支承面以外，同样rb，也发生动锥翻倒的现象。

因此，在检修碗形轴承时．对碗形瓦进行刮研，必须使整个碗形轴承接触面积的／接触在外圈，其余／的里圈

面积不接触。我们在检修中，将更换的锥衬套重新机械加工内表面，实践证明，加工量在一定范围内，锥衬套

是可以重新利用的．节约了大量的资金。

因而采用直接测量法，前面已将机架底盖拆除．从偏心轴下部用塞尺则可以直接测得下部间隙k(图la)．此时，

伞齿底部与直衬套上部的间隙I为零。

圆锥破碎机

间隙的计算与调整：这是整个检修最关键的一步，从图c可知，偏心部的间隙指的是运动时的间隙，且运动时的

间隙是无法测量的只能测量静止时的间隙。通过图分析主轴与偏心轴的位置关系，并忽略影响间隙微不足道的

因素，可求出间隙：D=K-Ilk，式中：Lk一偏心轴与主轴垂直距离每增加或减少lmm主轴与锥衬套下部间隙的增

减值。Lk-K-K／+(tgAl+tgA)此时计算出的上下间隙是检修前调整的垫片量和主轴碗形轴承偏心轴检修后的间隙

。

其实除了旋回破碎机外，颚式破碎机也是用作粗碎的破碎机械，但两者相比较，旋回破碎机的优点是：破碎过
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程是沿着圆环形的破碎腔连续进行的，因此对于生产能力较大，单位电耗较低，工作较平稳，适于破碎片状物

料，破碎产品的粒度比较均匀时，也就是说当工厂的生产量大，在一台粗碎用的颚式破碎机不能满足产量要求

时，就需要选用旋回破碎机来进行工作。这是因为在给料粒度相等的情况下，一般的旋回破碎机的产量，比颚

式破碎机要大两倍以上，且旋回破碎机的破碎腔比颚式破碎机深，破碎比也比较大。旋回破碎机的机器破碎比

（给料口宽度与调至最小的排料口开启时的宽度的比值）达～．，而且给料粒度越大，机器破越大，同时旋回

破碎机的实际破碎比（以％给料或排料能通过筛孔的尺寸的比值）为～。

虽然旋回破碎机同颚式破碎机相比较有很多的优点，但该机的结构却很复杂，价格也相对较高，对其检修也比

较困难，且修理费用也较高，同时机身圆锥破碎机的使用与维修还高，使厂房基础构筑物的费用都会相应增加

。所以使用单位可以根据自已的需求进行合理选购，那么以下本文就为大家介绍一下粗碎圆锥破碎机操作说明

及维修方法。首先先来介绍一下粗碎圆锥破碎机在运行时注意事项：应注意内部有无异常敲击声；机器运转是

否平稳，物料的进人与排出是否畅通；油泵的运转，各点油流指示器，油温与油压是否正常；检查下列各部分

是否符合要求：a从冷却器排出的油的温度一般为～℃；b回油温度小于℃；c给油管的压力为o．～．mpa。

应检查调整或更换下列零件：a检查各紧固件是否松动，如有应拧紧；b检查衬板有无松动及磨-损情况，衬板磨

损至一定程度后，排料粒度变粗，需要提高动锥以调整排料口宽度，衬板磨损严重，则要更换定锥或动锥的衬

板。粗碎圆锥破碎机在工作时注意事项为了能使设备正常运转提高设备寿命，粗碎圆锥破碎机在工作时应注意

以下事项：起动前，要检查润滑系统，圆锥的破碎区域，校正皮带的拉紧程度，所有螺针要紧固；先开动油泵

电机—分钟后，检查润滑系统的工作情况，当其正常工作后方可启动主电机；破碎机空负荷运转—分钟后才能

开始给矿。由于旋回破碎机是挤满给矿，所以要注意给矿情况是否正常，尤其是含泥多水分高的矿石，要防止

矿石堵塞给矿口。运转中圆锥破碎机的使用与维修还要注意检查排矿情况，不允许在密封装置下面的空间堆积

矿石；正常停车时，应先停止给矿，待破碎机中的矿石全部排除后，才能停止主电机运转，最后停止油泵电机

，停车后要全面检查破碎机的各个部位，发现问题要及时处理。

下面是对粗碎圆锥破碎机的维修方法介绍粗碎圆锥破碎机的使用厂矿应根据物料的性质及生产要求制订定期检

修制度，定期检修一般分小修中修和大修，其检修内容及周期如下：．小修的内容及周期。检查主轴悬挂装置

防尘装置偏心轴套与圆锥齿轮，衬板传动轴部分止推圆盘及润滑系统等部件并更换润滑油，小修的检修周期约

为～个月。中修包括小修的全部内容，检查并在必要时更换衬板，同时圆锥破碎机的使用与维修还需检查并修

复传动轴部分偏心套筒内外衬套止推圆盘悬挂装置以及电气设备等部件，中修的检修周期约为～个月。

以上就是对小修中修及大修说明，圆锥破碎机的使用与维修们的检修周期是因物料性质而异，当破碎坚硬物料

（f=～）时，中修周期约为～个月；而破碎中硬软质物料（f=～）时，中修周期最长可延至两年。
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中修与大修周期圆锥破碎机的使用与维修还与日常的操作-检查维修工作的质量有关，因此合理的操作与精心维

护是保证机器正常运行和提高作业率的关键，这点务必请使用者多多注意。秦善和摘要：正PYZ圆锥破碎机水

封装置的环形水封槽窄小,灰尘很容易通过橡胶密封圈,进入水沟和碗形瓦,水封装置完全失效,污染润滑油,形成了

恶性循环。碗形瓦座与机身间的环形接触面,长期处于冲击振动中,原密封面磨损,出现沟痕,灰尘和水会沿着磨出

的沟痕进入油腔,加剧了润滑油的污染变质,缩短了驱体碗形瓦竖轴和偏心轴的使用寿命。一般维修工作下面指

出正常班运转时，哪些工作一定要做，哪些正常运行规则必须遵照执行，圆锥破碎机的使用与维修还有哪些不

该做：不得在运转着的机器上进行维修工作。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/G8vKYuanZhuiFoxE1.html
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