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检测报告南京共创防腐保温有限公司是是华东地区经营粉煤灰，消石灰，耐火防腐铸造保温防水等材料的最大

的综合性贸易企业之一年进出货数量在一万吨以上，产品质优价廉，服务上乘，可对各类产品的使用进行优质

的技术服务。

三耐火炉料：高铝水泥高铝骨料高铝细粉粘土质耐火砖高铝质耐火砖镁砖镁砂镁粉电炉砖各种拱角砖平四—平

八枚砖立四—立十六枚砖粘土轻质砖高铝轻质砖硅藻土砖硅藻土粉耐火泥陶土PA-胶高温胶泥耐火陶瓷炉拱砖炉

门炉条炉排辅机等。砖的规格尺寸与普通实心粘土砖完全一致，为mmxmmxmm，所以用灰砂蒸压砖可以直接代替

实心粘土砖。蒸压粉煤灰砖工艺蒸压砖设备粉煤灰蒸压标砖流程蒸压灰砂砖设备介绍蒸压灰砂砖机可大量利用

粉煤灰，而且可以利用湿排灰。

灰砂蒸压砖生产线包括原材料的加工制备按一定比例计量配料搅拌消化轮碾压制成型码坯静停养护蒸压养护成

品检验与堆放等几大步骤。：首页->机电管理粉煤灰蒸压高强标砖生产工艺技术和设备//100200摘要：介绍蒸

压高强粉煤灰砖生产工艺，对其国内外技术装备进行比较分析，进而揭示产品的潜在市场和生产设备创新的潜

力，为粉煤灰在建材行业应用提供参考。分类号：TU+文献标识码：D▲前言粉煤灰是燃煤电厂产生的固体废物
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，因为其量大，占用土地逐年增加，为减少粉煤灰堆场占地，利用其有利特性，人们已研制出多种粉煤灰制品

。

根据国家产业政策调整要求，大力发展利废建材产品是建材行业发展方向，而发展蒸压高强粉煤灰砖将可逐步

代替实心烧结粘土砖，减少毁田，并可优化资源配置。原材料的要求粉煤灰粉煤灰应符合JC-9《硅酸盐建筑制

品用粉煤灰》标准，放射性应符合GB规定。砂子可采用各种工业尾矿砂和天然砂，但必须符合《硅酸盐砖及蒸

压混凝土制品生产用砂》的标准，其中NaO含量不应超过%，SO不应超过%，砂中石英含量应大于%，砂子必须

按一定级配分布，其级配排列按砂的粗中细划分，比例为∶∶，良好的骨料级配对砖的强度提高具有重要作用

，含泥量%。

粉煤灰工艺流程

生石灰粉符合JC/T-《硅酸盐建筑制品用生石灰》中钙质生石灰粉标准一等品要求，有效CaO+MgO含量≮%。生

石灰粉的细度为孔/cm筛筛余不大于%，欠烧和过烧石灰含量应控制在一定范围内，越少越好。掺合料为改善产

品的工作性能和产品的物理力学性能，可适当增加一些混合材，如石屑粉石灰粉等，也可掺加一些胶结材料，

如水泥石膏等，但必须控制掺量。原材料配合比因为各地原料成分不同，原材料最佳配合比应根据各地情况和

一定生产试验调整得出，依据产品不同，一般粉煤灰掺量为～%左右，生石灰粉～%，砂子～%，掺合料～%，

原材料计量误差控制在%以下，成型水份对高强砖生产十分重要。生产工艺流程.1混合料制备将符合条件的生

石灰粉砂子粉煤灰按设计配合比分别计量后，送入强制式搅拌机中加入适量水强力搅拌均匀，配料搅拌严格按

照要求进行，一般采用PC控制或计算机控制，以保证配料精度，为产品质量提供先期保证。搅拌好的混合料由

皮带输送机送入消化仓中进行熟化消解，消化时间取决于生石灰粉的质量一般为～小时，消化好的混合料再经

二次搅拌(或轮碾混拌)，经过这一工序可使混合料具有很好的塑性及均匀性，二次搅拌混合好的物料再送到成

型机进料仓中。

成型与蒸压养护混合料进入成型机模内经过直压成型，然后将砖坯堆垛于蒸压小车上，送入预养窑中预养，一

般预养在℃和一定湿度下进行，预养小时左右，然后再送入蒸压釜中蒸压养护，蒸汽压力～MPa，温度～℃，

蒸压～小时，经过蒸压养护后，石灰和砂以及粉煤灰水之间形成托贝莫莱石晶体和CSH凝胶等共生体，具有较

高的强度，然后出釜，检验合格后，用叉车或龙门吊车送到成品堆场待出厂。生产规模及设备投资分析从我院

最近所做蒸压高强粉煤灰砖生产线设计的技术经济分析以及武汉地区和其他地区市场分析来看，由于我国现行
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生产的-孔压砖机产量较小(≥块/小时)，生产规模与成型机台数密切相关，而原材料制备设备变化幅度不大，

所以无论其规模大小，配料部分设备费用基数有一最低值，因此从技术经济分析角度出发再结合市场需求分析

，一般以年产～万块蒸压粉煤灰砖(标准型)为宜，其投入产出比及经济效益较为适中。

成型机(压砖机)自动控制系统以及成型机生产规模和产品品种相差较大，如德国拉斯科(LASCO)公司生产的KSE

型压砖机生产率可达块标砖/小时(mmmmmm)，是国内的倍，德国道斯腾公司(DOKSTENER)生产的HDPN型压砖机生产

率为块标砖/小时。国内压砖机采用机械杠杆式传动，单机压力吨，每次成型一块，生产率低，不易实现自动化

控制作业，且产品品种单一。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/GLG1FenMeiXGL4h.html
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