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热力破碎的机理,热加工工艺基础答案

过冷度过冷度ΔT=Tm-T——结晶的热力学条件变质处理在浇注前，往液体中加入一些非常细小的高熔点的金属

或合金颗粒，变质剂，从而促进非均匀形核→N↑，v↓→细化。金属化合物合金中的组元按一定的原子数量比

相互作用而形成的具有金属特性的新相叫金属间化合物，也叫中间相。

枝晶偏析（晶内偏析）合金快冷时发生不平衡结晶，先结晶出的含高熔点组元多，后结晶出的含低熔点组元多

，导致晶内晶外成分不一致，称为枝晶偏析或成分偏析。α-Fe的晶格间隙很小（约），比C原子半径小很多，

故溶C量很小；在，最大溶C量为%，室温下几乎为。γ-Fe的晶格间隙半径为，故溶C量比α-Fe大，在为%，在

为%。珠光体P=F+FeC，为层片状机械混合物，含%C，性能介于二者之间，具有一定的综合机械性能钢与铁热

处理加热保温冷却。

过热贝氏体含碳过饱和α+FeCB上，~50之间形成，~HRC，呈羽毛状；B下，50~Ms之间形成，~HRC，黑色针片状

。正火钢加热至临界点以上~或更高，完全A化后空冷淬火把钢加热至A化后，以大于临界冷速的速度进行冷却

，以得到M组织的热处理工艺。回火稳定性（回火抗力）化学热处理就是把工件放在一定温度的化学介质中保

温，让一些化学元素渗入工件的表层，改变表面的化学成分，进而改变组织及性能的热处理工艺。
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热加工艺

二次硬化高温淬火（~）高温回火（~）该处理的淬火硬度并不高，约~HRC，原因是Ar多；经多次高温回火后，

硬度可达~HRC。红硬性临界冷速调质热加工与冷加工加工硬化（冷变形强化）再结晶复合材料两种或两种以上

的不同性质的材料经人工合成的多相固体材料。空间点阵将构成晶体的原子或分子抽象为简单的几何点，由这

些几何点在空间作有规则的周期性排列构成空间点阵。

K=nν/V空位刃型位错刃错：在外力的作用下，晶体中的一部分原子相对于另一部分原子沿一定的晶面发生局部

滑移，导致某一原子面中断在晶体内部，产生多余的原子半面。固溶体间隙相一般是直径较大的过渡族元素

（FeCrMoWV）和原子直径小的非金属元素（HCNOB）组成。高速钢淬火加热为什么高温加热？高速钢中含有大量

的合金元素，只有高温加热，这些合金元素才能充分溶入奥氏体中，然后在淬火后的回火中重新以特殊类型的

碳化物的形式析出，造成强烈的弥散强化效应，提高钢的红硬性和耐磨性。设计意义：根据机件的具体使用条

件破坏形式材料特性选择相应的力性指标作为设计依据，有时以某一个指标为主，以其热力破碎的机理,热加工

工艺基础答案力性指标为辅。

第二章：工程材料结构纯金属的结构三种典型的晶体结构；晶格晶胞等基本概念；会晶向晶面指数的标定；三

种晶体缺陷及其对金属性能的影响。金属结晶的基本过程；理论结晶温度实际结晶温度，过冷度；均匀形核非

均匀形核，变质处理（孕育处理）；工业生产中细化金属晶粒的几种方法。合金的结构相，合金中的相结构类

型，性能特点；固溶强化，强化金属的种基本方式，强化的基本道理；相图，常见的二元合金相图（匀晶共晶

共析包晶相图）；铁碳相图，会填注相组成物和组织组成物，会分析合金的结晶过程，能用杠杆定律计算某一

温度下的相组成物和组织组成物，铁碳相图中几个重要温度，熟悉含碳量对铁碳合金的组织及性能的影响。

第三章改变材料性能的途径塑性变形单晶体塑性变形的主要方式滑移变形的特点孪生变形的特点；多晶体变形

的特点，塑性变形对金属的组织及性能的影响，加工硬化（冷变形强化），热加工与冷加工的本质区别，热加

工对组织性能的影响，冷变形组织在加热时组织及性能的变化（回复再结晶晶粒长大），热加工时如何获得细

晶粒组织。第四章：常用金属材料碳钢普碳钢：Qxxx，钢中常存杂质元素CSiMnSP，冷脆性热脆性优质碳钢：结

构钢：F0-钢，重点钢工具钢：TTT2合金钢合金元素对铁碳相图的影响，奥氏体形成元素铁素体形成元素，碳化

物形成元素，合金元素对钢的组织及性能的影响。有色金属及其合金黄铜：Cu+Zn铜合金青铜：Cu+Sn+（其热
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力破碎的机理,热加工工艺基础答案元素）白铜：Cu+Ni铝合金：根据铝合金相图的分类；铝合金的强化锡基轴

承合金：对轴承合金的性能要求；理想组织；常用牌号。

诸如碳化铁快速分解学说(年)表面张力学说(年年)相间张力学说(年)气泡学说(～年)过冷学说(年)位错学说(年)

吸附学说(年)等等。目前,关于石墨形成机理及影响因素常有报道～,那么能否在把握各种因素对石墨形态影响实

质的基础上,从各种论述中取其所长,避其所短,然后将其统一起来呢?对此,本文试图做一尝试,探讨影响球墨形态

的各种因素,提出一些认识。基于动态材料模型理论的加工图技术是一种用于金属热变形工艺设计和优化的工

具,利用加工图不仅可以避开流动失稳区,而且热力破碎的机理,热加工工艺基础答案还可获得优化的可加工温度

和应变速率范围。作者以片状和等轴状两种初始组织的TC钛合金为研究对象,通过热压缩实验对其热态变形行为

进行了研究,并利用加工图技术对锻造变形工艺进行了优化。研究结果对合理制定TC钛合金的锻造变形工艺,确

保获得组织和性能稳定一致的无缺陷锻件具有重要的理论指导意义和实际应用价值。

理论分析表明,Gegel准则和Malas准则的本质相同,二者既考虑了材料的机械稳定性和热力学稳定性,又可使变形过

程对外界的扰动具有较好的自修正性,但当所研究材料的m值不为常数时,Malas准则比Gegel准则更合理些。Prasad

准则和Murty准则的本质亦相同,但当所研究材料的m值不为常数时,选用Murty准则更为合理。结果表明,这两种组

织TC钛合金的流动应力均随变形温度的升高和应变速率的降低而减小,其应力-应变曲线在应变速率较高时为应

变软化型,在应变速率较低时为稳态流动型。从变形抗力角度考虑,这两种组织TC钛合金宜在较低的应变速率下

进行变形,当温度从低向高变化时,应变速率可以适当地提高,适宜的应变速率范围变宽。对于片状组织TC钛合金

的α+β两相区变形,当应变速率≤s~(-)时,α片层开始球化,故从变形均匀性和获得球化组织角度考虑,应变速率

以≤s~(-)为宜;对于片状组织TC钛合金的近β和β单相区变形,当应变速率≤s~(-)时,动态再结晶较完全,故从获得

动态再结晶组织角度考虑,应变速率亦以≤s~(-)为宜。对于等轴组织TC钛合金的α+β两相区变形,α相的形态总

体变化不大,但当应变速率较高时,变形均匀性变差,故从变形均匀性角度考虑,变形宜在较低的应变速率进行;对于

等轴组织TC钛合金的β单相区变形,在应变速率为s~(-)～0.s~(-)时发生较完全的动态再结晶,且晶粒细小,故从获

得细小动态再结晶组织角度考虑,适宜的应变速率为s~(-)～0.s~(-),比片状组织要高一个数量级。结果表

明,Arrhenius型双曲正弦方程和改进的Arrhenius型幂函数方程可分别作为片状组织TC钛合金在近β和β单相区,以

及α+β两相区的本构关系模型;改进的Arrhenius型幂函数方程亦可作为等轴组织TC钛合金在整个变形温度区间

的本构关系模型。误差分析表明,所建立的本构方程具有较高的精度,片状组织TC钛合金在近β和β单相区,以及

α+β两相区的平均误差分别为%和%;等轴组织TC钛合金的平均误差为%。

机理热力
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通过改进Arrhenius型幂函数方程来建立本构关系模型的方法具有普遍热力破碎的机理,热加工工艺基础答案适用

性,可用于其热力破碎的机理,热加工工艺基础答案材料本构方程的建立。首次利用加工图技术研究了两种初始

组织TC钛合金的锻造工艺优化,分别采用不同的稳定或失稳变形准则绘制了两种初始组织TC钛合金的加工图,分

析和比较了不同稳定或失稳变形准则的热力破碎的机理,热加工工艺基础答案适用性。结果表明,基于Murty准则

绘制的加工图总体上比基于Prasad或Malas准则绘制的加工图在预测稳定变形区失稳变形区和优化锻造热力参数

方面更准确。竖炉法现在只生产低铬合金（Cr％），较高铬含量（例如Cr％）的竖炉法生产工艺尚处在研究阶

段；后两种方法是正在探索中的新兴工艺；因此，绝大多数的商品高碳铬铁和再制铬铁均采用电炉（矿热炉）

法生产。主要技术参数根据生产的品种和年产量，首先确定炉用变压器的额定容量，选择变压器的类型（三相

或三台单相）工作电压和工作电流。然后确定电炉的几何参数，包括电极直径，电极极心圆直径（或电极中心

距），炉膛直径，炉膛深度，护壳直径，炉完高度等。

当今世界拥有铬矿资源的国家或资源缺乏的国家，都在加紧铬矿石选矿的研究，其选别方法有：）重选：如跳

汰摇床螺旋溜槽重介质旋流器等。

一般来说，冶炼含铬量大于％的合金要求入炉综合矿的Cro/∑FeO比值大于.0；而冶炼含铬量大于％的合金要求

此比值大于.6。在实际生产中，使用MgO/Alo，比值偏低的铬矿需配足量的焦炭，以增加焦炭层的厚度，一方面

是为了保证炉底不易损坏，另一方面也是为了增加未热力破碎的机理,热加工工艺基础答案还原矿核在焦炭层的

滞留时间。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/I0VLReLiFIncf.html
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