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芯模振动法制排水管流程与设备选型

伴随着我国装备制造业水平的提高，年前后，该制管设备在排水管生产行业逐步推开，并且迅速地占领了市场

。今天非常高兴有机会和同行业各位专家一起交流和探讨关于芯模振动工艺生产钢承口A型管（通常说的F口）

的工法，这也是长期以来排水管行业发展中的一个难题，甚至影响到芯模设备厂家的未来发展空间。对于工法

问题，由于生产厂家的工装模具及设备配套情况不一样会产生很大差别，所以在此把我公司在生产A型管过程

中的一些经验和思路提供给大家，以供各位专家共同探讨。随着环境保护的要求逐步提高施工环境的不断变化

以及施工技术的稳步推进，钢筋混凝土排水管的接头技术也在不断的进步，尤其在针对顶进施工工程中，管材

的接口技术越来越成熟，从最初的刚性企口接头到刚性双插口柔性双插口接头，现在发展到柔性钢承口接头。

由于芯模振动工艺是立式振动，时脱模的成型方法，接口形式中如带有特殊埋件或有凹槽，产品生产难度就相

当大。因此，采用芯模振动工艺生产A型口管材时要解决的就是如何处理钢承口和A型插口相互关系以及如何生

产的问题。钢承口是整个接口的基础，在ABC三种接口形式中钢承口没有任何变化，芯模振动法制排水管流程

与设备选型的尺寸精度和定位精度对产品质量都极为关键。

由于钢环在无约束的情况下易变形定位难度大等因素，保留通常现有的钢承口底托定位是最可靠最经济的方式

。
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最初简单原始的方案就是制作一个由四个/圆弧组合的成型圈，通过螺栓螺杆连接和松开来实现成圆和出凹槽。

在经过成型圈的制作和生产试验等一系列过程，发现了诸多问题：四个/圆弧圈加工难度极大；四个/圆弧圈在

组装吊运制管过程中极易变形，很难组成一个真正的圆（标准要求管口圆度误差为±mm），不能满足国标对产

品的质量要求。操作难度较大，尤其在高处要撑开四条缝非常危险；在外模脱模过程中，成型圈极易被外模带

动（外模和成型圈之间的缝隙渗进混凝土）破坏整个插口。另外，我们芯模振动法制排水管流程与设备选型还

参照曾经在离心整筒蜡脱模工艺中采取的方法，在芯模外模皮上固定两至三段带凸台圆弧铁板来形成凹槽，这

个方案存在如下问题：安装难度较大；工作效率低，直接影响流水作业；管口的圆度无法保证。在不断的试验

摸索过程中，我们同时也和武汉双强苏州科星等生产厂家设备厂家的专家们进行交流和探讨，从中我们吸取了

许多经验。在此基础上，我们总结出了现在的生产工法：通过加工两个带凸台半圆模具成型A型凹槽，称之为

成型圈，成型圈的数量根据台班产量来确定；用一个有足够刚度的整圆钢环称之为定位圈，将两个成型圈组合

成整圆。接下来的问题就是如何保持可靠性，需注意三点：在设计成型圈和定位圈时，重视配合尺寸的设计；

了解现有工装模具的性能关键部位的尺寸；对操作环节要严格要求。目前为止，我公司已在丹麦佩德哈勃公司

苏州科星公司的芯模振动设备上实现了Dmm-Dmm钢承口A型接头管（见下图）的流水线生产。芯模振动工艺生产

的钢承口A型接头管华兴现代建筑材料有限公司具有国际领先水平的美国HAWKEYE公司的全套钢筋混凝土管材成

型设备和德国MBK公司生产的全自动化钢筋滚焊机，生产的钢筋混凝土排水管采用立式芯模振动成型生产工艺

和技术，工艺水平领先于国内传统的离心式和悬辊式生产工艺。

芯模振动

生产流程采用数控操作，自动点焊制网机器人布网振动挤压成型和时脱膜全自动化作业，在产品质量生产效率

和安装工艺等方面，与国内传统工艺的同类产品相比，具有明显优势。主要产品有内径φmm-φmm八种承插排水

管φmm-φmm四种企口管及φmm检查井，管材长度均为2mm。为了全面总结我国芯模振动工艺的使用现状，客观评

价国产芯模振动制管装备技术水平及生产产品的质量性能，如实反映芯模装备及生产应用中存在的问题，充分

交流改进提高的方向和经验，促使我国芯模振动技术与装备的快速健康发展，中国混凝土与水泥制品协会定于

八月上旬召开一次芯模振动生产技术与装备现场交流会。诚请各芯模振动制管生产企业和装备制造企业给予大

力支持，将企业的经验与体会提供给行业交流，以推动我国先进制管工艺的快速健康发展。年月日国家质量监

督检验检疫总局发布了《关于开展工业产品生产许可证无证查处工作的公告》(年第号)，根据《中华人民共和

国工业产品生产许可证管理条例》的有关规定，混凝土输水管等类产品生产许可工作已具备开展无证查处条件
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。公告指出，一是自本公告发布之日起，未获得上述产品生产许可证的企业，不得生产该产品；销售单位不得

销售无生产许可证的产品，违者将按照有关法律法规的规定予以查处。二是新投产新转产上述产品的企业，应

当及时向企业所在地的省自治区直辖市质量技术监督局申请办理生产许可证。一实施许可证有法律依据工业产

品生产许可证是一项具有强制性的制度，这是法规的要求，是必须遵守的，凡生产混凝土输水管的企业必须取

得该产品生产许可证。《输水管产品生产许可证实施细则》有关条款规定：在中华人民共和国境内生产销售或

者在经营活动中使用本实施细则范围内的输水管产品的，芯模振动法制排水管流程与设备选型适用本实施细则

。任何企业未取得生产许可证不得生产本实施细则范围内的输水管产品，任何单位和个人不得销售或者在经营

活动中使用未取得生产许可证的本实施细则范围内的输水管产品。

四混凝土排水管生产许可证取证基本程序向企业所在地省级质量技术监督局提交申请；省级质量技术监督局收

到企业申请后，对申请材料符合实施细则要求的，准予受理，并自收到企业申请之日起日内向企业发送《行政

许可申请受理决定书》；对申请材料不符合《行政许可法》和《工业产品生产许可证管理条例》要求的，应当

作出不予受理的决定，并发出《行政许可申请不予受理决定书》。

企业试生产的产品，必须经承担生产许可证产品检验任务的检验机构，依据本实施细则规定批批检验合格，并

在产品或者包装说明书标明“试制品”后，方可销售。需要现场检验的，由审查部在企业实地核查合格后日内

书面通知企业自主选择的检验机构进行现场检验,同时将已抽取样品的《输水管产品生产许可证检验抽样单》发

送至该检验机构。检验机构应当在收到企业样品之日起个工作日内完成室内检验工作，在收到审查部书面通知

后，自实地核查合格之日起日内完成现场检验工作，并出具检验报告。审查部应当按照有关规定对企业的申请

书营业执照核查记录核查报告和产品检验报告等材料进行汇总和审核，并自受理企业申请之日起日内将申报材

料报送全国许可证审查中心。符合发证条件的，国家质检总局应当在作出许可决定之日起日内颁发生产许可证

；不符合发证条件的，应当自作出决定之日起日内向企业发出《不予行政许可决定书》。

其实，必备的生产设备在许可证审查中是否决项，这就意味着缺少任一项都会导致企业实地核查不合格，造成

不予许可的严重后果。

综上所述，混凝土输水管生产企业应认真学习《输水管产品生产许可证实施细则》，了解发证范围工作机构申

证程序审查要求执行标准必备的生产设备及检验设备等，了解相关政策法规，正确对待并高度重视此次申证工

作。

同时，对照《输水管产品生产许可证实施细则》要求，合理配置相应资源（人力物力），认真准备申证文件，
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及时申报，掌握好取证时间；企业芯模振动法制排水管流程与设备选型还应积极配合审查组进行企业实地核查

，并按规定抽样送样，以保证取证工作的顺利进行。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/JMvdXinMozIUpZ.html
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