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篦冷机工作原理,篦冷机熟料破碎机

推荐指数：利用新研制的高钒高耐磨合金材料制造水泥熟料破碎机锤头，由于碳化钒的显微硬度高(HV左右)，

形态近似球形，且高度弥散分布，在使用过程中很难被水泥熟料划伤和击碎，近似于球形的碳化物对基体割裂

小，基体抗疲劳能力强，不易产生裂纹，耐磨性高。

使用的篦冷机是南京水泥工业设计院提供的NC推动篦式冷却机，采用先进的控制流篦冷机新技术，优点在于充

分提高了熟料的骤冷效果并有效降低篦冷机出料温度，进一步提高二次风温和三次风温，减少熟料冷却用风量

，大幅提高篦冷机的热回收率以及设备运转率和易磨损件的寿命，确保烧成系统的稳定高效高运转率和低能耗

。

篦冷机的主要规格参数：规格：m；生产能力：～t/d；入料温度：；出料温度：≤+环境温度；篦冷机有效面积

：m；篦床冲程次数：～5次/min；篦床冲程：mm（正常）、10mm（最大）；传动方式：液压三级（段）传动，压

力≤MPa。篦冷机压床事故的成因.1篦冷机压床事故原因高温熟料堆积在篦床上，由于某种原因未能冷却并移动

，导致压住一段篦床迅速增厚，液压传动系统负荷过高跳停，篦床并使第一级传动无法再次正常起动，此时高

温熟料粘连结合成大块，轻则～t熟料，重则～t熟料。一是由于机械或电气设备故障，篦床或冷却风机无法运
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行，加之采取措施不力，引起高温熟料（～）堆积并凝固的压床事故。篦冷机压床事故的分析控制要避免发生

篦冷机压床，就必须对压床事故的不同形成原理进行分析，并有针对性地采取措施，使之处于受控状态。设备

故障引起的压床事故.1冷却风机故障引起的压床事故I段篦板冷却风机因轴承电机叶轮损坏停止运行时，对高温

熟料不能有效冷却，在段（特别是阶梯篦板处）的～高温熟料中的CACAF等成分篦冷机工作原理,篦冷机熟料破

碎机还带有液相，极易粘结成大块，导致篦床推压迅速升高，液压传动系统负荷过高（≥1MPa）跳停，并无法

再次正常起动，同时窑内熟料篦冷机工作原理,篦冷机熟料破碎机还不断落入，使篦床进一步压死，此时只有被

迫停窑人工处理。只要在操作控制上能避免以上两种情况的出现就可以杜绝事故，因此操作员在某台篦板冷却

风机停止运行时，可不停窑采取以下措施：迅速将其篦冷机工作原理,篦冷机熟料破碎机冷却风机风量开大，加

强熟料冷却；迅速将篦床速度增加～次/min，降低料层厚度，减轻篦床负荷；降低窑速（.～r/min），减小出窑

熟料，随之减小投料量至00t/h；通知现场岗位工加强巡检，并注意篦床温度压力漏料等情况；通知现场机电人

员尽快修复。如情况恶化，出现篦板温度居高不下篦板严重漏料熟料结大块等情况时，应果断止料停窑保温，

防止事故扩大，待设备修复后运行。

篦冷机跳停故障引起的压床事故篦冷机段或段因篦板损坏篦床变形液压系统故障破碎机堵塞等原因跳闸停机时

，中控员未采取有力措施，导致熟料大量堆积在篦床上，料层增厚后不能得到有效冷却，熟料粘结成大块，进

一步使篦床无法正常起动，被迫停窑人工处理。这种情况下，往往只有几分钟的时间，要求中控员能快速反应

，迅速采取措施，设备的问题虽需要检修，但可避免压床事故，也为检修后及时恢复生产争取时间。在篦冷机

跳停的操作控制：段跳停，逐步降窑速，如分钟内未能恢复，立先停窑后止料，挂辅传进行保温操作；段跳停

，逐步降窑速，降段篦速，如分钟内未能恢复，立先停窑后止料，挂辅传进行保温操作；段或破碎机跳停，逐

步降窑速，降段篦速，如分钟内未能恢复，立停窑止料，挂辅传进行保温操作。工艺技术管理问题造成的压床

事故.1篦冷机操作参数控制失调造成的压床事故在有些新操作员刚进入工作时，或有些新线投产时管理人员由

于经验不足，对篦冷机的调整思路不明确，窑产量与篦速之间篦速与料层厚度之间料层厚度与用风量之间的关

系不匹配，在提产量时篦速及冷却风量控制过小，导致料层过厚熟料冷却不好，最终引起压床事故。为杜绝这

种压床事故，对新投产的生产线及操作员新手，要重视篦冷机的调整，操作时采取宁高勿低的原则，并加强学

习总结经验，严防事故的发生。

篦冷机堆雪人造成的压床事故在回转窑正常过程中，篦冷机都会存在堆雪人现象，如果未重视并及时处理，雪

人堆得过大，不仅会对窑二次风温火焰形状产生较大影响，篦冷机工作原理,篦冷机熟料破碎机还存在雪人倒塌

时突然压死篦床的风险。一般雪人堆大后会重达数吨，突然倒塌后造成篦床局部承载过大，篦床不平衡发生变

形，篦板之间摩擦加剧，导致篦床推压突然升高，液压传动系统负荷过高（≥MPa）跳停，并无法再次正常起

动。对此在正常过程中，操作中保持较大的阶梯篦板段空气梁风机风量，采用较快的篦速，勤打前部空气炮，
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同时现场应加强篦冷机前堆雪人的检查，可装备推雪人装置定时进行清理或人工清理，防止雪人堆大堆高。窑

内大量掉窑皮或冲料造成篦床压死在回转窑的预热器塌料或窑内大量掉窑皮时，会引起大量物料涌入窑内，如

处理不当，窑内高温熟料在～分钟内大量进入篦冷机段，造成篦床大量堆积熟料，篦床推压突然升高过负荷跳

停，发生压床事故。因此在预热器塌料或窑内大量掉窑皮时，操作员应迅速观察到变化并作出判断，迅速采取

降低窑速（r/min内）加快篦速加大尾排拉风等方法，预热器塌料的篦冷机工作原理,篦冷机熟料破碎机还应加大

头煤量，让物料停留在窑内，避免篦冷机压床事故。

火焰触料，熟料发粘引起的压床事故有时当喷煤管调整不当，火焰下射扫料，未完全燃烧的煤粉渗入熟料，混

有煤粉的熟料掉入篦冷机后，使熟料温度高而发粘结块，并极易堆高大雪人，这种工况下稍不注意就容易发生

篦板压床事故。当发现有火焰触料，熟料发粘的现象时，应及时调整火焰坐标或煤管一次风，防止火焰下摆触

料，并密切注意阶梯篦板处熟料情况，如有发粘堆雪人结大块情况时，用人工进行处理。熟料烧流时发生的压

床事故在新窑或新更换了窑砖的窑投料时，煅烧头煤过多或窑内生料成分过低，造成出窑熟料篦冷机工作原理,

篦冷机熟料破碎机还呈现液相状态，在篦床上凝结成块，甚至液相熟料渗入篦板堵塞篦孔，使篦床推压急剧上

升，篦床迅速被压死。因此在窑内发现熟料呈现有液相时，严禁其落入篦床上，一旦有大量液相的熟料落下篦

床，就必须迅速停窑，只能减小事故进一步扩大。篦冷机正常生产控制重点篦冷机的操作首先要注意产量与篦

速篦速与料层厚度料层厚度与用风量之间的关系。为较好地冷却熟料，防止“红河”现象的出现，篦冷机的操

作宜采取厚料层大风量方式（注意篦下压力和篦床推压，保证设备安全运行），风量以不长时间吹穿为准。

有余热发电的，在其投入后，在尽量稳定二次风温的前提下，可适当提高一段篦速，让熟料在二段冷却，提高

余热发电中温区温度。

因窑有出料不稳定的因素，在篦速控制上应保有适当富余能力，特别是在窑有冲料预兆时（如投料初期），应

提前加快篦速，增加篦冷机用风量，加大窑头排风机风量。

结束语总之，篦冷机压床事故的发生是一个复杂的过程，与回转窑的整体调整控制密不可分，要达到完全杜绝

压床事故，就要求我们在工艺技术管理上认真总结，归纳分析各个方面的关系，不断提升工艺技术管理水平，

提高操作员操作能力，加强细节管理，避免篦冷机压床事故的发生。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/KfTmLengsF3Sw.html
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